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MEMORIA DESCRIPTIVA

' que me acompafia & la solicitnd de una patente de invenoidn por

1e

veinte afios en Bspafia s favor de Don Jakob Dichter, residente
en Berlin « Geh®neberg (Alemania ) Sachaendamm, 98

por

" MAQUINA PARL LA TRANSFORMACION DE CURRPOS HECHOS DE MASAS PLASe
PICAS "

s e s’ man

El objeto del presente invento es um miquina pars el mole
deado ¢ transformacidn antomdtica de preferentemante cuarpos hue-
cos, qus se fabrican de acetator (necoelulosa) por el procedimien=
to de inmersidn, estiraje o cualesquiers otro, como casquillos o
similares, ,

Por ejemplo, los ocasquillos o vainas hechos por el método
de inmersién poseen siempre la longitud del espigdén empleado para
1a inmersidn y despuds que se molidifioan y sme separan de éste,
es cortan a una medida fijJa. El extremo dsl oasquillo se cierrs
por un fondo semiesférico, mientras gque el otro exiremo queda abier~
to y 1is0 y practieando uns rosos en 41 ee le dlspone para reeibir
una cdpsula roscada o rebordeando el borde se le refusrza pars

cerrarlo mediante un corcho ¢ similar.
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Ademds del moldeado del 1b1§63re§m§oga un fondo plano, die
cho fondo se perfora por ls miquina megtin convenga para que Sea
pouible la entrada de sire cuando lom omssquillos o valnas me han
de emplear para embalar objetos espeoiales, por ejemplo cepillos
de los dientes, o

"~ Bl invente consists em unma méquina oon Alspoeitivos antomés
ticom para el moldeado de oazguillos o vainas de neocselulosa hechos
del modo. sntes descrito, por ejemplo para preducir uns rosoa en el
extremo del ocasquillo, para transformar un fondo redondoe en otro
Plano y para perforar el fondo y también con dispositivos automd=
ticos para llevar los oasquillos desde un depdmito de aprovieionas
mienbo g lom puestos de trabajo y para sacarlos de éstos,

En el dibujo se reproduce un ejemplo de ejecucidén, presen=

tando

La fig. 1 una vista lateral, .

La fig. 2 umn vista delantere,

La fig. 3 una alzada de la mdquina,

Lan figs. 4 y 5 viatas parciales de la cadena tramsporteado-
b B

Desoribiremos shora la mdgquina ilustmeda,

El faneioramiento de easta midqnina es como sigusi

Loe oasquillos cortados a dimensionen fijas se sacan de la
néquina oortadora o de un depdsito aprovisionador mediante mecanise
mos automdtioo® o0 a mano por ejemplo en el punto avd y se trasla-
dan & los casquillos de insercién 22 de loe® eslebones 13,15 de la
oalena (fig. 1) La posioidn inferior se limita por loe carriles
de marcha 49, Nediante las palancas de embrague 34,354' la cadena
de transporte se hace avanzar une divisidén y me bloquea por la pa=
lanoa 41, Io& casquillos #e encuentran ahora btejo el dispositivo
moldeador, despude de lo oual mediante el dmbolo S50 se levantan

segén sonvenga per los menguitos 22 & los mecanismos moldeadores y
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el moldeado se efectia simultaneamsnte tanto en los mecanismos molw-
deadores (dimspuestos ﬁno trds otro y que ejecutan diversas operacio=
nes, como también en las filas contigwas repetidas. Despuds de ter=
minados los modélados se baja el bastidor oon los émbolom 50 y como
el oauquillo ahora queda libre por todos lados sigue por swu propie
pesc al émbolo hasta el ocarril mévil. El desocenso de lo# casquillos
pusde también favorecerse por un mecanismo de tiro o por insuflar
¢ contrainsuflar aire. Todos lo# casquillos existentes shora en el
mecanismo transportador se hacen avanzar, los completamente termi-
nados llsgan a un punto ae entreéa, mientras que se 1ntruano§n otros
no moldeados, _

La introduccidn de les casquilles en 6l pussto a=b (fig.l)
se afeotda del miguiente modos |

Los casquillos se ¢olosan por oapas en un depdsito y medianw
te un movimiento sacndidor se hacen caer en un alojamiento adaptedo
al oontorno del casquillo, y del cusl se empujan & los manguitos
22 medisnte correderas, aire comprimido o similar. En lugar de una
corredera pusde también emplearse aire a presidn,

El bastidor de la miquina se compone de las dos partes late~
rales 1,1' unidas mediante traviesas 2, En la parte lateral 1 van
fijos loms cojinetes 3, en loa gue se dispone giratorio ei aje ocur-
vado 4, En uno de los extremos de este eje 4 va acuiiada una rueda
helieoidal 5, que mediante el sinfin»g, el e)e 8 dispuesto girato=
rio en los cojinetes 7,7' recibe su acolonamiento mediante poleeas
en oufia, correa en oufia y un motor no ilustredo y hace girar al
eje curvado 4,

En las placas superiores 10,10' de las ypartes laterales 1,1’
vah fijJas gulas 9,9' en forma de U, que proporcionan una via cerrs=
da, on la que se guie el meoaniamo transportador de los oasquillow,
Bste mecanismo transportador se compone de diversos 4rganos 13 con

los puntos de apoyo 14,14' y de los érgeamos 15 con los puntos de
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apoyo 16,16". En los puntos de spoye 16,16' se fijan permocs 17,17',
sobre los gue pueden girar los puntos de apoyo 14,14’ y por tamto
los eslabones 13 de la cadena cuando llegan al arco semiciroular
18,18 de las guias 9,9', En lox extremos exteriores de 10s permos
17,17 se encuentran rodillos de marcha 19,19', que 86 mueven en
la guia 9,9' en forma de U y se gulan solidariamente. En los eslas=
bones 13,15" da la cadens se encuentran agujeros 21 proviatos de ou~
bos 20 ocontignos y en conformidad con la dispomieidn miltiple de
mecanismos de trebajo, Estom agnjeroa 21 correspomden a lom difme~
tros de los sarguillos mayores 83 de neoceluloma que se han de tra~
bajar y dado el ouso 86 reducen como convenga mediante camisgs de
insercion o manguitos 22, |
Sobre el eje curvado 4 =e asienta la rueda océmiea 24 que
agarra en la meda odnica 24°, Bata rusda 24' posee un oubo prolon=
gado sobre el que me fija el disco ocurvade 25, de suerte que éste
puede girar sobre el pemo 28 fiJo en la parte lateral l. En la
parte lateral 1 va fijo otro perno 17, sobre el que %o apoya omci=-
lable la palanea 28, El rodillo 89 givetorio en el centro de la
palanca ruada sobre el disco ourvado 25 de manara que por 61 se
hace oscilar la pelames 28. En el extremo inferior de la palancs
28 se artioula uno de lom extremos de la varilla de tracoidn 30
provista de rosoa s la derecha y a 1a izqulerda y el otro extre=
mo ae artioula a la palanae 3l. Esta palsnoa 31 va fija en el eje
32 apoyado en las partes laterales 1,1', sobre el cual se fijan
también por debajo de las partes laterales 1,1' lam dow palancas
$3,33', En los extremos da las palancas 33,33' se dispone lgumle
mente oscilables las do2 palancas de embragne 34,34', gue con su
recorte semicircular agarran sobre los rodilloa de mexchs 19,19’
y hacen avanzar una &ivisidn a la cadena fomada por los eslaboraes

15,15, onando la via ascendente de los discos survades 85 heches

girar por lam ruedas ednieas 24,84' mueve el varillaje e embrague
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28, 30, 31, 33, 34. Para que las palanocas de embrezue 34,34' pue~
dan agarrar sodre los rodillos 19,19', poseen las guiss en forma
de U 9,9' para las escotaduras 35 correapondientes a los radios
del movimiento de las palanscas 48 embrague 3¢,34' en esta parte.
El retroceso de las palancas de embrague se efectds en eonformidad
con la via desoendente del disco curvado 25 bajo la aceior del mue-
1lle de trasoidn 36,

Burante el retroceso de las palancas de embrague 34,.:54' a
su posiclién de partida, me levantan por las dos palancas 37,37°
a modo de sog-mentoa y que agarran en los rodillos 38,38' dispues=
tos en las palapsas de embragues, tanto que la escotadura semicire
oular de dichas palameas 234 y 34' puede pasar comodamente por de=
lante de los rodillos 19,19', Las palanocas 37,37' se mueven median=
te ol eje 38' apoyado en las partes laterales 1,1' por medio de
la palanca 39 y el disco curvado 40 que se hace girar por el eje 4.

Inmediatame nte después del avance @me bloqnea en #u posicién
‘1a cadens tranaportadora, gracias a que 20bre el rodillo 19 agarra
la pslanca de blogueo 41 provimta de una escotadnra correspondien=
te al didmetro del rodillo 19.

La palanca de embrague 41 va flja en la placa 10 en los go=
Jinetes 42 sobre un psrno 44, en enyo otro extremo se fija ls pa-
lanca 43, que mediante la brida articulada 45 se une con la palam~
oa 46 que se mueve por el disco survado 47 asentado sobre el eje 4,
Este disco curvado tiene tal forma que el dlente mal fente 48 de 1a
palanca de bloqueo 41 se deprime tanto directamente ya después
qe ¢l rodillo 19 se ha hecho avanzar pasando por la escotadnra
de le palanca de blogueo, gue se implide todo avanase o.xueuivo.

Durante el traneporte de los casquillos desde un puesto de
trabajo a otro, los casquillos 23 me sujetan en los agujeros 81 o

en los manguitos 22. Con su extremo inferior resbalan sobre un oa=

rril de marcha 49 guisdo sobre toda la zona de trabaje de la méqui~
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ne, que en sus extremos esté& tambidn ourvado en correspondencia con
las guias semiciroulares 9,9'. En los diversos puestos de irabajo
posesn los carriles 49 perfraciones por las que se pasan émbolos de
gufa 30 desplazables y muelleados por su extremo superior. Estos
émbolos de guia 50 se diaspomen regulables unoe bajo otros en marw
cos de gula 51 y su nimero corresponde al nimaro de puesto de tra=
bajo contigunos o moeqivoa v 4e dispositivos en los que los “lqﬁi-
1los se han de elevar a los macanismo moldeadores, Naturalmente

que también se puede dejar qaieto el casgulllo y deprimir 108 mees~
nismos moldeadores, La elevacidén de los casquillos se erfectia bajo
la acoidn de un d&ilsco ctrvado no ilnatmdp para dar mfs claridad al
dibtnjo, mediante la varilla 652, la palanoca 53, las ruedss dentadas
55,55' fi1jas aobre el eje 54 apoyado en las partes latereles 1,1',
que elevan y deprimen lae oremalleras 57.57' fijam en gulms desli-
zantes 56.56' ¥ las cuales én su movimiento elevan y deprimen al
marco 51 y a log émbolos de gula 50 y por tento a los casqaillos

en las diversas posiciones de trabajo previstas, El movimiento de
elevaoidn puede regularse hacia arrida, mientras que los émbolos

se deprimen hacia abajo solo tanto que sus cantos saperiores que~
den alineados con los oarriles de mercha 49, de manera que 88& poNi~-
ble transportar ldteralmnte los casquillos.

Para oonformar el fondo © sea el extremo inferior del oan-.
quillo, los oarriles de marcha 49 estdn interrumpidos en estos pues-
tos de trabajo y en las interrupciones se enouentran las herramien=
tas moldeadoras en ocada eamo aplica&as; por ejemplo como se laddon
en el puesto de trmbajo iII, una matriz 58 calentada para transfore
mar un fondo pedondo en un fondo plano, o oomo en el pussto &e traw-
bajo IV, una matriz 106 para perforar el fondo.

Los oarriles ue marcha 49 se asientan también sobre un base
tidor 59 y los mismo que en el dispositivo previsito para el movi-

miento de loe émbolos 50 puede desplazarse verticalmente y ajustare
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86 por medio de la manivela 60, las medas dentadas 6l y la® orema=
1lleras 62.

En las partes laterales 1,1' van fijas las piezas 63,63'
proviastas de los ocorrespomdientes puntos de apoyo, en los que se
8isponen los dispositivos ublﬁeadoroaa

Para moldear el extremo abierto de los casquillos se¢ fija
entre las partes laterales 63,63' la traviesa 64 para recibir el
mecanismo modslador de la rosca. Este dltimo se compone de dos mor-
dazas 65,65' guladas y provistas de la rosca que hay que moldear y
las ouales en posicién cerrada forman un ahillo oasi @in costura.
En la traviesa 64 se guia el émbolo 66 cuyo extremo inferior llega
al molds del anillo roscado. Sobre este émbolo rebajado,se asienta
un anillo de goma 67 que se asegura mediante una tuerca estrechada
hacia abajo. Sobre el anillo de goma se encuentra un disoo de tepe
que se apoys oontra la plasa de guia 68, Cmando e:_l.-e'mbolo 0 estampa
66 por medio de la palanca 69, el eje 70 apoyado en las partes la-
teraleos 63,63' los dimcos curvados 71 fijos sobre este, la palanca
72, la bride 73 y la palanca 74 se mueve hacia arriba por el dimco
ourvado 75 asentado sobre el eje 4, el anillo de goma se expansio=
ne en conformidad con el movimiento, llena el voldmen del extremo
del casquillo y aprieta el material de celulosa firmememte hasta
que me apoya gontra el molde anular rosoado formesds: con las mords-
za8 65,65', Como estas mordazas estdn calentadas, el material sdopta
13: forma del molde anular, Despuds de terminado el moldeado, la es=
tampa 66 se mueve de nuevo hacia abajo, de smnerte que el anillo de
gona me e.at ira por su propia elastieim, eon 1o gue se redazce el
didmetro y queda libre la pared del oasguillo. A‘oentinwién tan~
bidn me abren las mordazas 65,65' Para regular la compresidm por
el anillo de goma sirve el manguito roacado 76’ proviato de rosoa
& la derecha y a la imquierda y el cual por un dxtremo me une oon

el émbolo o estampa 66 y por el otro extremo mediante el %ago arti-
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culado 77 se une con la palanca 66, El desplazamiento se efectds por
ol pifidn 78 y la rueda dentada 79 fija sobre el manguito 76,

EL movimiento de los casquillos roscados 65,65' se efectia
unifomemente por el disco curvado 80 mediante el varillaje 81, 82,
83, 84, 85, 86, 87 y 86,

Pars rebordesr el filo en el puesto de trabajo II sirve uns
estampa 89 calentada y correspondientemente conformada, que se mme=
ve contra el borde del casquillo por la curva 97 por intermedio de
la varilla 91 gulada en el cojinets 90, la brida 92, la palanca 93,
el eje 94 y el varillaje 95,96, volviéndose la pared en conformidad
gon la forma de la herramienta y eonservando ésta.

Parae transformar un fondo redondo en un fondo plano en el
pussto de trabajo III, la pared del fondo Se empuja por un émbolo
moldeador 98 metido en el interior del easquillo contra la placa 56
moldeadora del fondo, calentada y recambisble. Zste movimiento se
realiza elevando y deprimiendo la traviesa 99, que se mueve en guias
desl izantes 100 por intermedio de lasm palamocas 101,101',el eje 108,
el varillaje desplazable 103,104 y el disao curvado 105, En la tra=-
viesa 99 se &isponen los émbolos desplazables 98' provistos de expule
sores y en cuyo extremo inferior se fija la pleza moldeadors 98,

Para el perforado de los fondos en el pussto IV sirve una ma=
triz 106 dlspuesta en 1la via de deslizamiento 49, En el interior del
ocasquillo se produce la corresponiiente patriz 107 elevando y depri-
miendo la traviesa 108 en la que estén dispuestos loe émbolos patri-
ces 109 desplazables. Estos movimiemtos se efectdan por las pelancas
110,110, el ejeo 111, por intermedio de un &laco ocurwvado 112, de mo=
do andlogo a como se hace an el pueato III,

K 0 4 A
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La presente patente de invencidn comprende las sigulentes

reivindioncionans
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7+= Una méquina segdn‘lo reivindieado onQ)a puntos 1 a
6, oaraotarizada porque el casqrillo para preducir una rosoa se co-
loca en un molde de rosoar que lo abraza y estd provisito de la
rosce que hay que sbrir, después de lo oual DPor el lado interior
del caaquillo se mueve antomdticamente hasta apoyarse en la pared

del nismo en el molde que 1o abraza, una herramientd preferante~

-mente eldstica y adaptada o que se adapta al molde de roscar,

8.~ Una mdquina segin le reivindioado em los puntos 1 &
7, caracterizada porgue para producir ums rosea en el ocasquille
se introduce en éste un nfoleo o eapigén de rosocar previsto con
la rosca que hay que moldear, dezpués de 1o cual se maeve hasta

chocar en la pared del nfcleo modelsdor sutomiticsmente y desde fae~-

'ra unas herramientas preferentemente eldsticas y que se adaptan

‘0 estdn adaptadas a la rosoa, después de lo cual se desatornilla

sl ndoleo o espizén Modelador de la rosea producidas

9.~ Una miquine segtin lo reivindicado en los puntos 1 a 8,
caracterizada por dos estsmpas movidas antomdticamente una hacia
otra y que contienen el molde derinitivo del fondo, entre las cua-
les se transforms o moldea de nuevo el fondo redondo,

10,= Una mdquina segin lo reivindicado en los puntos 1 a 9,
caracterizada porque ol casguillo se lleva mediante un mecaniemo
sutomdtico a la mona de trabajo de herramientas modeladoras,

11,~ Una méquina segiin 10 reiviniicado en loe puntos 1 a 10,
caracterizada por mecanismos sutomiticos pare tomar un casquillo
de nun depdésito aprovisionador y trasladarlo a la zona de trabajo
de herramientas modeladoras, ‘

12,~ Una méquima segin 16 reivindiicads sa los puntos 1 a 11,
caracterizada por mecenismos automiticos para cortar el casquillo
a una longitud deteminada y transportar los casquillos recortados

a la zona de trabajo de herremiemtas modeladoras.
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l,« Una miquina para la transformacidn de cuerpos hechos. de
masas plisticas, caracterizada por dispositivos automdticos pare
la transformecidén de los cssquillos de neccelulosa introdueidos,
Por e jemplo mediante produceidn de una rosca en 6l extremo del cag=
qaillo, por reforma de un fondo redondo en un fondo plano y por
perforacidn del fondo o por una o variaes de estas dispogioiones,

2,= Una médquina segin lo reivindioedo en el punto 1, carace
terizada porque en uno solo y mismo punto de trabajo los medios
automdticos para abrir una rosoa en el extremo ablerto del casqui~
lle y para reformar el fondo me combiman pare actuar simmlténes o
sucesivamente.

3.~ Una méquina segin 1o reiviniieado en el punte 2, carse=
terizada porque la formacién de una rosea, la trensformacidén del
fondo, ete. u otros Pracesas de trabajo se afectdan en varios pues=
tos sucesivos medisnte herramientas moldeadoras movidas matométie
camente.

4.=- Una mdquina segin lo reivindicade en los puntos 1 a 3,
caracterizada porque en un s0lo y mismo pussto de trabajo se dis~
ponsn varios meocanismos automdticos para abrir la rosca en el ex~
tremo del oasquillo o para reformar el fondo o para pungonarlo, de
suarte que al mismo tiempo se reformen varios c¢asquillos,

5.~ Una méquina segéin 1o reivindicade en los puntos 1 a 4,
carasterizada porque en cads uno de¢ los varios puestos sucesivos
@0 trabajo se disponen scontiguos meocanisitos automdticon para abri
una rotea, para transformsr el ;on«lo 0 para punzonarlos

6.« Una mdquina segin le reivindieado en los puntos 1 a 5,
caracterizade porque para realizar una 0 varias operacionsa me dis=
ponen a elecoidn herremientas moldeadoras embregables y desembraga=
bles, movidas automdticamente para abrir une rossa, para rebordear

el borde de lom aamquillos, para tranmformar el fondo, para punzo=
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13,~ Una midquina segin lo reivindicado em lo® puntos 1 a
12, caracterizada por un mecaniamo automdtiao para transportar
los caaquilloa moldeados desde la zona de trabajo de las herra=
mientas modeladoras a un punto de entrega. '

1l4.= Una méquina segin 1o reiviniicado en los puntos 1 a
13, caracterizada por un mecanismos automético pabs apilar.
ordenadamente 108 ocasquillos sacados de la mdquina.

18,~ Una méquina segdn lo reivindicado en los puntoms 1
a 14, caracterizada por la combinaoidn don un mecanismo artombe
tio0o para estampar los casguillos moldeados,

16,-= Una mdquina seguin lo reivindlaado en log puntos 1
8 15; caracterizada per un mecanismo transportador movido auto-
maticamente paso a pa#o, por el que el casquillo se introduce
¥ me saca en el puesto de trabajo fijo y provisto dg herramien=
tas moldeadoras, y tambidn por meoanismos antomdticos pars ejo=
eutar un desplazamiento axil entre el ecasquillo y las herramien~
tas modeladoras, _ |

17.~ Una méquina segin lo reivindieado em lom puntos 1
a 16, ocaracterizada porque el easquillo durante su paso a tra=
vés de la mdquina se apoya en su posicidén vertical for el fondo
medlante una via de deslizamiento. _

18.« Uns méquina segin lo reivinlicado en los puntos 1 &
17, caracterizada porque en esta via de deslizamiento se dis=
ponen inméviles las estampas inferiores pars transformar unm
fondo redondo en un fondo plano y m0lo ejaonta un movimiento
la contraestampa introducida en el interior del casquillo.

19,~ MAQUINA PARA LA TRANSFORMACION DE CUBHPOS MECHOS
DE MASAS PLASTICAS o= ﬁegﬁn se describe y reivindica en la prew
sente memoria descriptiva y se ilustra ‘don los dibujos que a

1a misma se acompefian.
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Consta esta memoria de doce hojas folladas y eseritas a

18,

miquina por uns sola de sus carad,

Madrid, 21 de JF e 1941,
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