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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
que ee aoompaña a la  eo lio itud  {te una patente de invenoión por 
veinte años en Eape&e a favor do Don Jakob Dichter, realmente 
en Berlín -  achBneberg (Alemania) Sachsendamm, 99

p o r
" MAQUINA PARA LA TRANSFORMACION DE CUERPOS HECHOS BE MASAS PLAS­

TICAS "
a m <s'?t* * * *

El objeto del presente invento ee usa máquina para e l mol­
deado o transformación automática de preferentemente ooerpos hue­
cos , qne ae fabrican de acetatos (neooelnlosa) por e l procedimien­
to  de inmersión, e s tira je  o cual e s l i e r a  o tro , oomo easqnilloa o 

6 sim ilares.
Por ejemplo, loe o a s n i l lo s  o vainas hechos por e l método 

de inmersión poeeen siempre la  longitud del espigón empleado para 
la  inmersión y después que se ao lid ifioan  y se separan de é s te , 
ee cortan a una medida f i j a .  El extremo del oasquilla ee a-ierra 

10 por un fondo semieefériee, mientras que e l otro extremo queda abier­
to  y l iso  y praetieando una rosea en é l ee le  dispone para rec ib ir  
una oépaula rosoada o rebordeando el borde ae le  refuerza para 
cerrarlo  mediante un corcho o sim ilar.
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oho fondo se perfora por la  máquina según convenga para qne aea 
posible la  entrada de a ire  casado loa oaeqailloa o vainas se han 
de emplear para embalar objetos especiales, por ejemplo cepillos 
de los d ientes.

XI invente consiste aa ana máquina oon dispositivos automá­
ticos para e l moldeado de oasqnilloa o vainas de neooelnlosa hechos 
del modo ante8 descrito , por ejemplo para producir una rosos en el 
extremo del oaeqniUo, para transformar un fondo redondo en otro 
plano y para perforar e l fondo y tambión con dispositivos aatomáf 
tico s para llev a r loa oasqnilloa desde nn depósito de aprovisiona­
miento $ los puestos de trabajo y para sacarlos do óstoa.

En el dlbnjo se reprodnoe nn ejemplo de ejecución, presen­
tando

La f ig . 1 una v is ta  la te ra l ,
La f ig . 2 una v is ta  delantera.
La f ig . 3 ana alzada de la  máqnina,
Las f ig s . 4 y 5 v is ta s  parciales de la  cadena transportado-

Describiremos Ahora la  máqnina iln strada .
NI funcionamiento de esta máqnina es oomo s ig as :
Los caequillos cortados a dimensiones f i ja s  se sacan de la  

máqnina oortadora o de nn depósito aprovisionador mediante mecanis­
mos antomátioos o a mano por ejemplo en e l pnnto a*b y se tra s la ­
dan a los caaqnillos de inserción 22 de los eslabones 13,15 de la  
cadena (fig . 1). La posición in fe rio r ae lim ita  por los ca rrile s  
de marcha 49. Mediante la s  palancas de embrague 34,54' la  cadena 
de transporte se hace avanzar una división y se bloquea por la  pa­
lanca 41. Loa caaqnillos se encuentran ahora bajo el d ispositivo  
moldeador, deepuóe da lo cual mediante e l ómbolo 50 ae levantan 
según convenga por io s manguitos 22 a los mecanismos moldeadoras y
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al moldeado se efectúa simultáneamente tanto en loa mecanismos mol­
deadores dispuestos uno trá s  otro y que ejecutan diversas operacio­
nes, como también en las f i la s  contiguas repetidas. Después de te r­
minados los modelados se baja el bastidor oon los émbolos 60 y como 
el caequillo ahora queda lib re  por todos lados sigue por su propio 
peso a l émbolo hasta el c a r r i l  mévil. El descenso de los caequillos 
puede también favorecerse por un mecanismo de t i ro  o por in su fla r 
o contrainsuflar a ire . Todos los caequillos existentes ahora en el 
mecanismo transportador se hacen avanzar, loe completamente termi­
nados llegan a un punto de entrega, mientras que ae introducen otros 
no moldeados.

La introducción de los caequillos en e l puesto a-b ( f ig .l)  
se efectúa del siguiente modo:

Los caequillos se ooloean por oapaa en un depósito y median­
te  un movimiento sacudidor se hacen caer en un alojamiento adaptado 
a l oontorno del caequillo, y del cual se empujan a loe manguitos 
28 mediante correderas, a ire  oomprimido o sim ilar. En lugar de una 
oorredera puede también emplearse a ire  a presión.

El bastidor de la  máquina se compone de las dos partes la te­
ra les  1 ,1 ' unidas mediante trav iesas 8. En la  parte la te ra l 1 van 
f ijo s  los cojinetes 3, en los que se dispone g ira to rio  e l e je  cur­
vado 4. En uno de los extremos de este eje 4 va acuñada una rueda 
helicoidal 5, que mediante e l s in fín  6, e l eje 8 dispuesto g ira to ­
rio  en los cojinetes 7,7' recibe su accionamiento mediante poleas 
en cuña, correa en ou&a y un motor no ilustrado y hace g ira r  a l 
eje curvado 4.

En la s  placas superiores 10,10' de las partes la te ra le s  1,1 ' 
van f i ja s  guias 9,9 ' en forma de U, que proporcionan una v ia  cerra­
da, en la  que ae guía e l meoanismo transportador de los oaaquillos. 
Este meoanismo transportador se compone da diversos órganos 13 con 
los puntos de apoyo 14,14' y de los órganos 15 oon los puntos de



15333 0
apoyo 16,16'. En loa pontos ¿a apoyo 16,16' se f ijan  pe moa 17,17 ', 
aobre los que pueden g ira r  loa puntea da apoyo 14,14' y por tanto 
loa eslabones 13 de la  cadena cuando llegan a l arco aemioironlar 
18,18' de la s  guias 9 ,9 '.  En loa extremos exteriores de loa pomos 
17,17' se encuentran rod illo s de marcha 19,19 ', que se mueven en 
la  guia 9,9 ' en forma de U y se guian solidariamente. En loa esla­
bones 13,16' ds la  cadena se encuentran agujeros 21 provistos ds oa­
bo* 20 contiguos y en conformidad con la  diapoaiolón múltipla ds 
meoanismoa de trabajo . Estos agujeros 21 corresponden a los diáme­
tros de los caequillos mayores 23 de meoeeluloaa que se han de t r a ­
bajar y dado el oaso se reducen como convenga mediante oamia as ds 
inserción o manguitos 22.

Sobre el e je  curvado 4 se asienta la  rueda oóniea 24 que 
agarra en la  rueda cónica 24 '. Esta ruada 24' posee un cubo prolon­
gado sobre el que se f i ja  el disco curvado 25, de suerte que óste 
puede g ira r  sobre el perno 26 f i jo  en la  parte  la te r a l  1. En la  
parte la te ra l  1 va f i jo  otro perno 17, sobre e l que se  apoya osei- 
lable la  palanca 28. El rod illo  29 g ira to rio  en el oentro de la  
palanca ruada sobre e l disco curvado 25 de manera que por Ó1 se 
hace o sc ila r la  palanca 28. En el extremo in fe rio r de la  palanca 
28 se a rticu la  uno de loa extremos de la  v a r il la  de tracción 50 
provista de rosca a la doreoha y a la  izquierda y e l otro extre­
mo se a rticu la  a la  palanca 31. Esta palanca 31 va f i j a  en el eje 
52 apoyado en la s  partee la te ra le s  1 ,1 ',  sobre el cual se f ija n  
tambión por debajo de las partea la te ra le s  1 ,1 ' la s  dos palancas 
33,53 '. En los extremos da las palanosa 33,33' se dispone igual* 
mente osoilables la s  dos palancas de embrague 34,34 ', que oon su 
recorte semicircular agarran sobre los rod illo s de marcha 19,19' 
y hacen avanzar una división a la cadena formada por loe eslabonas 
13,15, cuando la  v ia  ascendente de los discos curvados 25 hechos
g ira r  por las ruedas cónicas 24,24' mueve el v a r il la je  de embrague
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28, 30, 31, 33, 34. Psm que las palanoaa de embrague 34,34' pen­
dan agarrar sobra los rod illo s 19 ,19 ', posean las guian en forma 
de U 9,9 ' para las escotaduras 33 correspondientes a los radios 
del movimiento de la s  palancas de embrague 34,34' en esta  parta .

3 $1 retroceso de las palancas de embrague se efectda en conformidad
con la  via descendente del disco curvado 25 bajo la  acción del mue­
lle  de tracción 36.

Durante e l  retroceso de las palancas do embrague 34,34' a 
su posloión de partida, se levantan por las dos palancas 37,37'

10 a modo da eag-mentoa y que agarran en los rod illo s 38,38' dispues­
tos en las palancas de embrague, tanto que la  escotadura semicir­
cular de dichas palancas 34 y 34' puede pasar cómodamente por de­
lante de loa rod illo s 19,19 '. Las palancas 37,37' se mueven median­
te  e l eje 38' apoyado en las partes la te ra le s  1 ,1 ' por medio de 

13 la  palanoa 39 y e l disco curvado 40 que se hace g ira r  por el eje 4.
Inmediatamente deapuós del avanee se bloquea en su posición 

JLa oadena transportadora, gracias a que sobre e l rod illo  19 agarra 
la  palanca de bloqueo 41 proviata de una esootadnra correspondien­
te  a l  diámetro del rod illo  19.

20 La palanoa de embrague 41 va f i j a  en la  plaoa 10 en los co­
jine tes  42 sobre un perno 44, en cuyo otro extremo se f i j a  la  pa­
lanca 43, que mediante la brida articulada 43 se une con la  palan­
ca 46 que se mueve por el disco curvado 47 asentado sobre el eje 4# 
Este disoo curvado tiene ta l  forma que el diente saliente  48 de la  

23 palanoa de bloqueo 41 so deprime tanto directamente ya despnós 
que el rod illo  19 se ha hecho avanzar pasando por la  escotadura 
de la  palanoa de bloqueo, que se impide todo avance excesivo.

Durante e l  transporte da los easquilloa desde un pueato de 
trabajo a o tro , los easquilloa 23 se su jetan  en los agujeros 21 o 

30 en los maígnitos 22. Con su extremo in fe rio r resbalan sobre un ca­
r r i l  do marcha 49 guiado sobre toda la  zona de trabajo de la  míqui-
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na, que en sus extremos está  tambián ourvado en correspondencia con 
la s  galas samicirculares 9 ,9 '.  En los diversos paestos de trabajo 
poseen loa c a rrile s  49 perforaciones por las que se pasan ámbolos de 
gaía 50 desplazables y maelleadoe por sa extremo saperlo r. Estos 

5 ámbolos de gala 50 se disponen regulables anos bajo otros en mar­
cos de gala 81 y sa número corresponde al número de puesto de tra ­
bajo contiguos o sucesivos y de dispositivos en le s  qae los caequi­
llo s  se han de elevar a los mecanismo moldeadores. Naturalmente 
qae también se puede dejar quieto el caequillo y deprimir los meeai- 

10 nismos moldeadores. La elevación de los caequillos se efectúa bajo 
la acción de un disco corvado no ilustrado  para dar más claridad a l 
dibujo, mediante la v a r i l la  82, la  palanca 53, las ruedas dentadas 
88,85' f i ja s  sobre e l eje 84 apoyado en la s  partes la te ra le s  1 ,1 ',  
que elevan y deprimen la s  cremalleras 87.87' f i ja s  en guias d ee li- 

15 zantes 86,36' y las cuales en su movimiento elevan y deprimen a l  
mareo 81 y a los ámbolos da guia 80 y por Tanto a los caequillos 
en las diversas posiciones de trabajo prev istas. El movimiento de 
elevaoián puede regularse hacia a rr ib a , mientras que los ámbolos 
se deprimen hacia abajo solo tanto que sus cantos superiores que- 

20 dan alineados oon los o a rrile s  de marcha 49, de manera que sea posi­
ble tranaportar lateralmente los caequillos.

Para conformar e l fondo o sea e l extremo in fe rio r  del cae­
quillo , los oarriles  de marcha 49 están interrumpidos en estos paes­
tos de trabajo y en la s  interrupciones se encuentran la s  herramien- 

28 ta s  moldeadoras en cada eaBO aplicadas, por ejemplo como se ih ^ e a  
en el puesto de trabajo I I I ,  una matriz 58 calentada para transfor­
mar un fondo redondo en un fondo plano, o como en e l puesto de tra ­
bajo 17, una matriz 106 para perforar el fondo.

Los ca rrile s  de marcha 49 se asientan tambián sobre un bas­
co tid o r 89 y los mismo que en e l dispositivo previsto para el movi­

miento de los ámbolos SO puede desplazarse vertlodLmente y a ju sta r-
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ae pop mallo le  la  manivela 60, laa modas dentadas 61 y las crema­
lle ra s  63¿

En laa partea la te ra lea  1 ,1 ' van f i ja s  laa piezaa 63,65* 
provistas de los correspondientes pantos de apoyo, en los que ae 

5 disponen los dispositivos moldeadores.
Para moldear el extremo abierto de los caequillos se f i j a  

entre las partes la te ra le s  63,65' la  trav iesa  64 para rec ib ir  e l 
mecanismo modelador de la  rosea. Este dltimo se compone de dos mor­
dazas 65,65' guiadas y provistas de la  rosea que hay que moldear y 

10 la s  cuales en posición cerrada forman un an illo  oas i  s in  costura.
En la  trav iesa  64 se guia e l émbolo 66 cuyo extremo in fe r io r  llega 
a l molde del an illo  roscado. Sobre este émbolo roba jado,se asienta 
un an illo  de goma 67 que se asegura mediante una tuerca estrechada 
hacia abajo. Sobre e l  an illo  de goma se encuentra un disoo de tope 

15 que se apoya oontra la  placa de guia 68. Cuando el émbolo o estampa 
66 por medio de la  palanca 69, e l e je  70 apoyado en las partes la ­
te ra les  63,63' los dieoos curvados 71 f ijo s  sobre este , la  palanca 
72, la  brida 73 y la  palanca 74 se mueve hacia a rrib a  por e l disco 
ourvado 75 asentado sobre el eje 4, el a n illo  de goma se expansio- 

20 na en conformidad con Si movimiento, llena e l volumen de l extremo 
del cosquillo y aprie ta  e l m aterial de celulosa firmemente hasta 
que se apoya oontra el molde amular roseado formada oon la s  morda­
zas 65,65 '. Como estas mordazas están calentadas, el m aterial adopta 
la  forma del molde anular. Después de terminado el moldeado, la  ea- 

25 tampa 66 se mueve de nuevo haoia abajo, de suerte que e l an illo  de 
goma ae e s t i r a  por su propia e lastic idad , oon lo  que ae reduce e l 
diámetro y queda lib re  la  pared del caequillo. A continuación tam­
bién se abren las mordazas 65,68* Para regular la  compresión por 
e l an illo  de goma sirve e l manguito roscado 76 provisto de rosca 

30 a la  derecha y a la  izquierda y el cual por un extremo ae une oon 
e l émbolo o estampa 66 y por e l otro extremo mediante e l  taco a r t i -
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H153330eulado 77 se une coa la  palanca 66. El desplazamiento se efe ctáa pe? 
e l piñén 78 y la  rueda dentada 79 f i j a  sobre el manguito 76,

EL movimiento de loe c a s t i l l o s  roscados 65,65' se efectáa 
uniformemente por e l disco curvado 80 mediante e l v a r il la je  61, 88,
83, 84, 86, 86, 87 y 86.

Para rebordear el f i lo  en e l puesto de trabajo I I  sirve una 
estampa 89 o alentada y correspondientemente conformada, que ee mue­
ve contra el borde del caequillo por la  curva 97 por intermedio de 
la  v a r il la  91 guiada en el cojinete 90, la  brida 98, la  palanca 93, 
e l eje 94 y el v a r illa je  95,96, volviéndose la  pared en conformidad 
con la  forma de la herramienta y conservando ésta .

Para transformar un fondo redondo en un fondo plano en el 
puesto de trabajo H I ,  la pared del fondo se empuja por un émbolo 
moldeador 98 metido en el in te rio r  del caequillo contra la  placa 56 
moldeadora del fondo, oalentada y recambiable. Rete movimiento se 
rea liza  elevando y deprimiendo la  traviesa 99, que se mueve en guias 
deslizantes 100 por intermedio de la s  palancas 101,101',e l eje 108, 
el v a r illa je  desplazable 103,104 y el disco curvado 105. En la  tra ­
viesa 99 se disponen los émbolos desplazables 98' provistos de expul­
sores y en cuyo extremo in fe rio r se f i j a  la  pieza moldeadora 98.

Para el perforado de los fondos en el puesto IV sirve una ma­
t r i z  106 dispuesta en la  v ia  de deslizamiento 49. En el in te rio r  del 
oas quilla  se produce la  oor respondiente p a trlz  107 elevando y depri­
miendo la  trav iesa 108 en la  que están dispuestos los émbolos p a tr i-  
ces 109 desplazables. Estos movimientos se efeetáan por la s  pdanoca 
110,110', el e je  111, por intermedio de un disco curvado 118, de mo­
do análogo a eomo se hace en el puesto I I I .

N O T A

La presante patente de invención comprende la s  siguientes
reiv inài caci ones !
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narlo o para o tras oporacionoa.
7. -  Urna máquina según lo

6, caracterizada porque ol oasquillo para predecir ana roaca ae co­
loca en un molde de roaoar que le  abraza y está  provisto de la  
roaca que hay que a b rir , después de lo anal por e l lado in te rio r  
del oaaqplllo ae mueve automátieaqmnte hasta apoyarse en l a  pared 
del mismo en el molde que lo abraza, una herramienta preferente­
mente e lá s tica  y adaptada o que ae adapta a l molde de roscar,

8. -  Una máquina según lo reivindicado en loa puntos 1 a
7, caracterizada porque para producir una rosea en el caequillo 
se introduce en éste un aáoleo o espigón de roscar previsto con 
l a  rosca que hay que moldear, después de le  cual se mueve hasta 
chocar en la  pared del núcleo modelador automáticamente y desde fue­
ra  unas herramientas preferentemente e lá s ticas  y que ae adaptan
o están adaptadas a la  roaoa, después de lo  cual ee desa to rn illa  
a l núcleo o espigón modelador de la  rosea producida.

9. -  Una máquina según lo reivindicado en loa puntos 1 a 8, 
caraoterizada por dos estampas movidas automáticamente una hacia 
o tra y que contienen el molde defin itivo  del fondo, entre las cua­
les se transforma o moldea de nuevo e l fondo redondo,

10. -  Una máquina según lo reivindicado en los puntos 1 a 9, 
caracterizada porque el caequillo ae lleva  mediante un mecanismo 
automático a la  zona de trabajo de herramientas modeladoras.

11. -  Una máquina según lo reivindicado en loa puntos 1 a 10, 
caracterizada por mecanismos automáticos para tomar un caequillo
de un depósito aprovisionador y trasladarlo  a la  zona de trabajo 
de herramientas modeladoras.

12. -  Una máquina según lo  reivindicado en lea puntos 1 a 11, 
caracterizada pqr meoanismos automáticos para cortar e l caequillo
a una longitud determinada y transportar lee caequillos recortados 
a la  zona de trabajo de herramientas modeladoras.
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1. -  Una máquina para la  transformación de cuerpos hechos de 

masas p lá s ticas , caracterizada per dispositivos automáticos para 
la  transformación de les caequillos de neocelulosa introducidos, 
por ejemplo mediante producción de una rosca en e l extremo del eae-

6 qplllo , por reforma de un fondo redondo en un fondo plano y por 
perforación del fondo o por una o varias de estas disposiciones.

2. -  Una máquina según lo reivindicado en el punto 1, carac­
terizada porque en uno solo y mismo punto de trabajo los medios 
automáticos para a b rir  una rosca en el extremo abierto del oasqui-

10 l i e  y para reformar e l fondo se combinan para actuar simultánea o 
sucesivamente.

3 . -  Una máquina según le  reivindicado en e l punto 2, carac­
te rizada porque la  formación de una rosca, la  transformación del 
fondo, e tc . u otros procesos de trabajo se efectúan en varios pnes-

13 tos sucesivos mediante herramientas moldeadoras movidas automáti­
camente.

4 . -  Una máquina según le  reivindicado en los puntos 1 a 3, 
caracterizada porque en un sele y mismo puesto de trabajo se dis­
ponen varios mecanismos automáticos para a b r ir  la  rosca en e l ex-

20 tremo del caequillo o para reformar e l fondo o para punzomarlo, de 
suerte que al mismo tiempo se reformen varios caequillos.

5. -  Una máquina según lo reivindicado en los puntos 1 a 4, 
caracterizada porque en cada uno do los varios puestos suoesivos 
de trabajo se disponen oontiguoa mecanismos automáticos para a b rir

25 una rosea, para transformar e l  fondo o para pnnzonarlo.
6. -  Una máquina según lo reivindioado en los puntos 1 a 5, 

oaraeterizada porque para re a liz a r  una o varias operaciones se d is­
ponen a elección herramientas moldeadoras embragables y desembraga** 
b les, movidas automáticamente para a b rir  una rosca, para rebordear 
e l borde de los caequillos, para transformar el fondo, para punze-30
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13.- Una máquina según lo  reivindicado en loa puntoa 1 a

12, caracterizada por un mecanismo automático para transportar 
loa casquilloa moldeados desde la  zona de trabaje  de laa  herra­
mientas modeladoras a un punto de entrega.

5 14.- Una máquina según lo reivindicado en loa puntos 1 a
13, caracterizada por un mecanismos automático pata a p ila r 
ordenadamente los caaquilloa sacados de la  máquina*

15. -  Una máquina según lo reivindicado en los puntoa l
a 14, caracterizada per la  combinación den un mecanismo antomá- 

10 tioo para estampar los eaaquilloa moldeados.
16. -  Una máquina según lo reivindicado en loa puntoa 1 

a 15, oaranterizada per un mecanismo transportador movido auto­
máticamente paso a pase, por e l que e l caequillo so introduce
y se saca en e l puesto do trabajo f i jo  y provisto de herramien- 

15 ta s  moldeadoras, y también por mecanismos automáticos para eje­
cutar un desplazamiento ax il entre e l caequillo y laa herramien­
tas modeladoras.

17. -  Una máquina según lo reivindicado en loa puntoa 1 
a 16, caracterizada porque e l easquillo durante su paao a tra -

20 vós de la  máquina se apoya en au posición v e rtic a l %or el fondo 
mediante una vía de deslizamiento.

18. - Una máquina según lo reivindicado en los puntos 1 a 
17, caracterizada porque en e sta  v ía  de deslizamiento se d is­
ponen inmóviles laa  estampas in ferio ras para transformar un

25 fondo redondo en un fando plano y solo ejecuta un movimiento 
la  contraestampa introducida en e l in te rio r  d d  caequillo .

19. -  MAQUINA PARA LA TRANSFORMACION DE CUERPOS MBCH0S 
DE MASAS PLASTICAS . -  Según se describe y reivindica en la  pre­
sante memoria descrip tiva y se ilu s tra  con los dibujos que a

SO la  misma se acompañan.
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Cenata e s ta  memoria do dooe hojas fo liadas y eaoritaa a 

máquina por una sola de ana oaraa.
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