MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de un

MODELO DE UTILIDAD

Solicitante: UNILEVER N.V.

Residencia: Museumpark 1, ROTTERDAM, Holanda

Enunciado: "UN EMBALAJE DE CARTON PARA EL TRANSPORTE
- DE BOTELIAS LLENAS Y CERRADAS"
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El invento se refiere a un embalaje de carton

destinado al transporte de botellas 1lenas, partlcularmenp

te botellas de cerveza y de agua mineral, pero igualmente

de otras botellas, que estan cerradas por una tapa del tipo

de coroneg,

El embalaje de carton es del tlpo que tiene la
forma de wn tubo de seccién transversal rectangular, ¥ que
esta destinado a aprisionar los cuellos de un cierto nume-
ro de botellas, habiendo sido hechas dos filas deggujeros,

que se adaptan cada wo & wn cuello de botella, en wn pa-

‘nel ancho del tubo en sus bordes o cerca de ellos, existien

do agujeros més pequefios en los otros paneles anchos situa

dos encima de estos agujeros, conduciendo unos cortes radia

les a partir de la circunferencia de cada uno de estos agu

jeros més pequefios hasta wna linea circular entallada que 10
dea el agujero y que tiene ﬁn diametro que corresponde al de:
la tapa. |

Los embalajes de cartén en forma de tubo de eé

te tipo, se uxillzan aplicéndolos a presién encima de los

cuellos de por egemplo seis botellas que se colocan en dos
filas sin espacios libres entre las filas y entre las botg

1las situadas en cada fila. De esta hanera; las solapas -

- formadas por los cortes radiales se.desplazén de su pleno

'pero debido a la elasticidad del cartén,'tienden a volver

a su plano y se apoyan contra el cuello de la botella jus-

to debajo del faldén de la tapa. De esta manera el sopor-

. te de la botella durante el transporte se hace por medio

del anillo de solapas.

Puesfo que el embalaje de cartén debe poder so

portar un tratamiento bastante rudo, ademds de los esfuer-
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zos producidos por el peso de las botellas llenas, ha de

~ hacerse con wn cartén de calidad fuerte y rigido. Esto

significa sin embargo que es dificil sacar las botellas in-
cluso si se sacan una por una, puesto que précticamente la
Ynica posibilidad de liberar una botella, es la de deformer
o desgarrar dichas solapas de soporte debajo de la tapa o
tofcerlaé hacia atrds. Aunque embalajes de cartdn de este
tipo hdayan sido conocidos y utilizados durante vérios alios,
ha sido necesario en todos ios modos de realizacién cénoci-
dos hacer un:compromiso entre las necesidades mutuamgnte
cOntrﬁdictorias de resiétencia y de la posibilidad de sacar
las botellas una por una del cartén sin dificulfades.exage-

radas.

El objeto del presente invento consiste en pro
veer unosvembalajes_de cartén del tipo mencioﬁado en el que
este compromiso sea innecesario, de modo que la resiétencia
del embalaje de carton pueda\ser elegide solamente teniendo’
en cuenta las necesidades a satisfacer al respecto.

Teniendo este objeto a la vista, de acuerdo con

el invento, los cortes rediales que formen la solapa més

cerca del borde del panel mds estrecho en cada wno de los
agujeroé, se extiendén hasta dicho borde y continuan en
forma de dos lineas éntalladas o} perforgdas a través de di-
cho panel mds estrecho en direccién haecia abajo hasta el
agujero correspondiente en el otro panel ancho enfrentado,

del embalaje de cartén, De esta menera, en wna posicién

. opuesta a cada cuello de botella se realiza una tira desti

nada a ser arrancada y provista de wna lenglieta, es decir,
la solapa cuyos cortes radizles de limitacidén se continuan

por-las lineas entalladas o perforadas, y desgarrando di-
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cha tira se practica wna abertura en el costado del embalaje
de cartén en forma de tubo'en‘una posicidn opuesfa al cuello
de 12 botella, de manera que se pueda sacar facilmente esta
Wltima a traves de esta abertﬁra. |

Si se desea, la solapa que forma lengiieta puede
realizarse mas ancha y/o més larga que las demésvsolapas.

Las dos lineas entalladas o perforadas no han de

- ger necesariamente paralelas, sino que pueden diverger o con

verger en su curso hacia abajo & través del panel estrecho
del embalaje de cartin.
Ias 11neas entalladas 0 perforadas no nece51tan

ser rectas en su trayeeto a través del panel estrecho sino

" que pueden por ejemplo encorvarse acercandose las unas a

las otras o separdndose.

Un modo de realizacién del embalaje de cartén del
invento, estd representado -en los dibujos adjuntos en 1oé
cuales: |

Ia figurs 1 muestra el embalaje de cartén en es-

 tado no plegado; y

La figurs 2 es wna vista en perspectlva del emba-~
laje de cartén una vez doblado Yy pegado en forma de tubo.

‘Segin se representa en la figura 1, el embalaje

_de cartén consiste en wna solapa 5 destinada a estar pegada,

un panel de fondo ancho 6, un panel estrecho 7, un panel su~

perior ancho 8 y otro panel estrecho 9, separzdos 10S unos

de los otros por las lineas entalladas 10,

.. En-el panel de fondo 6, existen dos filas de agu
jeros circulares 11 que tienen un didmetro que corresponde al
didmetro del cuello de una botella. En el panel superior 8,

existen wnos agujeros 12 mds pequefios situados de menera co-
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rrespondiente, estando cada wno de ellos rodeado por we 1li-

nég.entallada circular 13, concéntrica al agujero; y que tie

‘ne un didmetro que corresponde al didmetro de la tapa de la

botella, EL1 cartén entre los agujeros 12 y las lineas enta~
1ladas 13 estd dividido en solapas por medib de cortes ra-
diaies 4. | .

. Los cortes radiales'que forman las solapas 16 que
estén situados mds cerca de las lineas entallades 10, han
sido extendidos hasta estas iineés, y continuan a partir,de
ellas en forma de 1ineas perforadas 17 hacia abajo a través
de los paneles estrechos.7 y.9 hasta los agujeros 11 en el
panel de fondo 6. ' .

| El embalaje de cartén estd doblado en forma de
tubo de secéién transversal rectangular, véase figura 2, y
se pega la solapa 5 en el panel 9.

En el panel superior 8, dos lengilietas 18 estdn
troqueladas como pértes de un corte circular que se termina
por una linea entallada 19 para que pueda ser agarrada por

los dedos a fin de que se pueda levantar y transportar el em

balaje de cartén con botellas introducidas, segun se sugie-

_re en 20.

- Se notard que dos de las 1{neas perforadas 17 for
man unas tiras de.deégarramiento que pueden separérse'del ég
balaje de cartdén tirando de las solapas 16 despﬁés’de lo
cual se puede sacar facilmente wna botella que estd introdu~
cida'en el embalaje de cartdn, a través,de la abertura asi
formada. , v N |

En resumen: E1 Modelo de Utilidad que se solici-

ta deberi recaer sobre las siguientes reivindicaciones,
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. REIVINDICACIONES

1. Un embaléjé de cartén pera el transporte de bo-

tellas llenas y cerradas, teniendo dicho embalaje de cartén

la forma de un tubo con extremidades abiertas de seccién

transversal rectangular.que tiene un cierto nimero de aguje-

" ros en el panel qe congtituye su pared de fondo destinados a
‘recibir cada uﬁo,‘el cuello de uné botella;,teniendo el pa-

. nel que constituye la pared superior de dicho embalaje de

cartén un nimero igual de agujeros que corresponden con -los

agujeros realizados en el panel de la pared inferior pero mis

vpequeﬁos que estos, ¥y qﬁe estén destinadds'a recibir la por-

cibn de boca de una botella, estando dichos agujeros mds pe-

+ quefios rodeados por un anillo de solapas de fijacién forma-

dos por cortes radiales que empiezan en la circunferencia de
dicho agujero y que estan destinados a enclévarée detras de
la tapa de cierre de una botella introducida en el embalaje
de cartén, caracterizado pdrque los dos cortes radiales (14)

gue delimitan la solapa (16) de cada agujero (12) del panel

' que Qohstituye la pared superior mds cerca del panel de pared

lateral a&yacehte (7, 9) siguen sin interrupcién en forma de
1ineas paralelas entalladas o perforadas (17) a través de di-
cho panel'de pared lateral adya¢ente hasta la abérturaicorrqg
pondiente (11) del penel de pared de fondo (6). -

2. Se reivindica pér Altimo, como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilided que se solicita: "UN
EMBALAJE DE CARTQN PARA EL TRANSPORTE DE BOTELLAS LﬁENAS Y
CERRADAS'. B
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. Todo conforme queda descrito y reivindicado ‘en
1a presente.Memoria descriptiva, que consta de siete pégi-

' nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

5 S o ' Madrid, 10 Noviembre 1969
| | BERNARDO UNGRIA
~ DP.D.
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