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MEMORIA DESCRIPTIVA

pars una patente de Inveneidén por veinte afice, por: M ejoras en
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RERENENENLNENEN AN NENE NG

Bl invento se refiere a una portezuels para vehfoulos au-
toméviles prensada de resina artificlal o sustanclas andlogas,
habidndose previsto en los puntos sometidos a esfuerzos elevados
refuerz0s 0 nervios que se sueldan oon las demds partes por el
mismno prooceso de prensado,

La esenoia del invento oonsiste en que las partes parie-

tales y marginales de la portezuela se fabrican moldeando de an~

temano un llamado moldeado Gautsoh, mientras que capas reforzado-

ras fabrioadms independientemente y dado el 0a80 previam“éﬁto 110l =
deadas se reune especialmente a las partes mes sometidas a eas-
fuerzos en el subsiguiente proceso de prensado oon el moldeado
Gautsoh en sentido de ¢btener una unidn Intima de las mismas, Ia
fabrioacién de este prensado Gantsch resulta mas sencillo y eco-
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nénica que la fabrioacidén de dicha portezuela de materiales es-
tratifiocados, pues pueden fabricarse con relativa sencillez mo-
delos diffeiles ¥y ol material empleado se obtiene en su moria
de material viejo, lLa resistencia necesaria puede lograrse por el
oeontrario on las zonas sometidas a esfuerzos elevados gracias

a la aplioaoién de capas,

Otro desarrollo valioso del invento consiste en que laas
oapas, aplicaciones o nervios de refuerzo, se forman de bandas
de f£ibra o0 tejido o papel superpuestas en mmchas capas ¢ lmpreg=
nades de resina artifioial. Para estas aplicaciones de refuerzo
que en la mayorfa de 1los oasos pueden tener una conformasidn
genocilla se ahorra de este modo el premsado previo y necesario
en el prensado Gautszch ¥ al mismo tiempo el material se adapta
bien oon ello a la direcoién de ias lineas de fuerza e los pun-
tos mas gometidos a esfuerzos,

Rstas tiras estratificadas se apliocan en el invento no-
80lo sobre el ouerpo restante sino gue también se insertan em
los puntos sometidos a esfuerzos elevades em escotaduras previs-
tas en ol prensade Gautseh y después actuan como inserciones me<
tdliocas previstas por ejemplo en las sustancias artifioclsles
ordinarias,

0frece ademis ventajas enm el cbjeto del invento el que
para &l redondeado de los cantos agudos unidos a tope ¢ para el
recubrimjiento de las tiras estratificadas se insorporan resinas
artificiales que contienen sustanoias de relleno distribuldas
irregularmente. As{ se logra entonces una superficie lisa y siem-
pre uniforme que fasilita oonsiderablemente en especial el la-
queado,

XL dibujo ilustra el invento en un ejemplo de ejeocusién,
presentando

Ia fig. 1 una vista porspestiva de la portezuela por den-
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tro sin las partes acoesorias.

la fig, 2 una seccidn por la linea - IT - II de la fig. 1.

La fig, 3 una seceién pareial por la lfnea IXI - III de
la fig. 1 (en escala aumentada).

Segin las figs., 1 a 3 la pared 1 de la portezuela y les
bordes,,2, 3, 4 75 de la misma se hacen de sustanaias fibrosas
impregnadas de resina artifiocial, enderezadas y enfieltradas
segdn una diregaidén y por tanto presentan una estratificacién
andloga a la de las fibras en las sustanoias usuales estratifi-
cadas, Bata estratificacidén de las fibras se logra por ejemplo
gracias a que sobre un tamiz-molde que presenta la forma de la
portezuela se aspiran mediesnte depresién fibras de un depdsito,
las ouales flotan librememnte on un lfguido de sostén, per ejam~
plo agua, Xatas fidbras se obtienen graclas a que sustancias de
largas fibras de papel viejo, por ejemplo sacos de cemento, buem
papel de embalaje 7 similares se trabajam en un molino y con una
cantidad determinada de lfquido se conducen a las tinas o depd=
sitos de aspiracidén. A eatas tinas llegan simultdneamente las
poreiones resinosas necesarias las cualea #e regulan segin la
olastioidad requerida en el cuerpo definitive, Sobre el tamiz
inmergido en la tina se sedimentan al aspirar olerte cantidad
determinada de material fibromo en espesor uniforme y las fibras
se enderezan reciprocamente de manera y se enfieltran entre s{
de modo que después de sacar el tamiz se obtiene un moldeado pre-
vio o pieza Gautsoh que tiene consistencia propia. En une prensa
previa calentada se exprime el lfguido y se origina una puerta
con las partes 1, 2, 3, 4 ¥ 5. Para reforzar localmente las par-
tes parietales sirven nervios b, 7, 8, 9, 10 y 11 que conduecen &
los puntos 12 y 13 de atague de las oharnelas de la portezuela y
pueden estar formadas por piezas Gautsoh moldeadas de antemzno de

igual forma. En sl ejemplo llustrado estos nervios se componen
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%e dapas de material fibroso repetidas veces superpuestas e im-
pregnadas de resina artificial y una capa 14 andloga de material
fibroso se mete en ¢ borde trasero de la portezuela 3 y une en-
tre sf los dos puntos 12 y 13 de ataque de las charnelas de la
misma portezuela, Aquf forma el refuerzo para el borde trasero

y airve parsa recibir las charnelas, Por la cara exterior &el bor-
de de la portezuela, la capa de refuerzo 14 se cubre por una ca-
pa apliocada 15, que puede estar formada de material estratifi~
gado o de resinas artificiasles que contengan sustancias de re-
lleno distribuidas lrregularmente, Bn el borde delanteroc 5 de la
pertezuela se preven en la pieza Sautsch escotaduras 16 y 17 pa~-
ra recibir los topes de goma rellendndose por el lado imterior
dal borde loe pasos agudos originados 18 y 19 mediante resimas
artifioiales usuales gonteniendo sustancias de relleno, Redondea~
nientos andlogos existen también en las esquinas de¢ la portezue=
la, eomo se indica en 20 y %1, En el borde inferior de le porte-
gzuela se preven para recibir tornmilles uncs agujeros 22 y 23, ou-
yas paredes se refuerzan por material estratificado apliocado,
como se indica en 24 y 25.

En la fig, 3 se ilustran en mayor escala la estratifica-
cién lograda gracias a los diversos materiales de construeeiédn,
agquf el borde proplamente tal 12 de la portezuela aom la parte
parietal 1 forma un euerpo homogéneo que se obtiene por el méte-
do de temizado, mientras que la tira 14 estratificada y de re-
fuerzo y otro refuerzo 26 destinade a recibir tornilles, se hascen
de bandas de material £ibroso superpuestas s impregnadas de re-
sina artifioial. Ia oapa 15 que forme la superfiole exterior del
borde 3 de la portezuela se compome aqul de resinas artificiales
que contiene sustancias dev rellenc distribuidas asin regularidad.
ta reunidén de todas estas ocapas individuales y de las tiras, se

realize preferentemente en la matriz de la herramienta, Bl ocon-




10

junto se somete a una prenss hidrdulica y con una presién esem-
clalmemte mayor de la que se necesita para el prensadoc previo

de la pieza Gaubsoh, se unen entre sf las partes por prensado,
distridbuyéndose & voluntad las resinas artifioiales de partidas
8in regularidady en los puntos previstos, por ejemplo en 20 y 21,
Despuds de abrir la estampa, las tiras aplicadas se han soldado
intimamente oon las partes parietales o marginales del prensado
Gountaoh,

Bn vez de bandas lisas de material fibroso para los re-
fuerzos pueden también naturalmente emplearse materiales estra-
tificados plegados que se adapten mejor & los moldes y por la
oara interior de los cantos de la portezuela puede inoorporarse
resina artificial pura para oubrir los costurones del tamiz, pu-

diendo obtenerse unz superficie completamente lisa.
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La presente patente de Invencion, gonsta de las siguien -
teé relvindicaciones;

1. »~ Mejoras en la febricacion de portezuelas, destinadas
egpecialmente é.. gutomoviles, hechas de resinag artificial o de sus =
tancias analoges ocon pared delgada y con partes marginsles, carac -
terizadeas porque las partes parietales y margineles de la portezue -
la se fabriocan moldesndo de antemend un llamedo prensado Gautseh,
mlentras que campas de refuerzo, fabricadss independientemente y
dgdo el caso Previemente moldeadas,. ‘#e reunen en el sgubgiguiente
proveso Ge prensado, especlaluente ey las pertes mes sametides a
eefuerzos, cdn‘e'l in’,dxluado‘pr“eM»“aidd"’fd&iufsgh en el sentido de obte =
ney una soldadurs .intime.

2. « Mejoras segun lo reiviadicedo en el punto 1, carao =
terizedas porgue las cgpas, aplicaciones o nervios de refuerzo se
forman de bandas de tejido, papel o material fibrose varias veces
superpuestas e lmpregnadas de resina artificial.

3, < Mejoras segun. lo xeivindieado en los puntos 1l y 2,
caracterizadas porque las capas de refuerzo se meten en escotadu =~

rgs previstas en el prensado Gautsehe en:los puntos mas sometides

4. @sﬁac.;eh,los pu.n‘wa lab
caract erizadds "isez_sqne para reﬁh&eap,loé ¢antos agudes wnbles &
tope © pars oubriy les tiras és’ﬁnﬁﬁ%;ﬁw se egregan resinss &r -
tificiales gue oentlenen sustancias Ge z;elleno distribuides sin or ~
den, ‘

* B -/,?‘Me:)vras en la f‘a»bzfifb;éve‘ion de porbtezuelas especial-
mente destinadas & awtomoviles, he,dﬁb;s de resina artificisl o sus =

tencias analoga® " gegUn se describe y relvindics en estd memorie
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deseriptiva y se ilustre con los planos que & la misme Se acompafian,
Lonsta este descripcion de hojas foliadas y escrites

& maquina por una sols de s-};a;c'sards.lfi

de 1941, =

Madrid, 21 de
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