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pare uune satente de Inveumcion, nor veinte afios, por: ™ “ejoras en
la construccion de automoviles con ¢aje hecha de susbancia artifi -
¢
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AUTO USICY AKTINVARSELTSCHAPT, residente en Uhemnitz (ilemenia).
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1.

In los automoviles cuya caja se hace de sustancigs arti -
ficlales prensadas se presehta la dlficultad de unir las paredes de
la caje firmemente ocon el fondo o el bastidor del vehioculo. Ordina =
rismente se empleen para esto tornillos ¢ remaches, para los que se
deben prever en las partes de la pared secciones transverseles bas -
tate gruesas para evitar que se salgan los medios de union. Para -
est 0 se producen p;ezas prensadas gruesas, cuya fabricacion se en -
carece todavia mas por el hecho de que los bordes especidlmente
engruesados necesitan un mas largo tiempo de enMurecimiento gque
las demes partes de la pared.

El invento se ocupa de un sutomovil oon caje hecha de ma -
terial artificisal y la novedad consiste en que dicha caja se cons =
triye como una campans relativemente delgade sblerte por abdajo y la
cual eon el borde inferior se une en toda su longitud con las par -
tes que forman o refuerzan el bastidor, mediente encolado, median -
te lailas, 0 mediante pegalo que se habréd de lograr aplicando pre =
sion y calor. Con esto t0odo el borde inferior queda entonces suje -
to firmenente en tode su extension y dispuesto para transmitir los
esfuerzos que pasan por las paredes. Se suprimen bordes especisl -
nmente reforzados que dificultan el prensado y gracias a la posibi -
lided de construir de paredes delgadas la campana 0 cajsa aplicadas
gobre el vastidor, se obtlene pars todo el vehioculo un shorro esen-
oial en peso.

Otra caracteristica muy vaellosa dpl invento, se halla
en que el bastidor se construye resistents a la torsion, por ejem -
plo, graclas a que todos los largueros formen con las partes del
refuerzo una geccion transversel de forma de ocaja, sirviendo estas
partes de refuerzo o el miemo ba.ét:l.dnr para recibir directamente
la carga util, Este bastidor resistente a la torsion impide que

los esfuerzos provocados por los golpes de la piste se e)erzan per -
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Judlcislmente sobre la caja del coche y al mismo tiempo, grecias

g recibir los pesos de ls carge util, descarga a la estrustura su -
perlor de la caja de los elevados esfuerzos locales que, tratdndo -
se especlslmente de cajas construides con paredes muydelgadas, re~
quieren una construcclion complicada de las diversas zonas sometl =
das a esfusrzos.

Segdn el invento se propone que la campana que forma la
caja del vehfoulo, se prense en una pieza, especialmente de mate -
rial ertifieial colocado por cepas. Con la construccién lo mas 1i -
gere posible, graciams al bastidor resistente a la torsidn, de la
campans de la caja pusde lograrse construlr esta de una pleza, en
especlal gracias tembien & que les paredes, preseindiendo por ejem-
plo de la ebertura de la portezuela, pueden construirse de pare -
des delgadas como se procura tratandose de piezas grandes prensa -
dag, Pare el pegado que puede losrafae por encolado de la campsna
o mediante presion y calor, el borde inferior presents un saliente
que se extiende horizmtalmente, graclas al susl resulta sufioclen -
temente grande la superficle de apoyo disponible para el pegado o
encolado, con objeto de poder emplear las coles ususles de resinas
artificiales.

Construyendo completamente liso el borde inferior de la
oampans, las pertes que forman 0 refuerzan el bastlidor, se eenstru -
yen teambien, segun otra caracteristica importante del invento, pa -
re formar una union sprisionadors que abrace el borde inferior. En -
tonces se suprime aqui todo encolado o pegado especial, y otra ven =
taja de este conformacion se halla en gue no se necesita prever
porciones salientes que sgranden le superficie para el encolado.

Otra ventaja importante del invento se halle en gue el
borde inferior de la caje se protege por un abultamiento o oordon'
preferentemente elastico fijo en el bastidor o e las partes de su

refuerzo.
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El aitujo ilustra el objeto del invento en un ejemplo de
ejecusion, presentando

La fig., 1 una viste perspective de la caja unida con el
bastidor.

La fig, 2 ung seccion por la parte inferior de la pared
de la caja y por el bastidor acoplado segun la linea II-II de la
fige 1.

La fig. 3 wna seccion & la altura de la linea II-IT de
la fig. 1, en otre forme distinta de ejecucion del bastidor.

La £ig. 4 una seccion a la altura de le lf{nea II-II de
le fig., 1 con una construccion de la ceja de bordes lisos.

Le fig. 5 una seocion por le linea V-V de la figd.

Segun ls fig. 1, una caja =-l- hecha por prensado de une
pleza de material artificiel en forma de un casco o campane abler -
ta por abajo, va montade por su borde inferior -2- sobre los lar -
guerog =3 y 4-, que con una place de chapa -D~ prenssds y un refuer -
20 transversel no ilustredo forman conjuntamente el bastidor. Bs =
tos largueros -3 y 4~ con le placa de chape -5- forman secciones
transversales en forma de caje gue en union con los refuerzos trans-
versales usuales proporcionan un bdastider resisténte a la torsion,

En las figs. 1 y 2 los largueros esten construldos en
forme de Z y remachados o soldados a la autogena con la placa 5§ en
los puntos 6. Como mgteriales para el vehiculo sirven preferente =
mente sustancias artificiales, en las que la resistencie & la fle -
xion y percusion se encuentre entre 20-30 .%g;E_. BEstos valores
se alcanzan especielmente por materiales premnsados estratificados.
Estos se forman por sustancias fibrosas continuas o por bendas de
pepel o tejido gue se impregnan con resinas artificiales, especial-
mente productos de condensacion de fenoles y aminas con formalde -
hido y se superponen en verias capase Construyendo la campana de

wa pieza como se propone segun el invento, se prestan en espeoial
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tambien como materisl para las capas las bandes que se pliegan al
modo del papel crepp. Este plegado permite a les diversas bandas
cierta flexibilidad y enderezamiento reciproco en el prensado, €8 =
pecialmente en los puntos en que existen flexiones sgudas, como

por ejemplo en el costado delantere. De herramientas se emplesn
unas de #cere que para conformar el borde inferior -2- con una bri -
da especial horizontel «7= (figs. 1, 2 y 3) deben construirse mul =
tipartidas. Le union del borde inferior -2- y de la brida -7- con

1 os largueros =3- se realiza segun las figs. 1 y 2 mediante encola -
40 en los puntos -8, 9 y 10~. Como colas se emplean preferentemen =
te colas de resinas artificieles o pueden pegarse entre si los pun =
tos de union grecias & que se apligue resina artificis)l pulveriza -
da y despues de montar la caja sobre el bastidor se calienten les
puntos y se someten & una fuerte presion.

Como proteccion del borde -2~ sirven las figs. 1 y 2,
un cordon -al~ £1j0o en el larguero =3« ¥y extendido en tods su lon -
gitud y preferentemente enocolado ocon el bastidor, Se hace de goma
o de materisles artificiales elasticos,

Segun la fig. 3 la conformacion del borde inferior de la
caja 8 la misma que en las figs. 1 y 2. Aqui el larguero -12- del
bastidor tiene forme de U ¥y se une con una brida -13- en forma de
U de la placa =5 en los puntos ~14- y -15- mediante remache o sol -
dadura., Tambien aqui pare la union entre las partes =2, 6 y 1l2-
sirve una cola de resina artificial,

La fig. 4 presenta el borde inferior -2~ de¢ la cajas sin
ningung porcion adosads. Aqui se abraze en toda su longitud por las
partes 16 pertenecientes al bestidor, proporcionande el buecle p la -
20 17 originado en forma de U un refuerzo conveniente de la parte
=16-+ Luego se puede agul remeter a presion en la parte parietal
de la campana un rebajo -18- en el gue se apoye hermeticamente el

bucle -17-. Aqui no es necesario prever ningun encolado especisl,
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Le fig. 5 presenta la conformacion del trasero -19- de
le caja en union con una placa de fondo ~-20- gque puede unirse direc -
tamente a la place de refuerzo -5- del bastidor. En esta construe -
cion de la caja y del bastidor sirve este luego simultaneemente pa =
ra reciblir todas las cargas utiles. Asi por ejemplo, el asiento tra-
8ero -2l- se aplica directazﬁente gobre la place de refuerzo -5. del
bastidor.

Cuando se construye la campana en varies partes, lo que
puede ser conveniente para ahorrar estempas multipartidas al adop -
tar la forma de ejecuclon segun lass figs. 2 y S, la division se
dirige preferentemente en el plano medio longlitudinal del vehiculo
¥ luego se extiends por encims de la caja o campane desde el frente
hasta la parte trasera. La costura que entonces se origina puede
cerrarse mediente una tira pegada enoima, mientras qQue nads se al -

tera por lo demas en la restante construceion de la campana.
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La presente pstente de Invencion, constu de las siguien -
tes reivindicaciones:

1. - Me)oras en la coustruccion de sutomoviles con cajs
hecha de sustenclie artificisl, caracterizadas porgue la caja &e
construye como campens relativamente delgada abierta DOr abajo y
la cual con el vorde exterior se une en tode su longitud con las
partes gue forman o refuerzan el bastidor medlante eneolaﬂb, lafias
0 expleando vresion y celor para consesulr el pegado.

2. = Mejoras segun lo reivindtado en el punto 1, carac =
terizadas porgue el bdastidor se construye resistente a lg torsion,
por ejemdlo gracias & que los largueros laterales formman con pie -
zas de reruerzo una seccion transversal en lorme de caja, sirvien -
do estas piezas de refuerzo o0 el mismo bastidor para recibir direc -
tenente la cargs utils

3. = lisjores segun lo reivindicalo en los puntos 1 y 2,
ceracterizadas porque la campana que forme la caja se prensg en
una pieza, especialmente de sustancla artificiasl extratif iceads.

4, - Mejoras segun lo reivindicado en los puntos 1 o 3,
caracterizadas porque construyendose completamente liso el borxde
inferior de la campans, las partes gue forman o refuerc<an el bas =
tidor se confoman de modo que constituyan una union aprisionadora
gue warace al vorde inferior.

5., = llejoras segun lo reivindicado en los puntos 1 a 4,
caracterizades porgue el borde inferior de la caje se apoya median =
te un resalte o cordon construldo preferentemente elastico y suje =
to en el bDagtidor 0 en sus piezas de rerfuerzo.

B, = " ¥Mejoras en la construccion de automoviles con ca -

ja heehe de¢ sustancia artificlel " segun se describe y reivindica
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en este me.orie descriptive y se ilustrs con losg planos que a lg
misme se acolipariall.
Vonsta este descripcion de 8 hojas foligdas y escritas

& nlequing por une sola de sus caras.

ledrid, a 21 de Junio de 194l.
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