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paya una patenté de Invención por Yétate añas, por:" MAOgUA M14. 

TRAKSFOKMáff TOBOS D3 CRISTAL»', a favor de Den -J&fcob PICETI5R, resi­

dente en Berlin-SahOneb erg ( iLEMAlíIiL) .

&*&*&*&* &*&*&*&

11 prestóte invento se re fie re  a una máquina para trans­

formar o modelar tubos o barras de arista !, en la  que el punto que 

se ha de modelar se calienta y reblandece por mecheros y después , 

se transforma por soplado, por estirado, por hsrraaitót&S o de otro 

modo. Hasta ahora era usual calentar e l punto a transformar por uno 

o varios mecheros suyo aneho correspondía al punto en cuestión.

Pora diversas conformad ones se requerían diversas clases y tama- 

tos de mechero que correspondiesen al trayecto d# reblandecimien­

to en cada caso necesario. SI calentar más alia del alcance de 

caldeo de los mecharos no era posible.

Según el Invento, e l caldeo dél tubo de crista ! se rea­

liza  por mecheros móviles a lo  largo del tubo, les cuales callen­

tan progresivamente un trayecto o trozo previamente determinado, 

ejecutándose entre el mechero y el tubo un desplaaaniento, bien 

sea en un trayecto mayor que el que corresponde a la  zona de cal­

deo del mechero, bisa sea para calentar puntos del tubo situados 

a cierta distancia recíproca.



Además del desplazaraisufe o uniforme entre el meohero y el 

tuteo* es variable según. el invento la  velocidad de desplzamlento, 

de muirte que en puntos determina dos «1 tubo de crista l se calien­

ta más o menos fuertemente. Su «¡L desplazamiento entre el mechero 

y el tubo para calentar puntos separados del tubo do cris ta l, ade­

más de la  velocidad de desplazamiento, se lle ta  según áL invento 

y según se ilustra, el combustible para los  mecheros por tuberías 

diversas regulables en conformidad por e l objeto aomentáfisameate 

perseguido, por ejemplo por oorrederas diversas redondas, cuyas 

tuberías de combustible pueden regularse de modo que el mechero 

arda unas veces dan llama puntiaguda, otras con llama suave, más 

aorta 0 más larga, á  deslizamiento entre el meohero y el tubo . 

de cris ta l puede efectuarse bien por e l mechero, bien por el tubo 

O bien por ambos, En éL ejemplo do ejeouoián del invento el des­

plazamiento se efectúa en un dispositivo de sostén del tubo de 

crista l dispuesto alrededor de un e je  central y giratorio alrede­

dor del mismo, gracias a desplazar los mecheros durante la rota­

ción deí tubo*

Además del desplazamiento del meohero paralelamente, al. 

tubo de cris ta l, e'ste sé' mueve según el invento a l mismo tiempo 

también transvsrsalaente a l eje del tubo, de suerte que de la  pa­

red de late ae a le je  la llama del mechero, oon lo  que se obtiene 

un diverso efecto calentador. Este movimiento puede realizarse 

bisa automáticamente durante el caldeo dentro de este proceso de 

trabajo, bien a'mano para un espacio de tiempo más largo.

Según el invente, el mechero se compon© de varias boqui­

llas  dirigidas hacia la  .pared del tubo y las cuales para calentar 

por ejemplo puntos separados entre sí se sirven con una admisión 

de combustible diversamente regalada, o bien todas las boquillas 

aotaan simultánea y unifomeaénte «éter» la  pared del batee y puedo*
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desplazarse uniformemente respecto a la  pared y además en él eje 

dal tubo raspe ato al tubo de crista l. Quando en la deeorípaián se 

Jnibla de un desplazamiento en direcoi én del eje del tubo o paral®” 

lamente al tubo de cris ta l, m debe comprender tanto un movimien­

to paralelo como también un movimiento dirigido m añóralo a ésta.

Bl invento se ilustra y describe en un ejemplo de ejecu­

ción y precisamente en una máquina para la fabricad<5n de ampollas 

en los «miremos do tubos do crista l largos, en la  qus se disponen 

varios soportes alrededor de un eje central, los cualos giran Jun- 

tamente con el tubo de crista l y con los mecheros calentador©s.

Si invento no se lim ita an forma alguna al empleo d© esta 

máquina, sino que más bien los diversos procesos de trabajo pueden 

taffifeláa ejecutarse en m rios puestos de trabajo y precisamente los 

mecanismos de sostén pueden disponerse alrededor de un eje central 

y acoplarse paso o. paso o colocarse contiguos en una serie. Bl 

invsrito eomp rento también una máquina que trabaje bor izo n tal moni ©. 

Pal mimo modo no son una condición indispensable los  mecanismos 

de sostén opuestos, sino que el invento puede emplearse ventajo- 

samonto cuando solo se moldean o transforttiaii los entremos de los 

tubos y preoisaraents en tubos largos o en extremos adaptados de 

los tubos, los cuales so sostienen unilateralmente por el moca* 

nisfflo de sostán, mientras que el extremo se someto a la elabora- 

ai óa.
Bn el dibujo so ilustra un ejemplo de ejeaaoién de uüa 

máquina de esta clase, an la  que ocho paree de mordazas aprisio­

nad oras se distribuyen vertlóales y superpuestas sote© un basti­

dor giratorio y giran alrededor de un eje y al mismo tiempo eje­

cutan movimientos giratorios alrededor de su eje propio:.

La f ig .  1 presenta una .secoién por la máquina,

La f ig .  la.ua desplazamiento auxiliar mediante curvas.

La f ig .  2 una alzada de un par de mordazas o pinzas aprl-
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si (maderas con la disposición del. mechero.

La f ig .  3 al desplazamiento-del mechero en aireación ho­

rizontal r

La f ig .  4 la  Tiata delantera de u» par de mecanismos de' 

sostén y los puestos de trabajo desarrollados.

La f ig .  5 'presenta;, un'dispositivo para desplazar la placa 

de caída a l empajar el tubo y desplazar a l mismo tiempo el meadero.

La f ig .  6 presenta un dispositivo para desplazar los me­

charos cuando se reblandecen puntos del tubo de cristal separados 

entre s í, .

La f ig .  7 presenta la  válrnla de placa de tina corredera 

circular con diTorsos canales,

La f ig .  8 ilustra esquemáticamente la  separación ¿s la  

ampolla dentro de la  punta y la  producción del estrechamiento m

ambos lomos*. .
La f ig ,  9 ilustra una placa de caída para la  fabricación

de abo llas  con fondo redona® , y

La f ig .  10 para ampollas con fondo plano,

La f  ig. 11 presenta una herramienta modeladora o defor­

mad era,

m. e l bastidor in ferior 1 se f i ja  ( f ig .  1) perpendicular-- 

mente el eje f i jo  2. Alrededor de este eje gira la  estrella supe­

rior 3 y la estrella in ferior 5, que mediante varillas 6 se unen 

entre sí rígidamente para formar-un bastidor giratorio. Bn este 

bastidor giratorio se disponen distribuidos Uniformemente ®n la 

periferia  ooho pared de mordazas- o pinzas opuestas y 'verticales. 

Bn las estrellas 3 y 5 y entre éstas se disponen varillas 7» 7' 

para cada par de mordazas, dos para cada Uno, colocadas vertica­

les  (fig s . 1 y 4.n9 1 ). Frente- al mecanismo superior de sostén 

oon las mordazas 8 se encuentra el masan!sao .inferior de sostén 

con las mordazas 10,’ el Cual puede desplazarse vertioalmente en
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cojinetes 11 sobre las varillas de gula 7 » 7 *• Los pares de mor­

dazas, que puedes presentar oaal quisa? construcción oonocida, se 

o ierran por los muelles 3-2, lg> . Por m  motor so ilustrado se 

sesiona mediaste la  polea 91 e l e je  92 y por la cadena 93, e l sin- 

fin  15, que agarra an la rueda ballseidal l 6. Seta rueda 16 está 

unida firmemente oon el cubo de la estrella 5, Si gira el sinfín 

15, entonoes por éste se pone también en rotación aL bastidor g i­

ratorio compuesto de las astrellas 3 y 5 unidas por las varillas 

6, con ios paree de mordazas. listas mordazas 8 y 10 reciben ade­

más un movimiísito rotatorio alrededor de su eje y en una direooíón 

igual. Para este objeto sobre aL eje 92 S® asienta una rueda c¿ni­

ca 94, que engrana en otra rueda cónica f i ja  sobre un eje verti- 

oal 20 en el cojinete 19, mientras que en é l extremo superior del 

eje ?0 se encuentra la rueda dentada gl» que engrana en una coro­

na dentada 22 libremente giratoria. La corone, dentada 22 se mueve 

alrededor de un diseo c ilin d rico .fija  24 (fig s . l - f j , que sirve 

al mi sao tiempo de diseo de válvula &m canales pata la  admisión 

y di atribución del gas calentador. la  periferia  de loa puntos 

de apoyo dispuestos en las estrellas 3 y 5 se apoyan ejes girato­

rios verticalea 25, en cuyo extremo in ferior va f i ja  una rueda 

dentada 26 que engrana en la rueda dentada 22. Sobre cada eje 25 

8S asientan además dos ruedas dentadas 2? y g8, las cuales cada 

una por una rueda intermedia 29 0 29* engranan en la ruada denta­

da 30 del mecanismo de sostén 8 y la  ruada dentada 32 del mecanis­

mo de sostén 10 y hace» girar a éstas, Ambos mecanismos de sostén 

se accionan así «a el mi ano sentido de rotación, la  rueda infe­

rior 28 se acopla mediante un anillo de coll&pín 33 O®1 el cojine­

te 11 ó el caequillo de cojinete 34 de las mordazas inferiores 10 

y mediante espiga y ranura se une oon el eje 25* 4® suerte que ál 

desplazarse e l caequillo 34 ®n direooion ax il también el acciona­

miento 28, 29, 32 de las ruedas dentadas ejecuta este desplazanien-
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to. En las -varillas 7 , 7 * puede desplazarse en dlreocién ax il el 

mechero doble 35, 35* y peí las tuberías 36, 36» que por una pie - 

¡5& horquillada desembocan en. la  tubería 95» s® unes oon un disoo 

giratorio 24» con el bastidor rotatorio y asentado sobre el disao

24,
m  conformidad con los ocho puestos de trabajo se disponen 

«n el disco 24» que hace de corredera circular, ocho tubos 95 de 

admisién de gas y correspondientemente ooho orillo !os dé paso. Es­

te  disoo 24* se ha situado muy oeroa sobre la placa f i ja  24, pro­

vista de uno o varios oanales 39, 39’ » y 39" de loros de ranura, 

que se exti®den por una parte de la periferia y & los que conduce 

una tubería provista ie  válvula reguladora para el gas y al aire, 

Para un número corresp ondiente ie  canales rau.ura.dos so prevén co­

rrespondientes 'tuberías fie admlsién. El gas por' consiguiente so 

eonduoe'pcr «na de estas tuberías a través de un agujero «e l dis­

co olroular f4» , cuando éste se encuentra libremente sobre un ca­

nal ranurado del disoo 24, La inflamación de los mecheros 35, 35’ 

se efeotua por llamas de ©noendido dispuestas en la  periferia  de 

■la máquina y que actúan en.la periferia  de rotación de los meche­

ros. El apagado de éstos se efectúa al momento que ©i disco 84*

abandona el canal ranurado 39, 39’ é 39” .
Sobre el bastidor pr inoipal l  a® dispone una vía de cur­

vas de deslizamiento 40, que para estirar la  punta, producir el 

estrechamiento, fundir y separar el cuerpo de la ampolla posee 

vías ascendentes y descendentes. Son ésta vía curvada se unen las 

mordazas inferiores 10.mediente 1-j. Varilla de guía 45 provista por 

su extremo Inferior de un rod illo  deslizante 45’ « el cual resbala 

en. el apoyo de guía'46 'dé la  estrella  in ferior $ y hace subir o 

descender las mordazas inferiores 10 aa conformidad coa la  poroién 

ascendente y descendente de la  vía aurvada 40-

l& apertura fie las mordaáas superiores S m lo s  B»aani«es
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de sostén se efeatda mediante & tope 52 dispuesto en la  perife­

ria de la  máquina, e l oual mantiene abiertas las mordazas, o si ae 

trata de las mordazas 1C mediante una palanca asedada 53 autode- 

tsntora -y -eonvenieateseute gen?ornada* la anal mediante un tope 

f i j o  79 attre las mordazas y las mantiene abierta» basta que se 

vuelven a oerrar por otro topo 53' diopuesto ®a ©tro punto.

Tanto las varillas 45 oomo también las 49 lloran en su 

extremo loe rod illos 45' y 50 (fie s . 1 , 2 ? 4). Junto a estos ro­

d illos 45’ 6 50 se puede disponer un rod illo  auxiliar © el rod illo  

45» o el 50 pueden ser tan anchoa que se muevan Bobre los trayec­

tos qurvados 44, 97, 98 y 99 desplazables junto a la eurva princi­

pal 4c 6 48. La corona curvada 43 ©© levanta en toda su periferia 

por el volante 76, el'buaiilo  7 5 * e l  brazo 74. las varillas de guía 

73 que resbalan en lo e  cojinetes de guía 7a.
EL empuje del tubo do erista l después de separar una ampo­

l la  terminada, se rea liza  por el tope f i jo  52* tu© -abre las morda­

zas 8 solidariamente al pasar sobre ©Has, do- suerte que el tubo 

de arista ! oa© basta chocar sobré la  piusa 64. El mecanismo supe­

rior de aprisionamiento puede también abrirse por la  palanca de- 

mano 65 provista de va r illa je . La longitud del nuevo anpuje se re­

gula desplazando la  placa- 64 en direoolén de caída, 0 sea despla­

zando e l torn illo de ajuste 10C.

Para calentar el tubo de crista l se emplea e l meohero do­

ble provisto de boquillas 35, 35' .  7 ©1 oual por las toberas 80,80« 

Bj. toxíH) flex ib le  36, 36’ y el tubo 95 s® ooaaaiea son la  correde­

ra. circular 24* y la  placa de válvula 24. las toberas 80, 80» van 

fija s  en los brazos 8g, 82*, que mediaste un husillo 51 provisto 

de rosea a la  derecha y a la izquierda se desplazan en la  pieza 

de deslizamiento Id  desplazable vertícálmente su conformidad con 

el diámetro del tubo de cristal* de auert© que las boquillas 35,

55* d@ lo 3 mecheros se ponen e l mismo tiempo & la  di atañóla debida
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re apesto al tubo de «¡platal.
Sobre la  estrella  superior 3 se aispone sobre el ©1© een- 

tra i f i jo  2 y ©a el an illo 47 la vía curvada 4-8 desplazadle ver­

tica l mente y que w. forma desarrollada puede verse en la  fig . 4. 

f«fe tén  esta vía curvada 48 posee vías desplazables 97, 98, 99 y 

ésto tanto horizontalment e pera variar ©1 momaito, como también

vertí cálmente para variar e l trayecto del movimiento, para cal en** 

tar progr © si vament s el tubo de c r is ta l, la  guía 84 so Une con las 

boquillas 35, 35' de los mecheros mediante una varilla  49 apollada 

en la  estrella superior 3 y que se desliza por arriba con un rodi­

l lo  50 sobre la  vía curvada 48. Así los mecheros se elevan y de­

primen en conformidad con las vías ascendentes y descendentes.

En la  f ig .  5 se ilustra un dispositivo para mover el. me­

adero , el' cual después de avanzar él tubo de crista l eleva él sis­

tema de mecheros por las mordazas 8 de los mecanismos superiores 

de sostén, tanto que la  placa de caída 64 puede llevarse hasta muy 

o ero a del tubo áe cris ta l, de suerte que se evite: toda oaída de­

masiado enérgica del tubo de cristal 9 sobre la placa 64. Tratán­

dose de tubos largos de gran diámetro esta caída es inconveniente. 

Sobre la  piaos, base 1 se f i ja  en aL cojinete de pie 101 la varilla  

vertical 102, en la  que están colocados los soportes 103, 103» y 

mediante «1 eje I 64 se conforman en una guia recta.. Entre el eje 

1Ü2 y el eje 104 se dispone un husillo 106 provisto de rosca, so­

bre el que se encuentran tuercas de ajuste 100, 107, 108. astas 

sirven para desplazar los topes o para ajustar los movimientos 

descendentes de la  plaoa áe caída. El cojinete de guía 105 con la  

placa de oaída 64 se mueve por el disoo curvado 108, 1»  doble pa­

lanca 109 y la  brida de unión 110 hacia arriba, basta por debajo 

del tubo de crista l y se deprime basta la tuerca de ajuste 100, 

que se regula en conformidad oon el avance o empuje momentáneo 

del tubo de crista l. EL canto in ferior de las boquillas 35, 35'
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de los mecheros se encuentra por debajo del extremo del tubo en 

la  mitad del espesor de las boquillas., de suerte que la  plaoa no 

puede llegarse tan aerea y e l tubo ejecuta una caída. para que la 

piada se pueda lleva r inme.diataa.ente cerca del tubo de cris ta l, el 

sistema de los mecheras al levantar la  placa &4 se Iwaftt'á al mis­

mo tiempo. Para este objeto se orea en la  va rilla  1©2 un punto de 

apoyo 111, en e l que se apoya giratoria la  .doble palanca 112, que 

mediante la  brida 113 se une con la  pieza de tracción 114 coloca­

da en si extremo superior de la  va rilla  prolongada de guía 164» Le 

pieza de tiro  114 posee en la palanca 115 7 le  varilla- 116 una guia 

reota, 11 otro extremo de la  doble palanca II?  lleva e l tom illo  

de. ajuste 117. La Varilla 49 f i ja  en la pieza de guía @4 lleva en - 

el extremo superior junto con el rod illo  5® también un pasador llS , 

m. el que agarra la  doblé palanca 119 apoyada en el cojinete de 

guía psara las mordazas superiores 8» Beta doble palanca 119 se sue­

vo sen el rod illo  119' isa la pieza de tiro  114, Si la  plaea.de 

fondo 64 se ©leva por la  curva 108, el va r illa je  109, 110, anton­

cea la  placa 64. choca sobra e l torn illo  de ajuste 117, de suerte 

que la  rama de la  derecha, de la  doble palanca 11? y por tanto la 

brida I I 3 , la. pieza curvada 114 y la  rama de la  derecha de la  do­

ble palanca 119, se mueven hacia abajo y la rama de la  izquierda 

de esta doble-palanca 11$ y por tanto la  va rilla  49 del mechero 

se mueven hacia arriba mediante el pasador 108 y la  pitea de guia 

84 con las boquillas de mechero 35, 35'. M retroceso se efeotda 

mediante un muelle de tracción. Bn la f ig . 6 se Ilustra un disposi­

tivo que en un panto 4© la  periferia , por ejsuplo en al puesto de 

trabajo 5 f í ig ,  4) ee emplea cubado se han. de calentar puntos del 

tubo de orí atal separados entre sí y la distancia os relativamen­

te grande, ds suerte que solo difícilmente se podría cubrir me­

diante un trayecto curvado deslizante, 31 dispositivo ahora des­

crito puede también emplearse con ventaja cuando se efeoftía el
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trabajo en puestos f ijo s  o en máquinas que avanzan pase a paso.

JSn el punto conveniente de la máquina se f i  ja sobra la 

placa base 1 el cojinete 1"0, en el que por el disco curvado 1?? 

se mueva hacia arriba y abajo la  palanca 1?1.

5 lía eL sel inste de pie l.?J se f i ja  la  va rilla  vertical

1?4, en la que a cierta, distancia recíproca proporcionan las dos 

piezas intermedias, 125.125’ tin apoyo para la  va rilla  IfB, La pa­

lanca 1?1 se une por la  brida 127 osa el extremo Inferior de la 

varilla  lg6., en euyo extremo superior se coloca la  pieza despláza­

lo ble de guia 1?6, en la que se f i j a  la  pieza deslizante 128*, Bata 

pieza deslizante l?8> se une a su vez por la dable palanca 119, la  

punta 118, y la va r illa  49 con la  pieza de guía 84 7 por tanto con 

las boquillas 35. 35* de los mecheros. Bn conformidad con las vías 

ascendentes y descendentes de las curvas 46, 97-99 se eleva y de- 

15 prime de la  pieza deslizante I 28' e l mechero.

Esta pieza deslizante 158* está an la  f lg ,  S prolongada 

para una máquina rotatoria, de suerte que durante la elovaoián y 

descenso puede al rod illo  1?C moverse sobre e lla .

Para calentar un trozo o trayeato previamente determinado 

2C es también ventajoso el que la  vía curvada 48 o trayectos móviles 

de la  misma se construyan a modo de sierra, de manera que se eje-*' 

sute un movimiento progresivo ascendente;, y descendente del meche-, 

r® y por tanto el tubo de cristal se caliente uniforroemento en un 

trayecto determinado.

2§ Tratándose de una maquina rotatoria es también ventajoso

el mortal orto progresivo del mechero desde el extremo del fondo, 

omndo por ejemplo se lleva  bacía el extremo un molde de soplado 

o miando la  placa de fondo 64 choca bruscamente contra e l extre­

mo todavía blando del tubo y éate ce endereza o cuando se efectúa 

JO Una deformación por una herramienta.

Sonvien© por ejemplo que los mecanismos de sostén giren
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OÓKsÚaabemente alrededor del eje de entrada y se soplan fondos 

redondas y en conformidad oon el radio de les  megandamos de sos­

tén l la t « r  a la trayectoria del movimiento tea molda de soplad® ar­

queado osm secoio'n transversal samiBireuIar, en é l que el tubo de 

crista l se pase por delante durante e l soplado en redondo.

Gomo so desprende de la  í lg ,  9 en la  pieza de guía 1©5 

se f i  ja un molde eon una cazoleta de forma seatiesfériea, -y otro 

moldo por ejemplo e l de las figo . 10, 11 en conformidad oon la  dis­

tancia media del tubo de crista l a la  cazoleta, el cual dado el ca­

so dsspud® de reblandecer nuevamente' se lleve  contra el punto de 

transíormacldn, mientras que por el extremo abierto se insufle 

aire en aL tubo.

' Bel, mismo modo, en lugar de un moldé de soplado, se pue-■ 

de llevar también una herramienta modeladora de forma arqueada 

centra e l extremo oerrado del tubo u otro punto reblandecido del 

tuba de crista l, de suerte que éste se moldee al rodar en la  he­

rramienta modeladora. Bata .herramienta puede también construirse 

reatilinea y mediante un movimiento adicional adaptarse al pasar 

al radio del tubo de crista l.

Ss sabido ya que en las máquinas de fusién de los fondos , 

que dividen trozos tubulares dobles por fusiún en el oentro en 

dos mitades provistas de fondos, el méaliero se desplaza durante 

el caldeo y la  fiisiún cuando de dos asoanisaes de sostén opuestos 

solo uno ejecuta un movimiento de traooion necesario para la  for- 

¡naoion del fondo, Bn este caso el desplazamiento se efectúa en la 

mitad del movlraiento de estira je. .Vero oon el objeto del presante 

invento no guarda e'sto ninguna reía o ion, pues mientras el aiovimiea* 

to daL aeohero es efeotúa en la máquina conocida oon objeto de ca­

lentar el tubo de crista l a pesar de estirar siempre en el mismo 

punto el desplazamiento del mismo mechero según esta solicitud, 

tiene por objeto el calentar en varios puntos separados entra s í o 

el oalentar progresivamente el tubo de c r is ta l,dentro de Un i r ozo
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e traye oto previamente determinado»*
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la  presea te patente de invendon comprende las siguientes 

reivindicaciones:

I .  -  una máquina para transformar tafees e varillas de cris­

ta l, en la  que el panto que se lia de transformar se calienta y 

reblandece mediante mecieres, caracterizada per un meciere móvil

a le  largo del tafee de crista l, para calentar puntos situados a 

cierta distancia recíproca o para e l «aldea progresivo de un tra­

yecto previamente determinado de la  pieza de trabajo.

Una máquina según lo  reivindicado en el punto 1, ca­

racterizada por un mechero que calienta progresivamente un tra­

yecto previamente determinado del tubo de oristal y que puede mo­

verse con velocidad variable a lo  largo del tubo,

J , - Una máquina según lo  reivindicado en los puntos 1 y 2, 

caracterizada porque durante el caldeo los mecheros se mueven en 

Vaivén dentro de un trayecto previamente determinado.

' 4„- Una máquina según lo  reivindicad® en los puntos 1 a

3, caracterizada por mecheros móviles durante el salde® del tubo 

de crista l a lo  largo de éste y desplázateles en su distancia a 

la  pared del tubo.

5. - Una máquina, según lo  reivindicado ©n los puntos 1 a

4, caracterizada por mecheros desplazablos en eu distancia a la  

pared del tubo y loa cuales turante el caldeo de estos tubos de 

crista l se mueven simultáneamente a lo  largo del rciamo.

6. -  Uha máquina según lo  reivindicado en los puntos 1 a

5, caracterizada porque el mechero se compon® de dos o de varias 

boquillas dirigidas a la  pared dol tubo, desplázateles simultánea 

y uniformemente respecto a esta pared y además también despláza­

teles a lo  largo dol tubo de cris ta l,
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' t «*  toa máquina según lo relvindioaa® am los pimtos 1 a 

8, caracterizada porque después de fundir el cuerpo terminado 

de la ampolla y separado del resto del tubo, se desplana tanto

el mechero que puede llegarse mas aerea del tubo de cristal una■/
piada descendente que regula el empuje de diodo tubo*

8»- toa máquina según lo reivindicado en loa pimtos l a ? ,  

caracterizada porque después de fundir el cuerpo acabado de cris­

tal el mechero se desplaza tan lejos del tubo restante que pus* 

de tenerse en contaeto oon el tubo «na placa que regula el nuevo 

empuje de asta o moldea su extremo,

9.- toa máquina según lo reivindicado en los pimtos 1 a 

8, caracterizada por un dispositivo estacionarlo, elevable y de- 

prlmtble para mover los mecheros*

10,- toa máquina según lo reivindicado en los puntes 1 a 9, 

con mecanismos de sostén dispuestos alrededor de un eje central 

y giratorios alrededor del mismo para el tubo de cristal, carac­

terizada por mecheros giratorios con los mecanismos Ae sostén y 

desplazadles a lo largo del tubo de cristal durante el giro o ro- 

tación. *

11«- toa maquina según lo reivindicado en los puntos 1 a

10, caracterizada porque la admisién del combustible puede regu­

larse a elección tanto durante el caldeo de un trayecto previa­

mente determinado, come también para el caldeo diverso de puntes 

alejados entre sí’»

12,-  toa máquina según lo reivindicado en los puntos 1 a

11, caracterizada por un molde de soplado en forma de aroo, mo­

vido en un trayecto del reoorrlde del movimiento contra un pun­

to reblandecido del tubo de cristal, en el cual molde este tubo 

se guía a lo largo de la trayectoria del movimiento dentro d« U» 

trayecto, soplándose al mismo tiempo el punto reblandecido contra 

el molde de soplado*
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lg i-  isa máquina según lo reivindicado en los puntos l a ,  

caracterissada por una herramienta moldeadora en forma ae areo 

que se lleta contra na panto reblandecido del tubo de cristal, en 

el cual éste se lamina*
14..  Máquina para transformar tubos de c r i s ta l según  se 

describe y reivindica en la presénte memoria descriptiva y se 

ilustra eo» los dibujos que a la misma se acompañan*

3oasta esta desoripeiún de hojas folladas y escritas 

a máquina por una sola de sus oaras*
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