
de una PATENTE DE INVENCION, cuyo registro se solicita por vein­
te años en España y sus posesiones, por "MEJORAR EN LA FABRICA- 

ClbN DE CORCHETES", (Clase 48 del Nomenclátor), a favor.de Doña 
Isabel Marcos Marcos, de nacionalidad española, residente en 
Madrid., Claud^

Las mejoras que a continuación se describen y constituyen 

el objeto de la presente patente de invención,, vienen a aportar 

en esta rama de la industria una notable innovación -¡con marca­

dísimos resultados positivos, ya que subsanan uno de los mayores 
defectos que presentaban los cachetes en su utilización práctica 

.Estas ventajes cue aportan, no van en detrimento de sucos 

te, ya que con el mismo material y adoptando los-procedimientos 

de construcción conocidos se consíguela finalidad perseguida 

con los corchetes objeto de este memoria, todo ello fruto de los 

consiguientes estudios y prácticas llevadas,a cabo por el inven­

tor. . . 1 .

Con ayuda dallos adj^üntosllibuj'# láuélpéiltlten- 
claridad las ' distintas' formas;''entre'':laS''''':mdnbaSl̂ ,éebpneáe 

este -objeto y la disposición da-dus elementos Ide'-.'Sdtuáelón para,", 
'-que se'.'.efectde:'#ámoda'',y reguiaraientelel'trabajo que''' se le pide, 

pasamos a describir sus .carac'teirlsticás .p partep esenciales . -
LaS'figS'.:.',. la , ,, ga, ,',,-.'58r,;y' ̂ 9 :,'.nóS"''%u6Stranl

corcheta, sin., perder-''"ninguna'. de:.'' suSlnsiatéterlst ic'As. eseá'Clál.es.,' 
cual son, le cabeza para el cosido a la prenda, le. pinza y la 
pieza final curvada, que tiene,- la elasticidad y disposición ne-



cesarla para ballestear, pueden presentar infinidad deformas.

:,;-y Las figs. 7 y 9a sbn.vlstas.,!ate.rá!é .:de. las :Sbí̂ bRStaS;#n...
.. lâ '/cuaieS' .,sé'.:pneáS: ver iá' curvatura'. y-jfdPmabtáSv 

bre el rectángulo de base, asi como el peralte de la ballesta y 
espacio de paso para la anilla.

- "'La' fig* 8& ' no,s permite apreciar exactamente la cabeza de la 

pieza vista de frente y la ballesta aR. largo o sea longitudinal­

mente, asi como el córte del alambre en su principio yqifin'tde' ca­

rrera.

Las f igs . 10B y H e  son perspectivas de dos tipos de cor­

chete que permiten comprender mejor, caso de tener alguna duda, 

como se halla formada la corchete para actuar.

; Este objeto que pará' .su mejor ;tuuclonaáieatb^ 

bricado:' principalmente''con'alambrétdé''''''a.céto' 'está''.Ubnst'it^idO'tpor' 

la hembra (!) que adopta varias formas como veremás .despáá'á!,. pé- 

ro que esquemáticamente se reduce a un rectángulo alargado que en 

sus dos cabezas menores tiene la forma, circular, semicircular, 

triangular, cuadrada, etc., y que en la linea mayor del rectán­

gulo,. en Una de ellas y en su centro se forma una pinza curva

(2) , que avanza sobre la linea paralela hasta que le cubre con 

el borde de ella. En la linea opuesta se produce una elevación

(3) que culmina en la parte -inferior de la pinza y naturalmente 

debajo de ella, quedando un muy pequeño espacio (5) entre la 

parte inferior de la cabeza dé la pinza y la sUperibr de la lí­

nea paralela y opuesta' a la. de.' arranque:''.# fórmaeióü'/^

'' El alambré''.''que forma eata'borché.ta''gÍra.p se''fetUét'Oép ' 

oui'Ua y . adopta la forma más ,conveniente én toda'In longitud^ ne-,; 

cesaría para Su. construcción,. Ul.:.!tegar',?ál tópe ;opuestb'.:-dond.e'''.',sé. : 

corta dejando un espacio pequeño (4) que marca la divisoria en­
tre el punto de arranque de la formación de la corcheta y su pun­
to-de llegada y terminación'dé tl'a; ̂

El macho o corchete consiste en una anilla de igual: tía-
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terial d otro distinto que lleva su soporte para sujetarla al 

otro lado de la prenda, en la cual se produce la unión por me­

dio de estos elementos cuyo macho se introduce entre la pinza 

(2) y la linea curiada (3) con una ligera presión, para lo cual 

cede sitio al alambre curvado (3) que ballestea y permite el pa­

so, pero que une vez que cesa la presión;con los dedos se recu­

pera y lo cieri-a. M  suficiente^ 'en;el /juego de la

prenda se desabroche^

Para efectuar esta operación dltima de modo; voluntarioso 

basta con un ligero tirón de la argolla y esta sale de la cor­

cheta en virtud de la elasticidad de' la pieza inferior a la , 

pinza. . - '

Otra variante que presentan estás mejoras y que aportan una 

destaca utilidad, al objeto que se reivindica, consiste en que 

la pequeña separación qué presentan las puntas del alambre (4), 

constituyen también un punto de apoyo accidental que refuerza 

considerablemente los dobleces del alambre, permitiendo por con­

siguiente emplear calibres,menores y come consecuencia.una mayor 

economía.

En efecto, sí el cosido del corchete se hace en dos puntos 

simétricos del rectángulo, en forma usual, el esfuerzo por pre­

sión de la prenda equivale a una tracción de-la; pinza 0 .gancho 

en la dirección de la flecha (f) fig.lSa, cuyo efecto tendería a 

abrir los ángulos (X-X*), pero antes de llegar al limite de 

elasticidad del alá^bpe íjtomentp^

mación permanente), se habrán unido las puntas (R-R') reforzándo­

se automáticamente él sis tema. Esta particularidad seria fácil 

demostrar en mecánica, considerándolo'comodos palencas cuyas -

potencias (P-P') están unidas en el extremo de la pinza.o gan- ' 

cho, sus, resistencias (R-R^) están en los extremos del alambre 

y sus puntos de apoyo en las costuras.
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A1 CBsar la presida que se ha ejercido sobre el corchete, vuel- 

— .yen a su primitiva posición las puntas, separándose y permitiendo 
asi el libre juego de la ballestilla para desabrochar el corchete.

En esta variante que acabamos de describir se reivindican dos 

acciones alternativas que mejoran considerablemente el uso del cor­

chete y permiten su aplicación a prendas que han de ejercer fuerte 

presión con el mismo calibre''del alambro*.

' R E I V I N D I C A M O S

Descrito suficientemente el objeto que constituye la. presente 

patente de invención, lo que se declara como de nueva y propia 

inveucidn del solicitante, son las siguientes reivindicaciones:, 

la.- Mejoras en la fabricación de corchetes, caracterizadas

por estar constituidas por una pieza hembra que puede adoptar tío 

una sino varias formas, pero que esquemáticamente se reduce a un 

rectángulo alargado, en cuya linea mayor y en su centro se forma 

una ;p!nza curva ^  la.liuea'::párálela hastáiiqúe

la 'cubre con el borde de eiia:,-y#ara ',form^pb^sl. contabto/ cám la 

-linea"'' ropúestá* y ' eii 'el-: sltio..'̂'.d'!3nde'-- se-.':pr'oM:d'e:.'"úna ̂eleva'cíán''..':''.'("3-)' 

que culmina en la parte' inferior de la pinza, quedando un muy 

pequeSo espacio (5) destinado a la entrada por presión de la pie­

za macho. *

2a.- Mejoras en la fabricación de córchetes, según le reivin­

dicación 1&, caracterizadas porque la introducción del macho se 

efectúa a presión, dando lugar en su acción de entrada a un balles­

teo por parle de la linea curvada (3) que por el corte (4) que pre­

senta uno de sus laterales palanquea permitiendo el paso, paya re­

cuperarse una vez que cesa la presión cerrándose a continuación lo

suficiente para que ya de por si no pueda salirse la pieza macho.
\ ' ' /

3 a.- Me j oras según las < relvlndíesc iones anteriores, caree te- 

rizadas. por que como'una variante más detestas dltimas y que'apor­

tan una des tacada, utilidad, e que la disposición'del cosido en
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120.- dos pantos simétricos del rectángulo, permite qae iát'pa'quenai'''.se-

paración (4) que presentan las puntas del alambre (flg.lSa), 

constituyan también un punto de apoyo accidental que refuerza con 

sider-atlemente los dobleces del alambre, ya que el esfuerzo por 

presión de la ..prenda' .equivale e una tracción de la pihza/':.0:tgáüCho'

125.- en la direccidnde la flecha (F) cuyo efecto tiendo a .abrir, los

. ángulos (X-X') y como acción inversa la unión de las puntas (R-R') 

reforzando el sistema, y en su accidn.de descanso o cese de la 

.. .. presión vuelven las puntas a su ;.primitiva:pposicÍó.n,.páaparándóae 

y im^itiendo eíplibre:..:juego'i.Óet̂  al§hdoi.í̂
130.- *. :,nea: alternativaa; qúe /pcrmi.ten .é.l'',.mayor esfuerzo o presión sobre i 

el corchete con el menor calibre de alambfe.

4a.- "ÉEJORAS EN IA FABRICACION DE CORCHETES".

Todo según queda descrito en la presente memoria que consta de 

t 'cinco hojas escritas:: a máquina.:, por' una.' bola cara,.,

Madrid a ISdé Junio de 1941 

ISABEL MARCOS MARCOS

P.A.
$1 Agente Oficial.-
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