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‘Parg uns petente de invercidn por veinte alios por " PROCEDIMIENTO

PARA EL ABRILLANTAMIENTO DE LA SUPERFICIE DE OBJETOS TE A;DMINIO
T DE SUS ALEACIONES MEDIANTE THATAMIENTO ANODICO" (cuarto grupo,
Clase 40), a favor de la Firma LANGBEIN-PRANHAUSLR-WERKE Aktien-

gesellschaft, entidad dleména, residente en Leipzig_o.S} (sleme-

nia), Torgsuer Strasse 76.

En la oxidacidu anddica de cbjetos de aluminio v aleaciones
de aluminic en los hasta ahora mfs usuales bafios &cidos no puede
mantensrse, generalmente; un pulimento dado de aﬁtemano.a la su~
perficie de metal, sin cusndo por ls eleccidn de determinadas con—
centraciones de hafios y condiciones de 1la anexgié,se logran con=-
gervar ciertos efectos del brillo. . ,

Ya se ha propuesto pmparar de tal modo 1a'superfioie Por me-
dio de un'éSPecial trutamientc previc de los objetos en.baﬁos'écié'
dos o alcalincs, que la sucesive. propis oxidacidn no perjudique
en nada, ¢ s0lo 10 haga en {nfims, proporeidn, el caudai de refle—~
xidn. Debido a esta oxidacidn previa, que solo se Tresliza con me—
dios de dédbil accién, parece ser que la estructura de cristal ex—

periments una corrosidn en la mds finfeiwa forme, de modo que to-

~da la superficie es aclarada pers la sucesiva transformacidn en

oxido, mientras ¢ue sin tal previa preperacidén el ataque soluble

en la preparacidn anddica comienza primeramente solo en 1los limi-
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tes de gramulacidy, origindndose por ello une fuerte aspereza
de la superficie y la dismimucidn dsl brillo.

Los incomvenientes de los'procedimientos hasta ahora pro-
puestos consisten em parte en una limitaeidn a aluminio puro, en
parte en la formacidn de uns capa cubriemte mubosa e irregular,
que especialuente en casos de superficies de reflexidn con capa
protectors de oxidacidn posterioruente e aplicar actda de modo

extraordinsrismente obstaculizador. En virtud de otros ensayos

- mds avanzados se ha reconocido que para la conservacidn del bri-

' 110 respectivamente para abrillantar la superficie no solo inte-

resa dirigir el primer ataque anddico sobre el metal pulimentado
de tal forma, que &l principioc no tenga‘lugar un fuerte gtaqué

sobre el aluminic, sino que ademfs interesa también que la capa

. cubrienmte de oxidacidn que en el procedimiento de abrillantado

se forma en ol anodo, mo llegue & la separaéidn en una forma ex— =
cesivamente carente de agua, es decir, en forma adn fuertémente
de gel, y de que la porosidad de esta capa permenezca aun lo Su—
ficlentemente amplis pars gue puedan sxtrserse disueltas las ma-
terias axtraiias.

Las solucionses débilmente concentradas de hidrdxidos alea~
linos puros o carbomatos, o de sales8 que, por la hidrolisis re-
accionen slcalinamente, comc por ejemplo, el trifosfato de alca-
1i, atacan en efecto solo débilmente el aluminio, pero no dan
una clara capa cubriente de'oxidacién, sino veladuras lechosas
¥y nmubosas, que Son producidas por los cuerpos extraiios del pro-

ceso de pulimentacidn o por la superficie del aluminio, mdxime

. cuando hay presentes aleaciones de aluminio. El paso de energfs

y con ello el proceso de transformacidn respectivemente del abri-

llantado se paralizan por tanto ten répidamente como hayan comen—

zudo.

Pero si a tales solucicnes slcalinas de sales de dcidog dé-

'biles, como el trifosfate de alcali, que garantizan une accidn
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abrillantadoTa sobre partes de aluminio tratadas anddicaments,

se afinden segin el invento todavfe reducidas cantidades de sales,

cuyos aniones ataguen mullidamente la capa de oxidacidn que se

forma en el anodo y actusdn asi solublemenmte sobre eventuales acu-
wulaciones de materias extrajias, entonces no surgirdn nubes, el
paso de energia serd mantenido el la necesaria proporcidn ¥y en
circunstancias serd inclusc aumentado. & 8 voltios de tensidn
puede utilizarse uwa intensidad de corriente de unos 6 a 8 ampe~
rios por d/ma, mientras que sin las materias adicionales citadas

dascenderia la intensidad de corriente pronto a unos 2 amperios

- por d,/me, se paralizarfa la accidn abrillantadora y se formarian

tonalidades lechosas. Segun el invento se obtiensn ya al cabo de
escasos minutos unas superfidies brillantes intgchables, que
pueden utilizarse comc tales o servir de base para la produccién

de capas protectorés de oxidacidn més fuertes Segin procedimien-

‘tos corocidos, sin que por ello se guebrante sensiblemente la

aceidn del brillo.
Como ejemplos para tales szles, que actudn en el sentido

del invento y que, por ejemplo, son adecfua.‘das pars la adicidn

" a bafios que, ademds, cont'engan trifosfato de sodio, citaremos
-espe'cie.ime‘nte sulfatos solubles, halogemidos y acetatos, por

 ejemplo, de los metales de alcali. Estas sales se afiaden aproxi-

madamente en caentidades de 10 a 50 gramos por litro de liguido

del bafic. El bafio pusde contener, ademds, por ejemplo, umos 150

- gramos de trifosfato de sodio y reducidas cantidades de sosa

céustica. Por diferente eleccidn de la concentracidn de las' sa—

les adicionadas y por variacidn de la temperatura del bafio pue-

.de escalonarse lag eficacia de estos_,anione-s. ¥ por adecuada se-

leccidn adaptarse en cada case a la particularided a6l metal a
tratar. Es interesante que los aniones totalmente existentes al

lado del fosfato estén en condiciomes para en caso de adecusdo
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mullido de la capa cubriente disolver por extraccidn desds la
superficie del abjeto de alumlnlo todas las impuleZas qpe gurjen
durante el procedim1ento de abxillantado. Por egemplo, las turbu-
lanclas remanentes en la superficie en caso de meyor contenido
de silfcio de las aleacionss de aluminio a abrillantar deberdn
ser preferentemante eliminadas por la‘adiéién de flueorido. Al
elegirse las sales adicioneles dshera cuidalse que sus uniones

ns formen comblnacione‘ dlflCllmBnte solubles con nlnguna de las

‘partes componentes de aleacién acaso conten;das=en.el aluminio.

Las disolucionss’de fluorido de sodio, que wediante el car—
bonato de amonio se han convertido en alcalinas; fueron DPropues-

tas ya pars la maceracidn de partes de aluminio anddicamente tra-—

‘tadas. Pero en este caso se trata de una corrosidn de lsa super—

ficie de aluminio péra lograr coloridcs mateados. Por el contra~
rioc, el invento se refiere a un perfeccionamiento de baiics elecs
troliticos de ubrillentado. Mientras que en los conocidos bafios
de corrosidn es el fluorido‘de sodio la parte bommonente més
principal pars determimar la sccidn maceradora ¥ los bafios no

contienen materias que puedan.garantizar‘la accidn abrillantado-

Ta, se refiere el invento a tales bafios que, aparte de su restan—

‘te composieidn, estén'caraeterizadoé‘oomo befios electroliticos

de abrillantade pars sluminio, pero cuya,eficacia~se guments y
perfeccions por medio de materiss adicionales en el sontido del
présente invento. ( | | |
En la realizacidn préetica dei presente invento cqnstituyeA
una ventaja el hecko de que se adicionen al bafio de antemano sa=
les hldro*lzables con cacionss de caracter amfoterlo, por ejem-
plo, sulfato de alumlnlo. Pero para al presente inventc es esen=
cigl que 108 baiios abrillantadores contengun anlones ¢apaces de

mullir débilmente la compacta eapa cuhrlente.oxida que en caso

de polarizacidn unddice so foawe rdpidamente schre la superficie
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del aluminio y gue simultdneamente aotu‘én de mode disolvente sb-

bre las acumulsciones de materias extraiias. Debido a esto 8e fam

 cilita el poder realizar el abrillantade tambidn de aleaciones de

aluminio conteniendo metales pessados de uns manera perfecta y [ST--
gare. o
Esta solicitud se acoge & los benefieios del artfculo 103 ae

la vigente Ley de Pi‘opiedad In.&zatrial, por corresponder & la pre-

" sentada en Alemania bajo el N¢ L 93.098 VI/48 a con fecha 18 de

Agosto 1937, al amparc de la moratoria y adiciones vigentes.

Se declaran de novedad y de propia invencién las siguientes

Reivindicacionmes
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1= Procedimientq. para el abrillantamiénto‘ -8e la superficie
de 6bjetos de aluminio y‘dé sus aleaciones medismte tratamiento
anddico en soluciones alcalines de tales sales de dcidos débiles,
como el trifosfato de ‘aloa.li ;s que garamticen unpa Accién' abrillan—
tadors, caraeterizacio por el hecho de que se emplean bafios a los
cuales se ban adicionado reducidas cantidades de sales, cuyos
aniones atacan de medo mullide la coupacta eapa -dé oxid‘é.cién que
va formindose en el anodo y que sctdan de mamera diso lvente sobre
lus eventuales amum_ﬂ.acionés de ﬁaterias exﬁ:raﬁas.

La paténte cuyo privilegio de invemeidn se sclicita por vein-
te afios para Kspafia ¥ sus dominios , deberd recaer por "PROCEDIMIEN-
TO PARA EL ABHILLARTAMIENTO DE LA SUPERFICIE Dk OBJETOS DE ALUMINIO
Y DB SUS ALEAGIONES MEDIAMEL CEATAUIENZO ANODICO® (cusrto grupo,

clase 40), segvn se describé y reivindica en la presente mamoria



que conste de seis hojas foliadas y mecanografiadas pér ung So-
la cara.
Madrid ‘18 dg Junio 1941.
Pp: Langbei;;;iﬁsﬁanhauserawgrke
Aktiengesellschaft .
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