"DESCRIPTIVA

de un M@déip“de Utilidad & nombre de:

OLAF ZANDER KOMMANDIT-GESELLSCHAFT,de ne-
cioﬁﬁlidsd?éiémaﬁa, domiciliada en 624 -
K3ﬁigstei616§unus), Limburger Sti.AZa(ALg
MANIA); por: "SOPORTE PARA SOSTENER UTI -

LES DE ESCRIBIR",

El invento se refiere a un soporte para sostener

Gdtiles de eécribir, tales como lépices, boligrafos, palillg

"ros, rotuladores etc. en posicién vertical, teniendo varios

agujeros dispueétps unoial lado del otro,
‘5 ' . Se’cbnocenlsoportes en los que una montura a modo

~de tulipén'sqstenida,sobre un pie por medio de una articula

cién de rétula esté'prevista para recibir el &til de escri-
bir. Tahbién.ya se han montado dos monturas a modo de tuli-~
pén encima de un pie. Ademés ée conocen soportes que constan
10 . de un elemepto dg piéstico“con&exo relativamente alto que a
lo largo de un bordé'tiéﬁe en una fila varios agujeros situados

uno al lado de otrqﬁpara recibir los (tiles de escribir.Estos




agujeros estén inclinados con referencia a la vertical un pg
co en direccién-hacia él otro barde, dé modo que el cenﬁro -
de gravedad de.un Gtil'de escribir inﬁroducido se encuentra
éncima dé una ;6né central del elemento de pléstico,

5 .- En todas estos soportes para,ﬁtileé de escribir rg
- sulta desventaj@ép que ibs mismos con referencia a cada agu-
jero de sostenimiéﬁto neceéitan unas éuperficies bésicas muy
'giandes allobjeto'de cohseguir una.estabilidad suficiente.
Por motivos précticps,vpor éjemplo por el sitio disponible

10 en una meéa dé‘escribir, el tamaﬁo de la superficie bésica -
dal soporte esta llmltado. Debido a esto el nimero de agUJe-‘
ros de alOJamiento era hasta ahora relatlvamente pequefio. En

una forma de reallzaclon conocida habia hasta cuatro aguje-

raos dlspuestos uno al lado del otro.
15 _ - El 1nvento tlene ‘el objeto de sefialar un soporte -
- B econdmico para sostener utzles de escrlblr, el cual pueda pg
seer un numero crecldo de agujeros de sostenimiento, pero -
que a pesar da’esto te?;gndo una base pequefia ofrezca una -
gran estabilidad. : i
20 o éartiendo aé Qh.soporte con varios agujeros situa-

dos uno al lado de otro, este problema se resuelve de acuer-

£ . do con el'invehtb'pdrqhe el sﬁporte estd constituido por ma=
terial ceramico, o |
| 'Ei.hétérial.cerémico eg barato., Se le puede dar con
25 facilidad 1la fﬁima‘QUe‘sé déseé y que se fijaJUego ﬁociendu
la ﬁieza.-UHa i@%prfancia‘especial tiene sﬁ‘pesu_elsvado.De-
bido a este gi.céﬁ£fo a;?gravedad dél‘dispositivo queda sin
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yariar también despues de haberse 1ntroduc1do los Gtiles de
escribir. Por- con51gu1ente resulta una buena establlldad -
también si el soporte no tiene ningln ensanchamiento bésico
qha soEreéalé del ﬁaterial que se necesita para formar los
agujeros sitﬁédoa-uno_al lado.del otro.

| Resglta equgialmante ventajoso que estén situa-
das una al lado de“qtra_pdr;loimepos dos filas de agujerbsw
De este modo elisoportebébtiené una estabilidad extraording

riamente grande,lque;impide su vuelco también si esfuerzos

de cualquier tipo actudn sobre los extremos superiores de = .

.

los dtiles de»escribir introducidos. Adem&s se consigue con .
esto multlpllcar el nimero de los agujeros de sostenlmlento—
Estas dos caracterlstlcas .se complementan entre si, puesto
que mientras mayp: aé el nﬁmero de agujeros de sostenimiento,
mayor es_la estabilidgd,;Un.resultado 6ptimo se consigue si .
el ndmero de -las filas corresponde por lo menos de un modo
aproxlmado al numero ;e agujeros dentro de cada fila. También
desde el punto dB‘ViStE;BBtBthD, un soporte de este tipo més
o'menos;cuadrado”resulta;éspe¢ialmente atra;tivo.A

| " En una forma de realizacién del invento los aguje
ros no sonvpasantes, pero su profundldad llega a por lo me-

nos un B80% de la altura total del soporte, Semsjantes sopor

tes pueden'fabrica:se por ejemplo mediante el prensado del

material ceramico.: Gra01as a su fondo cerémico 1n1nterrump1-

do tienen ellos un centro de gravedad espec1almente bajo, y
apartexde 8so estostsgportes pueden fabricarse de una sola

pieza.,
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En otra forma de realizacién los agujeros son pa-
santgs‘y,tapados,abajo.por un fondo comin. Esto por regla =
general da lugar a una.fabricacidn més fécil, ya que una pig

za cerémicaﬂcbn,agujeros pasantes puede fabricarse por ejem-

plo como pieza da_extrusiﬁn,_quiere decir que puede estar - '

cortada de la barra due'éale'de la prensa de extrusiéﬁ. Pox

repla general.éeré suficiente que a este objeto se emplee la
cerémica basta'més,béraf%,.ya que se puede puli¥ por lo menos
la‘cara_supériof Ae'la'pieza.de.eitrusién. Haciéndose la fa-

bricacién;del.fﬁndo'poruseparado, este puede estar constitui

do por otro material que.no sea cerdmica.

En particulér se recomienda que el fondo en su-.par-
te inferior esté‘cdnfigurado a modo de una capa de.protecciodn
(por ejemplo da fieltro, tejido, revestimiento de fibras, =
pléstico)._Una,capa'del.fOndo puede estar élzada también con.
sus bordes en las superficies laterales del soporte, por gjem
plo en forma de una 14mina:de contraccidn. Un revestimiento
del fondo de eéte tipp.se adhiere bien, puede servir adicio-.
nalmente para finalidades decorativas y ofrece sobre toda tam
bién una proteccién & los cantos del soporte en su cara infg
rior.

o En,éu forma:de realizacidn p:eferida el soporte -
tiené~1a.forma.de,una plgncﬁa agujereada'con superficies su-
perior e infé:iorlparalelas. Esto es févofablalfanto pof mo~
tivos 6pticosicomowtambién.p0r motivos de la fabricacidn.Pe-
ro tampoco ofrec§ frandes dificultades el dar a lé superfi-

] . » (3 + # o . . .
cie superior una inclinacion con referencia a la horizontal,
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por ejemplo practicando'el'corte de sepéracién del perfil de

extrusidn en sentido oblicuo,

Como detalle especialmente ventajoso debe considerarse

el que los agujeros:que hasta ahora se habfan realizado siem-
pre en forma redonda, tengan una seccidn rectangular y que es
tén dishﬁestps'uhﬁval ;édo del otro en filas rectas y parale-
las, De este-modotae’obtienen entre los agugeros solamente =
puentes estrechos, dé‘méhera que al introduei:se un Gtil de

escribir'se;tiene la mayor seguridad de dar con un agujero de

" sostenimiento.

Un éfach’similar puede conseguirse si los aéujeros'
tianen.yna seccidn més o“ménos rectangular y'estén dispuestos
uno alwlaabldEl ptrOaén‘filas circulares concéntricas,

Ademés‘ieéulta'vehtajoso que el soporte tenga por
lo menos en.su lado sUpériqr un viariado. Este vidriado sir-
ve no‘solamenfe‘al:émbe;lecimiento.6ptiqo, sino también hace

1

que los {tiles de escribir se deslicen con facilidad al intg -

vrior-del agujerb_de sostenimiento, aunque su punta, al ser -

introducida tope con uné]dé'los puentes, A esto contribuye no
solameﬁte la éUpgrficié-lisa sino-también el leve abovedado
del vidgiado'éncima de los puentes. | |

.A-contiﬁUaéiﬁn se explica el invento de un modo més

detallado~a'base”de~eﬁémpios de realizacién representados en

los dibujés.wEétps;mdﬁétiéh'lo siguiente:

Figura l'una representacién geométrica de una primera forma
: de’ remlizacidn' del invento.

Figura'Ziun'cdfte-longitudinal parcial,
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Figura 3 un corte longitudinal parcial de otra variante,

Figurafi‘un'corte>parciéi'longitudinal de una tercera varian

te,
'Figura 5 a escala’auhentéda un recorte de la zona superior
5 " wvidriada del puente, .y

- Figura 6°una vista desdgVarriba de otro ejemplo del invento.

El soporte 1 de la Figura 1 sirve para alojar dti=
les de escribir, por ejemplo lépices 2 y boligrafos 3. El mig.
mo COnSta-de un cuerpo de material cerdmico 4 que tiene aguje

10 ros recténgulares 5, Estén comprendidos- siempre siete aguje-

ros 5 en filas 6, y en total estén dispuestas seis filas 6

una al lado de ofra.‘De esto resulta una base mas o menos cua
drada del soporté‘l. A pesar de haber 42 posibilidades de alg
jar ﬁtiles“de“éscribi¥{Alé'basé del soporte es‘muy~pequeﬁ§.
15‘ o Pox cada agujéiozée nécesita una base de~solém§nte'unos'2,5
- o tm?{<Sin5embaigo resulta una estabilidad extraordinariaménte
Buéna;' .
".:Eh%ié'losjagujéfésVS'quedan pUenteé-fransversaléé“
T y‘pdenfgs,lohgitudihales-B. ngidﬁ a la forma rectangular
20 de’los_agujeios 5 la parte reéténte'de la suﬁerficie 9 del s&
porte 1l es muy'péqueﬁé,:de modo que los dtiles de escribir
al ser iﬁtroducidoé encuentran con la mayor probabiiidad un
agujero.
| Figura 2 muestra una forma de realizacién del sopoz
25 - te que éohsté*de"un cUefﬁa”lD de una sola pieza y en ei que
los puentes 11 ééténfﬁhidps>entre‘si hor un fondo 12 ininte-~

- rrumpidamente. Como consecuencia de esto los agujeros 13 no
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_son pasantes.-Un‘éoporte'de este #ipo puede ser moldeado por

ejemplo de material ceramico en una prensa, para ser cocido

después. En la forma de realizacién de acuerdo con la Figura
3 el‘cue:po 14 del soporteles una pieza de extrusidn, cuyps

puentes 15 y agujeros 16 ya existen en una baira que sale de
una prensa de extrusién. De esta barra se cortan distintos -
cuerpos l4 en forma delplanchés; Al efecto puede emplearse un
material cerémico,:elatiyamente basto. La superficie 17 puede

ser pulida'a continuacién;_Debajb del cuerpo 14 estéd fijado

. con pegamento un fondo. 18, . por ejemplo una capa gruesa de fiel

tro qﬁe.par un. lado tapa;los agujeros 16 y por otro lado for-
ma una capa de proteccibn. Pe;n‘el foﬁdo 18 puede estar cambi
nado tambiéﬁ de varios métaria;es.

" En la FigUra”dJBé ve un fondo combinadao 19 de este
tlpo. El mismo consta. de unavplancha cerdmica 20 y de una la-
mina de’ contraccion 21 de plastlco, cuyos bordes 22 estan al-
zados en las supnrf1c1es laterales del cuerpo 14, Debido a eg

to se obtlene una protecclon del canto 23, una buena adheren-'

cia de la plancha’ ceramlcaYZD-en el cuerpo 14 y también un -

‘efecto Sptico que muchas. veces se desea.

‘vLa Figura 5 muestra el lado superior de un puente 15
al que’ha.éidO”aplicado un‘yidriédo 24, Este vidriado forma
en el lado superior del puente 25 una elevacidn 26+ Debido a

esto los GtiIBS‘de”escribir cuya'punta topa con el lado supe-

.rlor de esta elevacion, 88 - desllzan a lo largo de las superfi

cies 1nc11nadas 27 forzosamente en el agujero vecino l6.Apar-

_teude esto el v1d:1ad0 puede representar un embelleqlm;ento -

optico y cubrir la estructura de un‘material cerédmico basto.
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La Figura 6 muestra un soporte 28 estructurado de

"acuerdo con el invento, visto desde arriba, cuyos agujeros 29

tienen tambiéﬁ una seccifn mis o menos rectangular, pero don-
de cada fila 30 de égﬁjeros transﬁurre en forma dé un semiciz
culo. Ya una.sola fila 30 proporciona una estabilidad extraogr
dinariamente grande,'En.las dos filas concéntricas dibujadas
se ve también que los puéhtes 31 que quedan como consecuencia
de la forma rectangular de los agujeros 29, ocupan una ﬁarta
muy pequefia de la superficié del soporte 28,

" 'De las formas de realizacidn representadas caben -
muchas variantes sin abandonar la idea fundamental de; inven

to. Los agujerocs pueden tener por ejemplo una seccidn redon-

da o de otra forma adecuada. En particular una seccidn hexa-

gonal puede producir pueqfes de una estrechez similar a los
ejemploé de reali%acién,dibujados. Siiel soporte se introdu-
ce en uﬁ baﬁo-de'gidriadélﬁrimero con su parte superior y lue
go con sh partefinferior}pﬁede conseguirse con medios séﬁci-
llos una~difézéncia épti;aﬂreferente a ;os-éolores. Huelga

decir que la superficie lateral puede adornarse también -de -

- otra manera diferente, sea con imigenes aplicados con pegamep

to o tal vez a fuego, o bien con una imagen de propaganda o
con el nombre del propietario,

La fabricacién puede realizarse también por colada
en un moldé;-por ejemblo,con yeso. De este modo pueden obfe-.
nérse'soportes muy.lisns,,y la superficie puede alisarse adg

més adicionalmente.a mano. -

Ve BB SR L L e e e
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- REIVINDICACIDNES -

1,- Soporte para sostener Gtiles de escribir,
caracterizado porque, partiendo de una pieza de material
aufiﬁiéﬁtemgnte ﬁesado, preferiblemente de héterial ceré-
mico, se estabiﬁﬁén por lo menos dos filas de agujeros
qﬁe estén situadés una_él lado de la otra, correspondien-
do el ndmero AQ filaé por lo menos aproxihadamante al nl-
mero de agujeros en cédﬁ-filao.

| 2.; Sﬁporte, de acuerdo con reivindicaciones an;
teriores, cafactéfizadé porque cuando los agujeroé ﬁo son
pasantes, su profundidad corresponde por:lo menos al 80% Ae
la altura totél del soportg. | o
43.- Soporte;‘de acuerdo con reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque cuando los agujeros son
pasantes estan tapados abaJo por un fondo comiin, habiéndo-
se prevzsto que, para este caso, el soporte sea una pleza.
de extruszon continua que esté pulida en su lado superlor.

o 4o~ Soporte, de acuerdo con re;vzndicaczones an-
ter10¥e§, caracterizado porque el fondo esta configurado en
su lado inferzor a modo de una capa de protecc;on.

o 5.- Soporte, de acuerdo con re1v1nd1caczones an-
tgriores; céracterlzadq porque una capa del fondo estd alza=-
da con su; bordés‘gn“iaa éuperficies'laterales del soporté.

| 6o Sobbrte,:dé acuerdo con reivindicaciones an-
teribrés; éarécterizaaaypbrque el mismo tiene la forma de

una plancha agujereada con las caras superior e inferior
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paralelas entre sf,

- 10 -

7+=- Soporte, de acuerdo con reivindicaciones an-

teriores, caractérizado porque los agujeros tienen una sec-

cidn més o menos rectangular y estén situados unoc al lado

de otro en filas rectas y paralelas, o en filas circulares

concéntricas.

Be- Soparté,‘da acuerdo con reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque el mismo lleva por lo me=-

nos en su lado. superior un vidriado.

9.~ SOPORTE PARA SOSTENER UTILES DE ESCRIBIR.

Tal coholse describe y reivindica en la presente

Memoria ﬁescriptiva, que'consta de diez hojas escritas a

méquina por'uha sola cara y de sus correspondientes dibujos.

.‘Maarid, 6 de Noviembre de 1969
o oLos gl cameLs
1%
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