PATRETE DX IMNVENOLION
Por veinse afics
Cuyo privilegio se sclioita pare todo sl torrito-
rio espafiol @ favor de Doun. Juan Josd Morers Oarrido,
de nacionslidad espaficls y residente en Medrid, oamlle
de Franoisco Revacerrads ndrweroc 64, por:

*PRODEDIKIENTO PARA LA UBTENGION LE MASAS PLASTIOAS DES-
TINADAS A USOS DIVERSOG® ’
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RENMORIA DESCRIFTIVA

Ls presente invencilén se refiere s un nuevo pro-
cedimieuto, mediante el ousl se odbtiensn masss plésti-
088 QUe uns ves prepersdes, se destinan a la fabdtrice-
6i6n de objetos muy diversos, espsoialmente de orns-

See mentaocidn.

Aotualmente ls fadriceoidn de molduras, retadlos
Y sinilares se viene efeotuando, bien por el entiguo
sistena de trebajo msnual medisnte formones; por mé=-
quinas que oumplen este fin, o por medio de ornamen~

10.~- tecidn valiendose de escayols o materie snéloga, que



-a- 133242

aglopads sobre o8l cuerj¢ u obyeto @ decorar, y uns

ves pinteds couvenisuteseute logradan el resultado

syetecido.
Eetus procedimientos, presesuntan iutinideu de

185~ inconvenientes, 8l primero de #lios en cuanty se re-

fiers al punto de vists eoondmico, no tiene ninguns

veutaja, por que dado 1o laboriocso de eate tradejo,

o8 natural gue st precio sea auy elevedo. Iguslmen-

 te es importante el Siempo que en estas operacionss

20 se han de emplesr, que iguslmente viene s influir en

1s sleveoilén ds precios.

Igualunente los trabejos realisados oon mdqgaing
prooisan de instelacicnes especisles muy costoses ¥
siendo necesario disponer de locales amplios y espe~

25.~ oislmente scondicionados 1o gue no se snouentrs al
alosnce de lss modestas industrias,

Los tredejos reslissdce oon escayols, O pestas
& base de escayols tiensn el grave iuncouveaieute de
que dads le fragilidad de esta meterie sl puoo tiea-

30, po de uvo o en cuslquier descuido se detericrs que~
dando iaservidle..

Todos estos inconvenientes quedan solvensados
oon el objeto que constituye ls presente invonni6n,
ol oual vieus no solamente a jroducir uns economis

55¢=  muy oonsidersble en eetas fabriocsoioues, sino que
Samdien da luger @ la oreecidén de muy diversos obje-
tos, 4e gran oonsistencia y dureoidn, excelentes e
fectos da presensacidn, sbriendo un grau cempo de
trabajo,

40+~ Se basa ssenoislmente, en la disposioidén de una
nescla d¢ materias, ques vienen a formar anll mEss msneje~
ble que ans ves solidificeds tistuen une gren oousistencis.
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| Para ellos me dispone en un recipiente o bien en

ung superficie convenientemente proparada una ocantidad
45.~ de serrin de cuslquier madera, o bien un elemento anélo-

g0 que ounpla el mismo fin, al que se le adicionard tie-
rra blanca y pes griega. Seguidamente adioionaré en la
proporeion conveniente pledra de alumbre, borax y féou-~
la de arrca.

50.~ Todos ectos elementos se habran previamente pulveri-
8840, con objeto de que la mesola resulte 10 mas fina posi-
ble y sin grenulaciones. (0aso de interesar la obtencion
del aglomerado con sujerficies granuladas, podré sdicio-
narse cuaslquiera de estos elementos ein pﬁlvorinr por

55~ oompleto).

Mes.lasdas convenientemente e stas materias se humede~
ceran muy ligeramente para obtener 1o que podrismos lls-
mar ¢l amasamionto en frio.

Obtenido el aglomerado se procede a la coloocaoién

60.~ en la forma queé mas oonvenga, entre dos moldas, macho Yy
hemhra, que previemente han aido calentados, o que se Oa-
lientan en ¢l momento del tradbajo, y se someten uns ves
acondicionedos a la mcoion de una prensas.
Terminadas ecstas operacionestendremos como resalts~
65 .~ 40 un cuerpo qu. presenta la superficie que tienen l0s mol-
des.
Al concluir este trabajo, puede prooederse, si as{
se desea, al retoque y decorado de la piedy, medisnte las
opexraciones que se condieren oportunas.
70~ 8¢ hace oconstar que de la presente invenscion, podrén
variaerse tanto las proporciones, como asf mismo al &rden de
mescla de los elementos, o derealisacion de las operaciones,
siempre que con las variantes introducidas no se desvirtde

la funoidn caracteristioca del invento, deolarandose de pro-
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pleded y novedad las sigulenters

REIVIKDICACIUVUNRES

18, EPROCELIMILEIG 2ARA ..A UBIERCIJR DE
Abad FLAGTICAE DESTINADAL A USUW DIVXKRS0S%, carsotsrisa-
du, porque & ana osntidad de serrin de cadera, o0 materis
andlogs, sa le adlodone, en proporcion conveniente, ple-
~ dre alumbre debdidemente pulverisads.
28 .- El procedimiento de la snterior reivine

dicgoion, osracterissdo, porque & ls wegola indicsds, &0

le sdiocoionard piledrs slumbre, borax y fécula de arros,
todes estes msterias igusluente pulverisedes. §

38,- Bl miemo procedinientc ce carasoterizs,
porgue una ves moaolaéoﬁ los eleawutos rewefizdoc, se leos
humedecerd ligersmente, procediendose sl smassmiento en
frio,

4% ,-El1 proocedimiento de lgs reivindicaciones
anteriores, se caerscteriza ademfs, porque el aglomersd o
obtonidu se ooloda en furma convenieute ontre dos moldes
(naoho y hembre), qus previgmente o en ol mowsnto de la
operacion se oalienten, sowetiendolos meguldacente & ls mo=-
0oidn de una prensa.

58 o~ PRUCEDIMISKTV PARA LA UBTENCION DE MASAS
PLAVTICAS LASTINADAG A UBUS LIVenbus®, cuniorme se degori-

be en la presente memoris que oconeta de 4 hojas esoritas

pPOor une eola de au osxras.
Medrid a 17 de Junlo de 1941
~LUIS T TRIABA
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