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PATENTE DE INVENCION
MEMORIA DESCRIPITIVA

gobre:

"PERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICACION DE TUBOS DE PRESION",

B e y——

Boliocitantes Don ENRIQUE VINCKE.
Residencia: PALAMOS (Gerona)
ﬁaoionalidad: Espafiol.

La presente invencién se refiere a un perfeccionamien-
to en la fabricacién de tubos de presidm, tales como tubos
de frenos para automéviles y otros gue tengan que soportar
elevadas presiones.

5 Sabido es que lo que més contribuye a la destruccidn
de los tubos de presién fabricados de goma, con o sin re-
fuerzos de trenzas, telas, hilos cord, alambres y similares,
aunque estén hechos con los mejores materiales, es el movi-
miento ocontinuo de contraccibén y expansidén a que se hallan

10 some%idos durante su use, originado: por el cambio de prew
gién ejercida en el tubo por el fliildo compresor. Debido a
este camblo intermitente los tubos suelen alargarse o scor-
tarse longitudinalmente, debilitando asi la estructura de
la goma y este faoctor, que tanto perjudice a los tubos he~

15 o¢iéndolos inservibles al cebo de poco %iempo, es de una
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importancia capital por ejemplo en los tubos de Pfrenos de

los automéviles, que tienen que aotuar a cada momento oon

toda seguridad e instantdneamente para evitar catdstrofes,
Mediante el perfeocionamliento objeto del pregente in-

vente, se logra suprimir el movimiento continuo en los tu-

bos de presién, basdndose el invento en los factores siguien-—

tess

Al inflar cualguier tubo de goma, con o sin refuersgos,
éste se alarga o acorta no sdélo longitudinslmente, sino que
ademds se hincha radialmente. De loe refuerzos utilizedos
hesta la fecha, el trenzado tiene la particularidad de im-
pedir en parte la extensidn longitudinagl, pero con el au-
mento de presién la fuerze del fliido compresor produce un
hinchamiento notable del tubo, gue redunda en un acorta-
miento de su longitud.

El solicitante de la presente patente de invencién ha
encontrado gue el hinchamiento notable de los tubos de pre-
sién ocon trenzado o trenzados, con su consigulente acorta-
niento, puede evitarse dando al tubo trenzsdo un revgsti—
miento de un fuerte tejido tubular, tejido directamente
bajo presién sobre el trenzadc, y que impide el hinchamien-
t0 excesivo del trenzado. Combinando pués hdbilmente uno o
verios trenzados de oalculada resistencia, con uno o varios
tejidos tubulares, también de resistencia determinada, te-~
Jidos directamente bajo presién sobre el o los trenzados, se
llega necesariamente g un punto en que la fuerza de expan-
sién longitudinal del o de los tejidos tubulares, queda
equilibreda oon la fuerza de contraceidén del o de los tren-
zados, en cuyo momento el tubo ni se acorta ni se alarga.

Basdndose pués en estes hechos comprobades por el
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solicitante, el perfeccionamiento en la fabricacién de tubos
de preeién se lleva a cabo del modo siguiente:

8¢ fabrica un tubo de caucho de primera calidad, mon-
tado preferentemente sobre un mandril, que se reviste de uno
0 varios trenzados de fibras textiles, naturales o sintéti-
cas de cualquier clase, o de alambres de metal. Segin la
clase y oalidad del hilo utilizado pare el trenzado, su
grueso y resistencia, como también el dngulo en que se oru-
cen los hllos del trengzsdo, se obtliene una controlable fuerza
de hinchamiento del tubo que ooasiona un acortamiento longi-
tudinal también controlable.

Una vez determinada esta fuerza, se tejen directamente
sobre el o los trenzados, bajo determinada presién, uno o
varios tejidos tubulares de fibras textiles, naturales o sin-
téticas de oualquier clase, o de alambres de metal, calou-
lando su grueso y resistencia de tal modo gue igualen a la
fuerza de hinchamiento del o de los trenzados.

El tubo asi obtenido queda libre del movimiento de con-
traccién y expansién, pués se ha evitado a la vez el alarga-
miento y el acortamiento.

Con el fin de evitar que los hilos de los trenzades
se rooen entre si{ y también con los del tejido tubular du-
rante el uso del tubo, se recubre cada capa de trenzado y
antes de aplicar la siguiente o el tejido tubular, de una
delgada capa de caucho, o de un pintado de disolucién de
caucho tal como se suele hacer con los hilos cord, a fin
de que las distintas oapas formen un so0lo cuerpo y tengan
2l mismo tiempo una unidén eldstica entre si. Ademds se puede
dar al tubo terminado, sobre el tejido tubular exterior y

con objeto de protegerlo contra influencias exteriores, una
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delgada capa de caucho ¢ un pintado de disolucién de oau-
cho, o una capa de barniz, etc. Finalmente, se procede a la
vulcanizacién del tubo terminado segun métodos conocidos. Si
ge desea, se puede también partir de un tubo de caucho ya
vuloanizedo y revestirlo con las diferentes capas de trenza-
do y tejido tubular, en cuyo caso se empleard convenientemen-
te para las capas intermedias de caucho y la capa protectora
exterior una mezcla autovulcanizante o que vulcanice & tem=
peratura baja y en corto tiempo, a fin de que el tubo inte-
rior de caucho ya vulcanizado no tenga que someterse de nuevo
a temperaturas elevadas.

El dibujo adjunto representa, a t{tulo de ejemplo y en
escale aumentada, un trozo de tubo fabricado de acuerdo con
el perfeccionamiento ob)eto del presente invento.

1l representa el tubo interior de oaucho, 21, 2" y 2™
son tres capas superpuestas de.trenzado de fibras textileé,
naturales o sintéticas de ocualquier olase, o de alambres de
metal, 3 es una capa de un fuerte tejido tubular y 4 es la
capa protectora exterior de caucho, barniz, eto., mientras
gue con 5 se sefialan las delgadas capas intermedias de caucho.

Aungue en el dibujo se hays representado un tubo con tres
capes superpuestas de trenzado y una sola de tejido tubular,
queda bien entendido que pueden aplicarse sobre el tubo inte-
rior de ogucho uno o varios trenzados y wno o varios tejidos
tubulares, pero por lo general la o las capas de trenzado
ge hallardn dentro de la o las ocapas de tejido tubulsar.

N O T A

Suficientemente desorito el invento asf como la manera

de ponerlo en prictica, se hace congter que el mismo puede

egtar sometido a variaciones de detalle sin que por ello se
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clal y por lo que se solicita Patente de Invencidn por veinte

afios en Bspafia, sus Colonias ¥ Proteotorados, lo que queda
resunido en las siguientes reivindlcaciones

18 .- Perfeccionamiento en la fabricacién de tubos de pre-
8ién, caracterizado porque sobre un tubo de caucho, montado
preferentemente sobre un mandril, se aplican una o varias oca-
pas de trenzado de fibras textiles, naturales o sintéticas de
cualquier clase, 0 de alambres de metal, de grueso, resisten-
oiﬁ ¥y éngulo de cruzamiento determinado, tejiendo luego direo-
tamente sobre el o los trenzasdos y bajo determinada presidn,
uno o varios tejldos tubulares fuertes de fibras textiles, na-
turales o sintétioas de oualquier clase, o de alambres de me~
tal, ouya resistencla lguale a la fuerza de hinchamlento del
o de los trenzados, recubriendo cada una de las ocapas de
trenzado y antes de aplicar la siguiente o el tejido tubular,
de una delgada capa de caucho o de un pintado de disolucién de
oauche y procediendo después a su vulcanizacién,

28,- Perfeccionamiento segin reivindicaecidén 18, carac-
terizade porque antes o después de la vulcanizacién se aplica
sobre el tejido tubular exterior, una delgada capa de caucho
0 se recubre la misma de un pintado de disoluoidén de caucho,

o de una capa de barniz u otra materia protectora.

38,- PERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICACION DE TUBOS DE
PRESION,

tel y como gueda descrito y relvindicado en la presente
memoria descriptiva, que consta de ocinco hojas mecanografiadas

por una sgola cara y del didbujo adjunte.

¥adrid, 17 de Junio de 1941,
pPor Poder de J. GOMEZ ACEBO
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