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para una patente de Invenoión por veinte años, por: "  PROCEDI­

MIENTO PARA LA FABRICACION DE PANTALLAS LUMINISCENTES" ,  a favor 

de la  r . s .  Lowe Radio Akt i  enge s el Is  ehaft, residente ehBeá?$ln- 

StegLitz (Alemania), Wiesanweg, 1 0 .

* * * * * * * * * * *

La fab rica  eión de pantallas luminiscentes se ha re a liza ­

do hasta ahora en general aplicando un medio de ligazón , por ejem­

plo disolución de vidrio  soluble, disolución de ácido bórico o s i ­

milar^ sobre la  su perficie  del soporte para l a  capa luminiscento 

5 y poniendo Inego en unión con dicho medio de trabazón l a  sal ln -  

mihisoaBEte  ̂ par ejemplo por espelvoraadé, Este método puede a p li­

carse empleando su perficies de soporto de la s  mas diversas formas^ 

por ejemplo también en el in terio r de recipien tes, y de la s  mas 

diversas propiedades, por ejemplo su p erficies l is a s  o mateadas^

10 Las pan tallas luminiscentes fabricadas de este modo presentan sin  

embargo dos clases de inconvenientes:

En primer lugar a l servirás de un medie de trabazón o 

unión, no so evitan totalmente pérdidas, Estas pérdidas se o rig i­

nan de un lado por la  absorción luminosa del medie de unión y por



otro lago se ie&en a qu é en l a  éxoitación por lo s rayos eatádiaos 

lo s electrones alcanzados se frenan parcialmente ^or el medio de 

unión y lo s c r is ta le s  de s a l luminiscente situados mas profundos 

se excitan menos o nada en absoluto.

Otro inconveniente de peso se encuentra en que al chocar 

la s  p artícu las salinas sobre l a  su perficie  humedecida del medie 

de unión y a consecuencia de la  atmósfera hómeda reinante espe­

cialmente en él in terio r dé un recipiente se presentan apeletona- 

mientos, que ceno se ha descubierto observándolos con débil aumen­

te provocan una estructura a mode de montículos de la  auperfioie  

trasera de la  p an talla. Be este modo se originan is la s  de absorción 

luminosa elevada, la s  cuales se manifiestan perturbadoramente tan- 

te  en la  observación inmediata por ejemplo de imágenes de te le v i­

sión, como en la s  fo to grafías de fenómenos luminiscentes.

Para e v ita r  a l inconveniente primeramente indicado se ha 

propuesto ya renunciar en absoluto a l  empleo dél medio de Unión.

En al método conocido la  su perficie  soporte se provee primeramenr 

te de una delgada capa de azufre. Sobre esta capa intermedia se 

aplica l a  sal luminiscente y después se elimina de nuevo la  capa 

de azufre. La d ificu lta d  en la  práotiea de este procedimiento se 

h a lla  sin  embargo en que no se han podido evitar hasta ahora los  

inconvenientes sedal ados en segundo lugar de la s  placas luminis­

centes hechas con auxilio  de medios de unión. Empleando el método 

conocido para producir la s  capas de azufra, por ejemplo quemando 

sulfuro de carbono o evaporando azufre, no es posible Obtener'URa 

oapa completamente unifoime de estructura finísim a, especialmente 

en el in terio r de recip ien tes. Para producir una combustión que 

proporcione un precipitado de azufre, se ha procedido hasta ahora 

quemando el sulfuro de carbono con au xilio  de una mecha o en forma 

de un dardo de su vapor saliente de una boquilla. En esto se ha 

comprobado ser necesario poner l a  misma.llama .en unión con. la  parte
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en que se ha de provocar la  precipitación del azufre, pues el pre­

cipitado de azufre solo se forma a l modo de un engtegrecimiento de 

la s  partícu las de azufre existentes en el cono de llama y todavía 

no quemadas. Pero no es posible conducir la  llama sobre la  parte 

su p erficial que se ha de azufrar de modo que se origina un p reci­

pitado completamente uniforme de azufra. S i la  llama arde con ir r e ­

gularidad aunque solo sea pequeñísima, se obtiene un precipitado  

de azufre que presenta en diversos puntos diverso espesor, pero 

para obtener una capa luminiscente perfectamente homogénea es im­

prescindible un precipitado también homégeneo de azufre.

Para suprimir lo s  inconvenientes apuntados se mezcla se­

gún el invento en el interior de un recipien te, en él que se en­

cuentra el soporte para la  capa luminiscente, una cantidad deter­

minada de vapor de sulfuro de oarbono aon oxigeno y dado e l caso 

con un gas protector, preferentemente una mezcla de vapor de sul­

furo de carbono y da aire y se hace ardar breve tiempo. Se presen­

ta una axplosién retardada. La observación de este proceso indica 

que todo el espacio esta lleno uniformemente de urna llama azul.

E l azufre que queda lib re  en la  combustión se precip ita  con com­

pleta uniformidad sobre la s  paredes del recipiente y sobre el so­

porte para l a  sustancia luminiscente. Calculando convenientemente 

l a  mezcla introducida en el recipien te, puede Variarse dentro de 

amplios lím ites el espesor del precipitado. Esta posibilidad es 

de importancia a oansa de que del espesor del precipitado de azu­

fr e  depende el espesor de l a  capa de sal luminiscente.

E l procedimiento según el invento no se lim ita a l emplee 

de las sustanolas anteriormente señaladas. Es posible por ejemplo, 

reemplazar el azufre por e l selemio y emplear, en lugar de sulfuro 

de oarbono, otras combinaciones, por ejemplo ácido su lfh íd rico , o 

una combinación orgánica de azufre, o selediuro de oarbono, áoido 

selenhfdrioo o una combinación orgánica de selenio. Lo importante



ea que se emplee urna combinación que contenga azufre, selenio ó 

aim ilares en forma oxidable. La relación de l a  mezcla de "vapor y 

¡gas debe escogerse además de modo que se obtenga una combustión 

incompleta, pues en otro caso no se produciría ningún precipitado  

de azufre,

Bn la  fabricación da pantallas luminiscentes para v & v e ­

la s  de rayos catódicos se procede preferentemente provocando éi 

proceso de l a  combustión en el in terio r dal mismo recipiente valvu­

l a r .

La capa de sal luminiscente sobre la  capa de azufre se 

obtiene aplicando una cantidad de sal en exceso y mediante un pro- 

eeao de sacudidas procurando que la  sal se distribuya en capa uni­

forme sobre l a  su p erficie  que hay que cubrir. Las porciones exce­

sivas de sal producen en este prOoeso un polvo esmerilante, por 

cuyo in flu jo  queda sobre la  superficie soporte una oapa completa­

mente homogénea de dicha s a l .

Todavía es mejor someter la  oapa de s a l luminiscente, des­

pués de sacudir e l exceso de la  mi ama, a un nuevo tratamiento oon 

polvo de cuarzo de fin o s granos. Por el esmerilado con polvo de 

cuarzo, que preferentemente se-re-aliza tambión mediante un proceso 

de sacudidas, pueden suprimirse hasta las desigualdades mas peque­

ñas todavía existen tes.

Antes de ap licar la  sal luminiscente, e l precipitado de 

azufre sn lo s  puntos de la  su perficie  soporte o de la s  parédes?del 

recipien te valvular que no se han de cubrir oon la  masa de dicha 

sa l, se elimina lavando can sulfuro de carbono líquido. Una venta­

ja  del procedimiento indicado se halla en que la s  cantidades exce­

sivas de sal pueden emplearse sin mas para un nuevo proceso de 

obtención de p an tallas, de suerte que, en contraposición al pro­

cedimiento antes usual, solo ae consume la  cantidad de sal luminis­

cente necesaria para recubrir la  oapa.



La eliminación da la  aubi arta a u xilia r de azufra- se rea­

l iz a  por evaporación de este último. A 1 #  presión atm osférica se 

n ecesita para áato una temperatura algo superior a 4409- 4p§q^si la  

evaporación se r e a liz a  a l vaoio, la s  temperaturas pueden ser oo- 

rrespondiont emente más b ajas. Al obtener pantallas luminiscentes 

as al in te rio r de recipientes,, por pgampio para válvulas de rayos 

Catódicos, es conveniente oalentar completamente la  bombilla du­

rante l a  evaporación y expulsar del recipiente al vapor de azufre 

mediante una oorriente de a ire .

Una pantalla luminiscente obtenida por el mátodo según el 

invento presenta una estructura completamente homogénea sin  montí­

culos y se d istin gu epo r un poderadherente muy notable. Además 

parece inverosímil que partíanlas paqueRisimas de la  oíase de lo s  

c r is ta le s  salinos puedan.adherirse sin -ningún pegamento firmemen­

te sobre una su perficie  l i s a ,  como por ejemplo el c r is t a l ,  proba­

blemente en este fenómeno participan fuerzas moleculares. Se podría 

encontrar una explicación en el heoho por ejemplo de que la s  fu er- ¡ 

zas de la  capa lim itante, que actúan primeramente entre la s  p a rtí­

culas de azufre y la  superficie de c r is t a l ,  al evaporarse la s  par­

tían las de azufra que se tornan líq u id as, actúan sobre la s  p a rtí­

culas de l a  sal luminiscente que se hunden en l a  capa líqu ida de 

azufre. Otra explicación podría verse en que despuás de la  evapo­

ración del azufre quedan capas atómicas de capas que a eonsecuaacia 

de l a  muy elevada presión de adsorción producen una unión firme 

entre la s  partícu las de la sal luminiscente y la  superficie de c r is ­

t a l  .

Singanas consecuencias inconvenientes de la  presencia de 

una ta l capa intermedia atómica de azufre se han observado. Bn el 

bombardeo de lo s electrones eon una velocidad hasta de 40.000 vol­

tio s  no se presentan in flu jo s perju d iciales sobre una pantalla lumi­

niscente h&eha por el procedimiento según e l inventó^
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La presante patent e da invención, consta de la s  siguí en­

tes reivindicaciones:

1 * -  Uh procedimiento para la  fabricación de pantallas 

$ luminiscentes, caracterizado porque en un recipien te, an cuyo in­

te rio r  ae encuentra el soporte de l a  sustancia luminiscente, una 

mezcla del vapor de una combinación que contiene azufre o selenio 

en forma todavía oxidable (pop ejemplo de ácido sulf& idrieo, sul­

furo de oarbono, o una combinación orgánica de azufre o de ácido 

10  selenhidrlco, selenluro de carbono o de una combinación orgánica 

de selenio} se pone en combustión breve con oxigeno, en t a l  r e la -  

oión de mezcla que sobre el soporte se produzca un precipitado  

uniforme de azufre o de selenio, sobre la  capa intermedia a s i o ri­

ginada se aplica luego una masa luminiscente sólida finamente re -  

1 $  . guiada con auxilio de un proceso vibrador'y luego se elimina la  

oapa intermedia medíante un tratamiento térmico.

2 Un procedimiento según lo  reivindicado en e l punto 

1 ,  caracterizado parque a la  mezcla de gas y vapor se incorpore un 

gas protector, preferentemente se emplea una mezcla de a ire  y va­

go por y esto en ta l  relación de mezcla, qué el procesó dé la  combus­

tión  se efectúa aa forma de una explosión retardada.

3 . -  Un procedimiento segón lo  reivindicado en lo s  pun­

tos 1  o 2, caracterizado porque el espesor requerido del p recip i­

tado se obtiene eligiendo una correspondiente relaelóh de mezcla 

25 de la s  diversas sustancias*

# *- un procedimiento según lo  reivindicado su uno o va­

rio s  de lo s  puntos precedentes, para la  fabricación de pan tallas  

luminiscentes sobre l a  pared in terio r de recip ien tes, especial­

mente de bombillas para válvulas de rayos catódicos, caracterizado  

%  porque la  combustión se re a liz a  aa el in terio r del mismo recip ie n te
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Un procedimiento según lo  reivindioado en uno o va­

rio s  de loa puntos precedentes; caracterizado porque la  elimina­

ción de la  capa intermedia se realiza  a l vacio.

6 .-  Un procedimiento sagtrn lo  reivindicado en uno o va- 

$ río s de los puntos precedentes, caracterizado porque después de

áliminar la  sal iMSíniacante en exceso, :1a su perficie  de la  panta* 

1 1 a  se somete a un esmerilado con auxilio  de polvo de cuarzo ó s i ­

milar, con pref erencia empleado un método o pro ceso de sacudimien­

tos*

10  7 . -  ^Procedimiento para l a  fabricación de pan tallas lu -

minisoentes^ .-  Según se describe y reivind ica en la  présente me­

moria d escriptiva.

Consta esta memoria descriptiva de siete  hojas fo liad as  

y e scritas a máquina per una sola de sus caras.
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