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PATENTE DE IHYENCIon

qna por 80 añ o s, p ara  España y sus P o se s io n a s , se  s o l i c i ­

t a  a favor de l a  Casa BROKN BOVERI & C IE . A .G ., da R acio­

n alid ad  alem ana, d o m ic iliad a  an HAEKBEIH (A lem ania), por: 

MÊ ORA-S INT30Dncn)AS EN LA CONSTRUCCION DE POSTES DE CE­

LOSIA PARA. CONDUCTORES AEREOS*. -  - - -  - ------------ ---------

Memoria Deaoríptiva

La p resan te  invención ocncierhe e lo s  p o ste s  de c e lo ­

s í a  oon montantes de ángulo a r r io s t r a d o s  entre e l l o s ,  Tin 

de l e  invenoidn ee e l de ah orrar m a te r ia l  y h acer posib le  

e l  montaje de loe poetes de c e lo s ía  tambián a  p ie  de obra 

y s in  n ecesidad  de o p e ra r io s  experim entados.

Loe p o ste s  da c e lo s 'a  o de enrejado empleados para  l a  

co locación  de conductores aáreos c o n s is t ie ro n  h a sta  equi 

en montantes da ángulo a r r io s t r a d o s  en tre e l l o s ,  empleán­

dose tanto p ara  l a s  r io s t r a s  como p ara  lo s  montantea de 

ángulo'unos ángulos de h ie rro  o de a c e ro ..P a ra  ooneeguir 

un p eso  in f e r io r  se  propuso hacer lo s  p o ste s  de c e lo s ía
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4# tubos 4a acero que oonstituyeran tanto loa montantea 4a 
ángulo oeme lea riostras. Sin' embargo hay que tener en ouen 
ta lo aiguiente ;

La barrea de oelosia que, como an loa poatea de enre­
jado, son solicitadas entre otro a presión tienen que he* 
eerae reaiatentea a la.flexión de abordo eon au grado de 
finura, ea deeir eon la relación éntrala longitud de la 
barra y el más pequeño radio de inórelâ  Cuanto mayor es 
el grado de finura, mayor tiene que hacerse el momento de 
lnereia. de la-barra a oonseouenoia del oreo lente peligro 
de flexión. Rl memento de ineroia influye tamblán de mane­
ra muy especial en la reaiatonola a la flexión de la barra 
oprimida Cuando el grado de finura ea superior a 120, es 
deeir ouando la flexión de la barra tiene lugar on el oam­
po de la elasticidad. Bin embargo,' ouando ol grado de finu-¡- 
ra aa inferior a 100, lo cual vela ospooialmonto para loa 
montantes de loa ángulos, la reaiatonoia a la flexián da 
la barra oprimida no, es influenciada ya en la misma proport- 
olán que en una barra más delgada por el momento de iner­
oia de la superficie de la seeelán. Por le tanto, aun ouando 

aeooián transversal'anular do un tubo ofreoe sobro la 
ccooián de un ángulo do hierro la ventaja de existir a pa­
ridad de superficie de aeooián, el mayor momento de iner­
oia referido a un eje cualquiera, resulta sin embargo que 
al beeorae 4a tubea da aooro loa montantes de loa ángulos 
no se oonsigue ahorro alguno, o se oonclgue solo un ahorro
limitado de material.

Loa poataa de celosía sen montantea da ángulo y rica)- 
tamMt da barras tubulares presentan, además, considerables 
dificultades en su montaje. Las juntas da los tubos de rio ' 
tra a loa tubas de los montantes de ángulo resultan carea, 
porque dos superficies oilindrioac ce toean formando un 42-)*
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guio más o menos grande y poseen una oomplioada linea de 

oontaoto. Además, la junta de montaje de los tubos de los 

ángulos es posible sólo oon dificultades y grandes gastos 

y empleo de material.

Por el oontrario, la invenoión consiste en que los 

montantes de los ángulos del poste de celosía están cons­

tituidos por unos ángulos de aoero, mientras que las rios­

tras lo están por tubos de acero. La invención aproveoha, 

por lo tanto, por una parte las ventajas de los postes de 

celosía de ángulos de aoero y, por otra, las de los postes 

de tubos de aoero, sin tener que aceptar los inconvenien­

tes que se manifiestan en una y otra realización. Como pa­

ra los montantes de ángulo de ángulos de acero o perfiles 

similares no se requiere en general sección alguna mayor, 

o may*br solo de pooo, que para los montantes de ángulo de 

tubo de acero de misma resistencia a la flexión, porque 

en los montantes de ángulo el grado de finura es inferió: 

a 100 en la mayoría de los casos, el empleo de ángulos de 

aoero para los montantes de ángulo no representa aumento 

alguno oonsiderable del consumó de material con respecto 

a la ejeouoión de postes de oalosía oon tubos de acero a 

modo de montantes de ángulo. Por el contrario gracias al 

empleo de tubos de aoero para las riostras se puede obte­

ner un considerable ahorro de material oon respecto a la 

dlsposioión de ángulos de acero, sin que mengüe la resisten­

cia del poste de celosía. Sin embargo es también de especial 

importancia el heoho de que la unión entre los tubos de 

las riostras y los montantes de ángulo puede ser conside­

rablemente más segura y de evitarse además el complicado 

fresado o similares de los extremos de las riostras para 

darles forma cóncava o convexa, disminuyendo por lo tan­

to la duración del trabajo y necesitándose un número in­

ferior de operarios.
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XI iib*je represante esquemáticamente diferentes po­

sibilidad ea da realización del objeto de la invención da­
das a modo de ejemplo.

3n la forma de realización de las Flga. 1 y 8, irnos 
tubos da riostra a, que forman un Angulo agudo, ostia uni­
dos si ángulo de hierro o de acero d que oonstituye un 
montante de Angulo. Para ello ea indiferente que los tu­

bos de riostra a de la Pig. 1 están unidos a la brida del 
Angulo de hierro b -interiormente, es decir dentro del án­

gulo, o a su lado exte rio * (Fig, 2), Lae realizaciones de 
las Figs. 5 y A muestran que se pueden tatsbián unir a los 

Angulos b que oonstituyen los montantes de Angulo unos 
tubos de riostra dispuestos formando un Angulo reoto 

uno oon otro. La Tig. 5, muestra que careos de -'aportan- 
cia la seoción de los Angulos de hierro o de acero qua 
oonstituyen los montante*- de Angulo, sino que se puede em­
plear un perfil cualquiera. Los tubos ds riostra son con­
venientemente unidos a loa montantes de ángulo mediante 
soldadura.

31 corte de los extremas a riostra ae re-liza oon 
sierras de mano corrientes, sierras de accionamiento me­
cánico o tambián, por ejetaplo, mediante fresas aoepille- 

doraa., Como puede verse por los ejemplos da realización 
del dibuje, no es necesario en ningán oaso el fresado de 
perfiles.

BEIVINDICAC IONES
Se reivindican como de la propia y nueva invención:
1). La propiedad y explotación exclusivas de mejoras in­
troducidas en la construcción de postes de celosía para 
para conductoras aáraos provisto de montantea de ángulo 
arriostrados entre ellos, carao erizados por áster cons­
tituidos los montantes de ángulo por unos ángulos da ace­

ro, pero por constituir las rioatras unos tubos .:a acero.
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Ŝ *;***.**3**** $ntroAteí&Mp, asgín rtiTiBdioaei&a A), 
WÜ*H*t(aaAM por constituir egoBOiünanta:

. ^  M  AwmtKmovw ms pasma

eenata ia presente gtamoria descriptiva a* cinco ba­
jas nnmeradaa ymecanografiádae por ima sola cara, a las 
qn$ aa adjunta rm piano pera en mejor oompranai%B.

í ^ n i d  T de a ^ ? í l  ^

KOOOLFO DE LA TORRE 
R.P
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