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MEMORIZ DESGCRIPIIVA

Cbr;‘epondi-ent_e & la solieitud de registro de una paten-
te de. igvencién' que, por veinte afos, ge so‘licit,avpa‘fg_: -
Espafia y sus Colonias, a Tavor - de.-Don.Aib”ert- ENIPEING y-
Don Pafl !‘DBSGEIEH, resi dentes en l[ad:rid calle de Alcéa,
tara mimero S, -

P o r ‘
* UN PROCEDIMIENTO DE CBTENER ACERO BRUTO DE "wrim* -
POR PROCEDIMIENTO- DIRECTO, SIN LLEGAR & FUNDIRIAS *.

m-zmmm-mmmm
El objeto de la presente y_ate_ntq gse ref‘iert a un_-f--,
procgdtmibnto para pro'ducu* tboci:ot de asero procedentes
de " luppen® = nédules de hierro obtenides por red,u.e‘e‘iién
de minerales. férricos, piritaartoatadas-, Aet’e. , ete., tal
comé se obtienem, segin el procedimiento ‘lén:i' ) CUYOS -
toéhol'_; de acero se obt.ienen' previo calentamiento de las -
" "luppen® & températurdc de aglemeraciénv‘(svmter) 0 8 —=
h hold@durt, #o,diantc proceso de_"forjya, de ,prensa‘ 0 ds law

mingoién,' los cuales se transformen en la »mi.fsma',cal'entu-
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ra 0 én una o varias oalenturas subaigaientak en la rq;

ma cenocida en plezaa terminadat de acero de eualqnier

- dimensién y forma, tal como se producen en forﬁas y en

trenes. de laminacién.

Ségﬁn el precedimiento *Rnnn*; s8e obtienen de mine

' rales de hierro, piritas tostadas, eto., mad1ante DR

dios de Teduceién en un horno giratorio lss llsmedss —=

"luppen®. Dichas "luppen® sélémpleAban hasta shora pars.

"~ alimentar hornos eléotricos & féra-complemehto’de 18 -~

‘carga de los hornoe Siemens nart{n en la fabricacién de

toches de- acerop como agregade a loa hornos altos para

“la produccidn.de lingote de hierro.uEn cada wno ds 8w~
_'tos casos se llegaban & fundir dichas "luppen” al trang

formarlas en tochos de acero o lingote, respectivamente
ObJete de la patente. presente es un procedimiento

de obtener acero bruto de 'lappen* por procedimiento ag

‘ recto, sin 1legar a fundirlas.

Para la realizaeidn del proceso 8e enmlean las "lu
ppen® en la forms como se producen o despuds de cl&siti_

cérlas'on'datamihadeé témaﬁos,'calonténéoias a temperaty

ras de aglemeracién (ainter) o de soldadura en harnoz -

adecuados para el caso, de cualquior siatema da calefqg

 cibn y se oonvietten en tochos a estas tamperatu:as ¥ en
.Kcondicionnc uﬁecuadas, mediante operacionen de forju,_-

| prenaa o laminacién, obteniéndoee la soldadurs o la aglo

maraeién (sinter) de 1as "1uppen entre s8{ en un cuerpe

. de acero bruto por la influenci; simlténea de la eleva

de temperaturt y del efecto .de la presién, prodncido poxr

h la forj;, prnnsh.é laminsoidn. Dichoa euerpoa o tochet

‘ do acero bruto pueden transformarse en la misma calentu~

ra o mejor’ deapués de uno o varios calentamientos poate‘

.rio:eg,xmedianto'procqsos ‘de forja, prenaa.o_laminacidn~
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+ ge transforman en aeero., bruto, mediante ope_raoione.a. de

en 'las' formas dsseadas eomo,  por ej‘émp'la; hierros lami-

nados de cuaslquier moei&n y perfil flejc, chapw, deg

: bastu, palanguillas, etc.

Bl prooedimiento puede. llevarse a As prictice tu-
bién medisnte el tratamiento oxidsnte do las "inppen -
en hornes fijes -] néviles a temperatum mayorss de —
tprox. 600t € en estado incandescente, hasta que se hg
ya_u dcaprandido de laa mismes una parte -cualguiera de -
su vearbonb, Apudiez.fxdo 1llegsx haeta. la total e!esearbqni-;
:acién; De las 5'luppen" mée. 0 menos &e‘seai'bonisa;m;

Perecides al hiem pudelade, se produaen daspu&s en -

. la forma deacrita los tochos prensa&os de acero bruto,

que se transforma.rﬁn iuego mediante forjas, prensas o
trenes de la.minacién en la forma conoclds. | |
Habiendo ya desorite 1ls na.tnraleza del imrenta con
toda amplitud, as{ como la manera de llevarlo a cabo en
la prictica, debe hacers’e constar que las expresiones -

escntas son susceptibles de modificacién de detalle sim

'que por ello se altere el principio fundamental del ip-

'vento. 3

| ‘N0 A
BN HESTMEN : La patente de invencién q,gé ge solioi‘t:n
ha d‘q recaéi' Bobre las siguientes reiviandicaciones: }
 '18:- UN PROCEDIMIENTO DE OBTENER ACERO BRUTO DB =~
“LUPPEN® POR PROCEDIMIENTO DIRECTO, SIN LLEGAR A FUNDIR
IAS que se caracteriza ‘por producir y transformar t oo

c.haa de acero bmtoa, partiendo de "luppen , las cuales

forja, brenaa é lamnaeiﬁ a temperaturés inferiores a

las de fusidn, o sea, sin llegar nunca & dichas tem:pergl
turas de f‘usi6n, y euyos .tochos aiguen luego trannfen——
mz{ndose en productos somi“terminadol o terminadec ds -
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&C6Xo pOYr proceso dé‘forja,'px‘oma c;« leminaecidn indis~

" tintesmente en forma éénécidd., sef como los prodnetes -
' obtenidos del misme en cuanto sea obtenido e 'luppen"'
’ proaucidas por el proeedim:lento *Renn" «

~28:~ Por dltimo, se reivmdica como objeto ‘sobre

’ .eln ,qﬁe ha de recaer la patente de j.nvencién.quev ge so-"

licita,
P o r
* UN. PROCEDIMIENTO = OBTENER ACERO BRUTO IE "LUPPEK"

'PCR PROCEDIMIENTO DIRECZO, SIN LLEGAR A FUNDIRIAS *.

Todo c‘onferué Queda expresado en la presente Memo

Aria deacrita que consta de cuatro pfginas escri.tas aw

m&quina por uma sola cara..
: Madrid, 13 a6 Juni.e de 1.941.
P. A,
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