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MEMORIA DESCRITTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
» nombre de DET NORSKE AKTIESELSKAR FOR ELEKTROKEMISK IN-
DUSTRI, entidad noruega, establecids en Rgdhusgaten 23,
0Oslo, Noruega, por: |
"UNA DISPOSICION EN ELECTRODOS DE AUTOCOCCION™,
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En una serie de patentes anteriores los soli-
citantes han nrotegido ovrocedimientos Para la proéuccién
de elsctrodos B8derberg oblongos. En éstas patntes los
solicitantes han mencionado la dificultad causada por el

5 hecho de que la narte suverior de los electrodos S8derberg
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s compone de pasta de electrodo cruda y %%&nda que, por

'razén de la presién hidrostética que se ejerce en esta
pafte del electrodo, lo deforma de manera. que se acerca
a8 una forma gilinﬂrica si no se toman precauciones para
impedir esta &eférmaciéﬁ. En la patente noruega mimero
55.434 se impide 1la deformaqién por medio de una estruc-
tura de‘ﬁarco que rqdea al electrodq vy es lo suficiente-
mente riglida pare resistirila ﬁresiéh hidrostética de 1a
pasta del electfodo.

La presente solicitud se refiere a otra mane-

ra de impedir esta deformacién ¥ que se emplea o bien sin

. relacidén con las construcciones de hierro descritas en

la solieitud arriba mencionada, o en combinacidn con

ellas, con lo cual las construcciones de hierro pueden

hagerse mucho mds sencillas y baratas. Los solicitantes
han basado su invento en el hecho de que los pernbs de
contacto que conducen la corriente insertados desde el
exéerior del eledtrodo se fijarén ve en un veriodo tem-
prano a la pérte cocida del electrodo por sus extremos
inferiores. Los pernos de coﬁtacto s usan, nues, DArs
fijar le superficie del eleetrodo, estando ﬁrovistos los

contdetos de salientes que colnciden con la superficie

dei‘elactrodo e impiden su movimiento hacie afuera una

vez’qﬁefel extremo inferior (interior) del contacto se

'néftijado en la pasta del electrodo. Un perno de contac-
- te completamente cocido en dicha pasta-queda tan firme

- "~~;a.que 38 precisa una traccidn de 1020 *tonaladas 'p&!‘&

‘“ﬁgr*aivcontacto del-electrodo. Por tanto L oomprendera

-QE@§65ta fijacidn de la superfieie del electrodo es muy
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‘eficaz cuando se hace debidamente, y al propb tiempotes

muy sencilla,

La aplicacidén prédectica del procedimiento pue-
de variar dentnode amplios 1imites. En éeneral los eon-
tactos ae disponen en filas horizontakss on el electredo
segln se describe en la citada patente noruega 53,434,

La distenclia vertical entre contactos es por ejemplo de

20 cm, Las dos filas inferiores de contactes estarén

entonces usualmente sélidamente fijas en la pasta del
slectrodo. También la tercera fila de contactos tiene |
s sxtremo inferior (interior) en una parte del'eléctro-
do que ya estd muy bien cocida, de maners que}también

esta fila ayudaréd a fijar la superficie del electrodo.

3810 las filas cuarta y quinta (si las hé?@) de contac-

| tog(hgbitualmente sdlo se emplean 45 filas).ﬁéﬁéﬁvrodea-

das por pasta blanda. Cuando de este modo la superficie
del electrodo se ha conectado con la parte cocida del

mismo por medio de las tres filas inferiores de contac-
tos, sélo puede sobrevenir deformacién en una o dos de

las*filas sunreriores, y entonces deben tomsrse otras pre-

‘eauciones para impedir la deformacidén. En ls prdctica

esto puede conseguirse empleando un molde permanente que

rodea la narte superior del electrodo, segin se describe

;;an 1a patente noruega numero 58.981. Este molde envuel-

el electrodo hasta la fila sunerior de contactos. Pue-~

ve'fécilmante hecerse més figiﬁo de manera que se impi-

"de la defermacion del electrodo en la parte del mismo que

esta enw&aiha por el molde - Bstos médios pars reforzar

el moldgypuedan~§ﬁnersb fuera de la caja, o los dos lades




@t

s

20

" de, no ohstante, estar también provisto de ﬁﬁéff‘

largos de ésta pueden conectarse por medio de traviesas

vqus recorren todo el electrodo en su parte blanda supes

rior. La conexién puede consistir en una piaea de hie-

rro, adecuadamente de forma correSpondiente a la de la

parte superior del electrodo cocido. También puede por-
ejemplo, hacerse de alambre. 51 se hace de aluminio pue-

aé‘caﬁectarkla armadura de aluminio v entran con ella en

‘el horno. &n la préctica sélo de 20 a 40 ems. de la lon-
gifﬁd del eleatrodo estarsn expuestos al riesgo de defor-

" macibn. Como la superficie del electrodo, segin se ha

dicho arriba, estéiprovista,dé una caja de sluminio, ess

te eaje impedird tambidn, en gran medida;rsi es adecus-

‘4o su grueso, la deformacidn de esta seccidn éél*eiectro-

do. .La caja, que esté habituaslmente situsda dentro de la

parte permanente, serd fuertemente SQJeta an sﬁ;bérde Stie

-perior contra el electrodo nor el molde petmﬁﬁhﬁ&e, Yy en

"Sa;borde inferior por los contretos oon&ﬁctores»ﬁe corrien. -

te:arriba citados. En medida adecuada el electrodo pue-

¥ 8xterio-

res de refuerzo, consistentes en placas o construceiones
de hierro que limitan la superficie del electrodo en es-

Yo punto, También es posible dejar prolengaciomes del

mclda permanente gobregaliendo hacia abajo.entre las fi-

15& de contﬂctos, hasta que se llega a una seccidn suri~'

ﬂ'eiantemente fija por los contactos arriba deseritos.

En relacidn con esta forma de aplicacién,éel

1n?€ﬁ%ﬁ, debe decirse que en vez de emnleai*ﬁﬁa”cayé de_'

:ak m&ﬁfe puede usarse una csja de chapa de hilerro, por

5 de medio milimetro de grueso. La chapa de hierre
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se quita habitualmente de la suverficie del ‘electrodo an-
tes de llegar al bafio de aluminio, bien arrancandols,

por -ejemplo en tirésvde 10-20 em, de alfura, bien desen~

#rolléndola, La proteccién de hierro puede hacerse tam-

bién de vlacas, por ejemplo de 5 mm. de grueso y de 100-
200 mm. de altura pusstas una sobre otra o una al lado
de otra en las partes del electrodo provistas de contac-

tos. Con preferencia las placas se colocan dentro del

molde permanenté, y siguen al electrodo hacia abajo en

direccidn a la superficie del baflo, y estén provistas de
orificlas por los cuales se insertan los contactos De-

bajo de la camiga de guia 1os orificios dehen cerrarse,

nor ejemplo con una placa delgada de aluminio;» Lasvpla—

wgﬁas de hierrOw nueden quitarse del electro&o tan- pronto

camn se han extraiﬂo les corresnondientes contactos. Son
féolles de manejar y tambidn pueden enderezsrae-f&ciiaﬁngﬂ
te si se deforman durante el manejo. | '

En la figura 1 se ve una disposicién en la cual

el elégtredo’l estd rodeado por una caja de aluminio 2

sujetaml mismo, Ademds el electrodo esté en su extremo
superior envuelto por una caja permanente 3 que enAlos

lados sin contactos del eleetrodo se prolonga para formar

’ piezas que sobresalen hacia la sunerficie del bafio, La

: éagagpermanenté gse prolonga hacia abajo entre los contac-

tos formando ranuras en 1as cuales los contactos pueden
moverse hacia el bafio como se deseribe en )a patente no-
ruega nimero 58.982. El electrodo estd provisto de per-

ﬁasféeﬁgentacto 4 insertados en el mismo, y el extremo

- éﬁpéﬁi@r 5.461 contacto, donde se suministra la corrients,‘g ﬁ
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estd forjado de manera que forma salientes:que coinciden

- eon-la armadura. La suspensidén de los electrodos se e-

fectia por medio de los contactos 4 que estén conectados
con una varilla de hierro redonda 7 por medio de una ca-

dens 6, estando la varilla 7 conectada won el bastidor

“movible de suspensidén 9 por medio della cuiia 8. El cam-

bio del disvositivo de suspensién'de una fila de contac-
tos a la siguiente sé.realiza segin métodos conocidos.
En conexién con los salientes de los contac-

tos y las mencionadas prolongaciones de la caja permanen-

te los extremos inferiores de las mismas pueden estar pro-
 yistos de un dispositivo de detencién, porrejemplb’gie-

,zgs de hierro soldadas a ellas que coinciden con los sa-

lientes de los conﬁactos y asi impiden~e1fu}teriof movi-
miento haeia abajo del electrodo. Los saliéﬁtes de los
contactos pueden hacerse adeeuvadamente dg @gnera gue den
a los mismos el dngulo debido en la pasta del“electrodo.
La figura II representa el perno.de contecto
4 en detalle con el extremo superior 5 coineidiendo con
i%wpvalqngacién de la caja permansnte .3, ‘Dentro del mis-
mo se ven 1la caja de alnminio 2 y &l electrodo 1,

Los dibujos aquf descritos sélo se den como e-

~jemplo y no deben tomarsge en modo alguno como una limite-
eidn ds la idea del invento, Pueden concehirse diversos

'modes~ﬁe aplicacidn, y como ejemplo puede: mencionarse

qﬁe en vez de proveer los contactos de salientes pueden

'fdaiégsg cilfndricos y proveerse de chavetas transversales

;i~insertﬁdhs al través del cilindro o soldadas al mismo y

séligndo eén ambos lados del contacto.
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Debs observarse que ni en la figura I ni en
la. 1T se representa ninglin disnositivo para suministrar

corriente a los contactos, para no hacer confusas las fi-

-guras, Se supone que el suministro de corriente se rea-

1iza en forma conocida.

Por ls misma razén la suspensién del electro-
do sélo se representa por medio de dos pernos de contacto
en la mitad de un lado del mismo, Clard ﬁniquénnowhay
inconveniente en usdr mAs pernos de’ contacto.

Esta solieitud, que corresponde a la presenta-
da en Noruega, el 2 de Julio de 1940, se acoge a 105 be-
neficios del artfculo 51 del Estatuto'vigente sobre Prég

piedad Industrial.
wﬁuuassza
Sty N O T A moamp R I

BERNsssEm

Los puntos de invenecidn nropia y nueva que se

-gresehtan“para que sean ohjeto de esta Patente de Inven-

¢i8n en Espafia, son los siguientes:

le, Une disposicidn en electrodos de autococ-
cibn céracterizada por pernos de contaecto metédlicos que
penetran en el electrodo desde el exterior y estén‘profis-
taé de salientes o similares que coinciden con el elec~

trodo o con la armadura“de qﬁe el mismo.esté’provista,

" formando dichos pernos una conexién rigida entre la pas-

ta de electrodo cocida que rodea el extremo inferior (in-

'iéfior) de los pernos y el exterior del electrodo o su

armedurae, con lo cual se reduce la defermscién del elec-
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trodo o su armadura.
| 2%, Una disposicidn en electrodos de autocoe-
cién segin se reivindica en el punto 12., caracterizade

por el hecho de que el electrodo se moldea por medio de

un molde o caja permanente que rodesnla parte superior

dellelectrodo, y esté reforzada para;reéibir 1a presién
hidrostética de la pasta del electrodo en la parte supe-
rior del mismo. |

39, Un disposicidén ém electrodos de autococ-
c¢idn segin se reivindica en los puntos 1¢. 'y 2¢,, carac-
terizada,por el -hecho de que el mblde pérmanaﬁte envuel -

ve el eleetrodo hasta la proximidad Ade la superficie.del’

bafio, exceptosen las vartes de la superficie en que se

ﬁan insertedo los contactos conductores defcorrienta.

49, Una disposicidn en electrodos de autococ-
cién sagﬁn‘se reivindice en los puntos 12. y 2¢%,, cearac-
terizada por el hecho de que el molde permsnente esti /
prcviﬂtb de prolongaciones que npasan entre los contactos
y més allé de ellos, estando dispuestas en files verti-
caleg‘y siendo sujetadas por dichds contactos por medio
de s@iishtes o simileres. | |

| 5¢, 'Una disposicidn en electrodos de autococ-
cién'segﬁn ge reivindica en los puntoé 1¢, y 2?., carac-
teriZada por el hecho-de que los salientes de los contac-

tos estén dispuestos de manera que los msntienen en el

* .éngulo debido en la parte blanda del electrodo despuds de

;la;iﬁsércién de dichos contactos.

69. Una disposicibn en electrodos de autocoe-

5}7}55ﬁ\seg§n se reivindics en los puntes 12, y 4¢,, carac-
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que coihcide eon los salientes de losmeontactos y asi im~
vide un movimiento ul%erior hacla abajo del electrodo, )

7¢. Uns disposicidn en electrodos de autocoe-

cibn,

Tal v como se ha descrito,qn’la:Memoria que
antecede, ilustrado en el dibujo que se acompafia y para
Iogﬁfines que se han especificado.

"Esta Memoris consta de nueve hojas escritas

& méquina vor una sola cara,

. Madrid a 'l 1 JUt 1941
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