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PAWIS BE INTRODUCCION 

por 10 anos

para "Un procedimiento para unir sólidamente objetos de 
goma a objetos de cualquier naturaleza"—  - - - - - -

a favor de: PRODUCIOS PIRELLI, sociedad Anónima y COMER­
CIAL P1HELLI, sociedad Anónima, ambas de naotonalidad y 
reaidenoia eapaSolae.

MEMORIA l^SCRIPTIVA

para obtener una buena unión de la  goma oruda eon 
objetos de cualquier naturaleza, por ejemplo goma vulca­
nizada, tejido, madera, cuero, metal, e tc ..  ha eido ya 
propuesto poner la  pieza de goma oruda en íntimo contaste 

5 eon la  euperfioie del material (eventualmente preparada 
dt modo conveniente y recubierta de una capa formada eon 
laten o solución de goma). y someter luego la  goma cruda 
a vulcanización bajo fuerte presión ejercida del exte­
r io r .

La presión enteran, necesaria para una buena unión, 
se obtenía basta ahora emplsando toda una sa r is  de apara­
tos ad hoa como bridas, palansas, prensas, samaras ds pro- 
sión de a ire , de agua y sim ilares.

Na nido además propuesto unir entre s í  dos o más 
piense del mismo material o de materiales diversos, inser­
tando entre la s piensa una sapa de goma erada y soma tiendo 
luego la  goma a vulcanización bajo presión: en este  caso
la  goma aotáa como adhesivo.

Los mótodos arriba indicados exigen e l  máximo cni-
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dado an la  alaboraoión, a f i a  da qua la  aplioaoión da la  
alavada presión dal anterior no perjudique loa matarialaa 
qua aa banda unir entra a í ¡  adama* aon aoatoaoa y no aaa 
guran la  parfaeta uniformidad da la  juntura.

3 gl objato da la  preaanta invanoión aa eliminar aa-
toa inoonvaniantaa. recurriendo a auhatanoiaa nadianta laa 
cuales 1̂  presión naaaaaria an a l  proceso da vulaanizaeión 
aa engendra an la  naea misma da la  goma o da la  aapa adhaai- 
va.

aagón la  presenta Invanoión loa objatoa aon apre­
tados antro superfioiaa da apoyo piaaaa u oportunamente 
conformada*, y la  presión naaaaaria para aaagorar una a í i -  
aan adhesión aa obtenida mediante gasea o Vaporea qua aa 
desarrollan an laa  masas da goza o an una parta da a llaa  
duranta a l prooaao da vulaanizaeión.

gato prooadimiante evidentamanta puado aar u t i l i ­
zado también cuando la  goma oruda ao amplaa aolamanta co­
mo n otarial do unión antro objatoa da matarialaa dlvaraoa. 
Beabién an asta caso loa objatoa qua aa han da oonaoliáar, 
entre loa oualaa aa interpona previamente la  capa da goma 
oruda que contiena la  aubatanóla adecuada para deaarrellar 
gaa o vaporaa, aon apretadoa antra laa  auperfioiaa da apo­
yo y luego sometidos al tratamiento térmico.

Como substancias para la  producción de loe gasea 
o da loa vaporea aaccaarioa para engendrar l a  praai&e in­
terna, ae pueden usar todac aquella# qua aaan aapaaaa da 
desarrollar gasas o vaporea a la  temperatura da vuiaamiza- 
oión. A títu lo  de ejemplo, mencioaaremoa a l  bicarbonato 
da amonio, e l bicarbonato da sodio, oombinacionaa da n i­
tr ito s  con otrae salea, loa alcohole#, a l  agua, loa hidro­
carburos, los datara#, oto.

gl praaanta prooadimiante pueda enooatrar apliPa­
ción d t i l  en muohíaimoa oaaoa. $u partiau lar pueda aar 
ventajoaamente uaado para la  apliaaoion da laa 8ualaa da 
goma oruda o vuleauizadaa a empeine# da cuero, ta la  u otro 
material, lo qua permita an alguno# oaaoa ev itar a l  uao 
da laa solucione# adhesivas o da otras substancias adhesi­
va*.

En e l dibujo adjunto asta  ilustrado, a,simple t í­
tulo da ojmplo, un dispositivo para la  actuación dal mato- 
do da aujsolón da la# suelas a loa empeine* según la  in­
vención:

La figura 1 a * una sección transversal del dispo­
sitiv o  que demuestra a i  método da sujeción de una suela 
vulcanizada a l  empeine; y

La figura % aa una v is ta  análoga a l a  figura 1 
qua demuestra a l método da sujeción da una suela da goma
cruda.
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Coa referaneia a la  figura 1, con 1 aa indiaa un 
ompaine Aa cuero, calzado cobra uaa horaa da aluminio 2, 
y con Z se indica la  suela da goma vulcanizada que daba 
aplicaraa sobre e l ampaiaa.

6 La suela Z se dispone sobra la  placa metálica d
conformada, de modo que la  suela se apoya cobra e l la  en 
toda cu superficie.

En la  oara superior cárcava de la  cuela Z ce d is­
pone una oapa da mazóla 5 que sirve de adhesivo y en e l  
oual van incorporadas la s  substancias que a la  temperatu­
ra de vulcanización desprenden gases o vaporas.

Sobre la  suela 3 y la. capa 3 se aplica la  horma 
de aluminio con el empeine montado que es mantenido en 
oontaoto oon los bordes 3 de la  suela Z por medio de una 
brida 7 y de los torn illos de presión 8.

La brida con e l  zapato montado sa lleva deepuás 
a l aparato da vulcanización, donde sa clava la  temperatu­
ra e unos 13o" 0. ;  a esta temperatura la s  substancias 
incorporadas en l a  mezcla desarrollan los gasas o loa va­
pores que producen la  presida interior necesaria para 
hacer adherir fuertemente la  goma, tanto en la  parta del 
empeine replegada bajo la  horma, oorno a la  suela vulcani­
zada, asegurando una vez terminada la  vulcanización una 
só lida unión entre ln suela y e l empeine.

Cuando se debe soldar una suela de goma oruda a 
un empeine, por ejemplo de te la , es conveniente recurrir 
a l  dispositivo ilustrado an la  figura 2. La horma asta  
en esta ceso constituida por una placa metálica 8 que t ie ­
ne en la  oara superior una cavidad, en euyo fondo lo están 
practicadas Incisiones para la  formación de loa nervios 
en la  cara inferior de la  suela terminada, y por una mol­
dura 11 que delimita e l borde de la  suela.

En dicha horma se . introducen una hoja da goma era­
da 12 recortada aagdn la  forma da la  moldura 11 y una t i ­
ra 13 tambión de goma oruda a lo largo dal perímetro in ter­
no de la  moldura 11 bajo la  fran ja  interna 14 de a sta  u l t i ­
ma. sobre la  hoja 12 se dispone la  hoja adhesiva da gana 15 
que contiene la s  substancias apropiadas para desarrollar 
gases o vapores a la  temperatura de vulcanización.

Encima da la  fran ja 14 se aplica e l empeine de te­
la  16 calzado sobre una horma de madera 17, y e l  conjunto 
aei dispuesto se aprieta por medio del tornillo  de precian 
18 que se enrosca en un estribo 19 fijado  a los lados de 
la  plaea 9.

Se coloca luego la  Placa 9 cobre uaa mesa da hierro 
calentada a la  temparatara de unos 140" C. Con e l oalar 
la s  aubatañólas incorporadas a la  hoja adhesiva 16 desarro-
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iig M vaporea o gasas Que producen la  presión a see sa ri*  para 
soldar la  bo j* adhesiva a la  suela y a l empeine y forzar la  
so * *  de la  tira  1Z y de la  suela 12 a tomar la  forma de la  
moldura y a l dibujo del fondo del molde.

3 Loa nasos deaoritos han de considerarse dados a t i ­
tulo de ejemplo y no son lim itativos, re fir ió n o s#  e l pro­
cedimiento a todas la s  o jeando*#* en la# onales l a  unión 
de dos o más piezas entre s i  se eieetóa mediante composi­
ciones de goma que en la  vulcanización desarrollan gases o 
vapores capaces de e jercer desde e l in terior una presión 
suficiente para la  soldadura de las piezas entre s i .

N 0 'f A

por la  patente de introducción a que se re fie re  la  
presente memoria descriptiva Me REIVINDICA:

1.- La explotación exclusiva de un procedimiento
Para unir sólidamente objetos de goma a objetos de natura­
leza cualquiera, oaractorlzado .Por al bocho de que se em­
plean substancias mediante la s  cuales la  presión necesa­
r ia  en la  vulcanización es producida en la  masa misma de 
la  goma o de la capa adhesiva.

i . -  La explotación exclusiva de un procedimiento 
Para unir cálidamente objetos de goma a objeto* de cual­
quier naturaleza como se ha especificado en la  reivindica­
ción 1, caracterizado por el hecho de que a la  goma cruda 
que se ha de unir a un objeto cualquiera, o que ee ha d* 
interponer como adhesivo entre loe objetos que se trata  de 
unir entre s í ,  es incorporada una substancia adecuada Pa­
ra desarrollar vapores o gases a la  temperatura de vulca­
nización, en cantidad suficiente para la  produoeion de la  
preción requerida.

3 . - La explotación exolusiva de un procedimiento 
para unir sólidamente objetos de g-oma a objetos de natu­
raleza cualquiera como ee hn especificado on la s reivlndl- 
eacioneo 1 y 2 caracterizado por e l hecho de que los obje­
tos que se han de consolidar, entre los cuales s s  ha oolo­
cado la  capa adhesiva de goma cruda fuá cortiene la  subs­
tancia adecuada para desarrollar gases o vapores, son apre­
tado* entre dos superficies debidamente molduradas y luego 
sometidos a l  tratamiento tórmloo para la  vulcanización de 
la  capa adhesiva.

4 .  - La explotación exclusiva de un procedimiento 
para unir sólidamente objetos de goma a objeto* de cual­
quier naturaleza, como se ha especificado en la s  reivindi­
caciones 1, 8 y 3, caracterizado por e l hecho de que oomo 
substancias adecuadas para desarrollar gasee o vapores a 
l a  temperatura de vulcanización se emplean bicarbonato de



sodio, blcarbonoto de amonio, combinación**! de n itr ito *  
con o tra* z a le a , alcohole*, agua, hi&rooarburoa, d ata re * 
y eimilarca.

5 . - La expíotaoión exclusiva de un procedimiento 
5 para unir agudamente objeto* de goma a objetos de cual­

quier naturaleza, oomc se ha especificado en la *  relvlndi- 
oacione* 1 a 4, caracterizado por e l hecho de que en la  
aplicación de la *  anala* de goma o de otro m aterial a l cal­
zado an general, entre la  suela y el empeine, calzado en la  
horma, *e diapone una hoja de goma oruda que contiena la  
aubatanda apropiada Para desarrollar gasea o vaporea a l a  
temperatura de vulcanización, se aprieta e l empeine contra 
la  auela díapusata sobre una placa da apoyo debidamente 
moldurada, y ae somete e l conjunto a la  temperatura de vul­
canización.

6 . - La explotación exclusiva del objeto de la  pa­
tente, sean cuaíea fueren las drouna tan d a* que concurran 
oon au eaenclalidad definida en la *  anteriores reivindiea- 
eloaaa, cual objeto ee:

"Prt procedimiento para unir cálidamente objetoa de 
goma a objetos de oualnuier naturaleza".

Consta le presente mer'orla i *  dneo hojas fo lladas, 
e scritas por una sola cara.

Barcelona, 8 de Hayo de 1941.
P. P. de: ppopncfos FTRBLH, sociedad. Angniaa y

OOMKROIA.L PIHBLLI, Sociedad Anónima
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