PATINTZ DE INTRODUCCION
Por 10 aiios

para 'Un progedimiento para unir sdlidamente objetos de
goma a objetos de cualquier natursleza ~ « = = - - -

e favor de: PRODUCIOS PIRELLI, Sociedad Andnims y OOMER-
0IAL FLHBELLI, socledad Lnﬁnina. ambag de mcioulzdld Yy
residencle espaiiolas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Para obtener una buens unidm de la goma oruda eom
objetos de oualquier naturaleza, por ejemplo goma vuloa-
nizada, tajldo, madera, cusro, webal, ete., ha eido ya
propuesto pomer la pieza de goma oruda en i{atimo comtacto
0on la euperficie del material (eventualwents preparada

(Y wodo oouveniente y recubierta de una care formada oon
ga'aox o soluocidn de goma), y someter luego la gomm oruda
a vuleanizasidn bajo fuerte presidn ejercida del exte-
rior. .

? presidn externa, necesaria Para una buena uniéa,
se obtenfa hasta shora empleanio toda una -n;u d¢ apara-

" tos %w bridas, palancas, prensas, oumarass de¢ Dpre-
aidn aire, de agua ¥ eimilares.

Ha sido adsmds propuesto unir entre sf dos o mds
plozas del mismo material o de materiales diversos, imser-
tando entre les plezas una ggpn de goma eruda ¥ somestiendo
luego la goma a vuleanigacidn bajo presidn; en este caso
la goma aotda como adhesivo,

108 métodos arriba indieados exigen el méximo oui-




4ado en la eladoraciés, a fin de que la aplicacidn de la
elevade presién del exterior no perjudique los materiales
que ss hen de unir entre sf; ademis son costosos y no ase-
guran la perfeots uniformidad de la juntura.

Zl objeto de la presents invencidn es eliminer es-
toa inoonvenientea, recurriends a substanciss mediante lge
cuales la presién necesuria en sl proceso de vuleanizacion
e¢ engendra en la masa misma de la zoma o 48 la ocapa adhesi-

va.

gemin la presente invenmoidn los objetos som apre-
tados entre superficiea de apoyo planas v oportunsmente
conformadas, ¥y la presidn neesseria Para asegurer una efi-
oaz adhenidn es obtenida mediante gsses o vapores que se
desarrollan en lae mases de gm 2 en una parte de ellas
durante el rrocese de vuleanigscion

Bste procedimientc svidentemente pueds ser utili-
2ado tambidn ouando la goma oruds se emplsa solaments co~-
20 material de unién entre objetos de materialss diversos.
También an oate oaso loe objetos qus se han de consolidar,
entre los cusles se interpome previamente la caPa de goma
oruda que contiene la substancia adesuada paras desarrcllar
8as 0 vapores, son apretados entre las superfioles de apo-
yo v luego sometidos al tratemiente térwido.

Como substancias Pars la Produceida de los gasos
de los vapores neossarios parz engendrar lg presion in-
%um, ge pueden usar todas aquéllas que sesn sapaces ds
desarrollar gases ¢ vapores s la temperatura ds vulsanisa-
oldn, 4 t{tulo de ejemplo, mencionaremos el blaarbonato
s amonio, ol bicarbonato de sodio, combinmsoiones de ni-
1tos oon otras sales, los uloohoiu‘, ol aguas, los hidro-

oarburoa, loz ésteres, eto,

El Presents procedimiento pueds enmcontrar apliea-
cidn dtil en muchisimos casos, XEn paritieular puede ser
ventajosaments uesdo Para la aplisacién de les suelas do
goms oruda o vulsanizedas a empeinss de auero, tela u otro
material, lo que pPermite sn algunos dasos evitar el ueo
de lae soluoiones adhesivas o de otras substancias adbssi-

vas.
En sl aibujo adjunto ests ilustrado, a simple #f-

$ulo de ejmplo, un dispositivo para la actuecidn dsl méto-
do de sujooidn de les suelas a los empeines segin la in-

venoidn:

Ia figura 1 es una secoidn transversal del dispo-
sitivo que demuestra el método de sujeoidn de una suela
vuloanizaeds al empeins; ¥

Le figurs 2 ee una vista gniloga a la figura 1
que demuestrs sl método de sujeaion de unu suela de goma
cl"llﬂl. N
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gon referencia a la figura 1, con 1 ss indiea uvn
empeins de cuero, ocalzado sobre una horma de aluminio 2,
7 oon 2 se indica la suela de goma vuleanizada que debe
apliocarse scbre el empeine,

Ia suela 3 se dispone sobre la Dlaca metilioa 4
oonformada, de modo que la suela e apoya sobre ella en
toda su superfiole,

En la cara superior cémoave do la suela 3 se dia-
Pons una oape de mezola 5 que sirve de adbesivo y en el
oual van imcorporsdas las Substanolss que e la temperatu-
Ta de vulganizaolon desvrenden gases O vapores,

Sobre la suela 3 § ls capa 5 ce arlica la horms
de sluminio con el empeine mentado que es mgntenido en
sontacto con 1ns bordes § de la suela B por medio de una
brida 7 y de los tornilloe de presion 8.

La brida con el zavato montado se lleva deepués
al aparato de vuloanizacién, donde se eleva la temperatu-
ra @ unos 130¢ ¢.; a eosta temperaturam las substanelas
invorporadas en la wezcla deserrollan los gases o los va-
pores que produsen la presidm interior necesaria para
haoer adherir fueriemente la goma, tanto en la parte del
empeine replegeda balo la horma, como a la suela vuleani-
zadn, asegursndo ura vez terminada la vuloanizacidnm una
s6lida unidn entre lu suela y el emneine,

suando se debe soldar ung suela de gowma oruds a

emyeine, por sjemplo de tela, es conveniente regurrir
:f dispositivo iluatrado en la figura 2, horma esth
en ¢ate caso constitufda por una placa metaliew 9 ggo tie-
ne en lg cara superior una oavidad, em ouyo fondo estén
practicadas ineisiones para la formacidn de los nervios
on lg cara inferior de la suela terminada, ¥y por ume mol-
dure 11 que delimita el borde de la suela,

En dicha horma se introducem une hoja de goma eru-
da 12 recortads segin la forma de la moldura 11 y una %i-
Ta 15 también de goma oruda a lo large el perimetro inter-
0o de la moldura 11 bajo la franja interma 14 de ssta ¥lti-
ma. Sobre la hoja 18 se dispone la hoja adhesiva de ioln,ls
que contiene las substanciss apropiadas Pare desarrolliar
gases o vanores a le temperatura de voloanizaoidn.

Eroima de la franja 14 se aplioca el empeine de te-
la 18 calzado sobre una horma de madera 17, y el conjunteo
as{ dispuesto se prieta por medlio del tornille de presién
18 que se cnrosca er tn estribo 19 fijado a los lados de

1l placa 9.

S coloca luego la Plada 9 sobre una mesa de hierro
celentadna s ia tempsratura de unos 1408 C. (om el oalor
las eubstanciss incorporadas a la hoja adhesiva 1§ desarro-
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llan vapores 0 gases que producen la presidn neocesaria Para
soldar la boja adhssiva a la suela y al ewpeine y forzar la
gowa de la tira 13 y de la suela 18 a tomar la forma de la
moldura y el dlbujo del fundo del molde,

Los vasos desoritos hen de oonsiderarse dados a ti-
tulo de ejemplo y no son limitativos, refiriéndose el pro-
cedimiento a todas las ejeeuciones en las ouales la unidn
de dos o mds plezas entre s se efectis mediamts composi-
olcnes de goma que en la vuloanizagldn desarrollan gases o
vapores eapades de ejerser desde sl intarior una presion
sulioiente para la soldadura de las plezas entre af,

¥O TA

Pur la patente de introduceidn a que se refiere la
presente uemoria cemcriptiva se REIVINDICA:

l.= la sxrloteoidn exclusiva de un procedimiento
vara wair adlldarente ohjstoa de pome a objetos de ngtura-
leza vusdihkiers, oeractorizado par el hecho de due se em-
plean substancizs mediante las cuales la presidn necesa-
ria en la vileanizaoidn es .rodusida &n la mesa misme de
la soma o de la cape adheslvsa,

£, La explotacidn exclusiva de un proocedimiento
para unir sélidemente cbjetos de goma a objetos ds oval-
quler naturalega ¢owo se ha esrecifiecado en la reivindioa-
oibn 1, cerasveriuado por el hesho de que a la goma eruda
que &6 ha de unir a un objeso cualquiera, o que 6e¢ ha de
interponer como adhesivo entre los objetos uue se trata de
wair entre sf, s incorporada ung substanoia adeonada pa-
fa dasgrrollar va,0r88 ¢ Eases a la temperatura de vulca-
nizacidn, en cantidad sufieiénte para la produceidén de la
presidn requerida.

e~ La explotacidn exclusiva de un prosedimisnto
para wir sdlidavente objetos de yoms e objetos de natu-
Taleza ocugleiniera como ee hn esvecifiendo en las reivindi-
caciones 1 y 2 caracterizade por el hecho de que los obje-
tos que se han de oomsolidar, entre los cusles s2e ha colo-
cado ls cape adheslve de goma oruds ~ue aontiens la subs-
tanole adecunda Dura Jdesgrrollar gases o vapores, son apre-
tados entre dos superficies debidamente molduradas y luego
sometldos sl tratemiento téraloo pare la vuloanizacidn ae
la eapa adhesiva,

4.- Lo exclotacidn exolusiva de un procedimlento
yars unir sdlidemente objetos de goma s objetos de ocvale
quier naturaleza, ¢omo se ha especificedo en las roivindi-
caclones 1, 2 5y 3, carpoterizado pocr el hscho de ¢ne ooWO
stbsvanvlas adosuudas pura desarrollar gases o vapores g
ly tewperaiwin de vuleunizaoidn se emplean bicarbonato de
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sodio, bioarbonato de amonio, eombinaciones de nitritos
con otras smles, aleoholes, agua, hidrcoarburos, ésteres

y similares,

5.~ Ia explotacién exolusiva de un prosedimiento
para unir sélidamente objetas de goms a objetos de cual-
quier naturaleza. como se he esrecificado en las reivindi-
oaciones 1 a 4, ocarmoterizado por el heoho d¢ que en la
avlionoidn de las suslas de goma o de otro material al esl-
zado en general, entre la susla y ol empeine, galzado en la
horma, ee dispone una hoja de gome oruda aue sontiens la
subs tanoisa avroplade hare qesarrollnr £n868 O VaDoYes a la
temperatura ds vuloanizaoidn, se arrieta el empeine sontra
1la suela dispuesta sobre una plasa de apoyo debldamente
moldurads, y se somete al conjunto a la temperatura de vule

canizacidn,

6.~ La explotacidnm eaxclumiva del objeio de la Da-
tente, sean cuales fuersn las clrounstanclias que conourran
ocon su esemcialidnd definida en las snteriores reivindieca-
eiones, oual objeto es:

mn nrocedimiento vera unir sdiidamente objetos de
gowa a objetos de cuamlquier naturaleza®™,

gons*e lg Tresente memeria de cinco hojas foliades,
esoritas por una sola oara,

Baraeelona, 8 de Mayc de 1941,
P, p, de: FRODUCTOS PIRELIE, Sociedad andnime ¥
COMEROIAL PIRELIY, Sociedad Andnimas,
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PRIDUCIDS PIRELLL, 5.4, y LOMERCIAL PIRELLY, SA. 15319 3 wemwiowica.
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