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"UNA PATENTE DE INVENCIÓN .POR 20 AÑOS POR "MAQUINA PARA PROVEER 

A TUBOS AISLANTES DE CUALQUIER TIPO y ESPECIE, DE UN RECUBRI- 

. MIENTO DE CHAPA "METALICA CON COSTURA O UNION" LONGITUDINAL, EA- 

VCRECIRA CON CORTE POR CUCHILLA FIJA DE LA CHAPA YA CURVADA Y 

ADAPTADA A LA PARTE INFERIOR DEL TUBO"
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p ara  proveer a lo s .tu b o s  a i s l a n t e s  de un recubrim iento  de 

chapa m e tá lic a , se  han venido empleando lo s  llam ados bancos d e . 

e s t i r a r  que hacen p a sa r  tubo y chepa, por fu e r te  tra c c ió n  a t r a  

v e s  de o r i f i c i o s  y r u le t a s  de p e r f i l  adecuado que producen u& '

5 -  acoplam iento de la  chapa a l  tubo y un engaíetado por doblado 

. de l a  chapa en toda su lo n g i t u d . . -

La trace id n  del tubo y chapa, es producida por medio de una 

tenaza accionada con cadena s in  f in ;  a l a  s a l id a  de l a  t e r r a ja  

o p ie z a  que produce e l  acoplam iento y c ie r r e  de. l a  chapa,- hay 

10 - una s ie r r a  movida con motor que produce e l  co rte  d el tubo a d ís -
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t a n d a s  l e  3 m etras accionada á mano ó b ien  autom áticam ente* 

La máquina d e s c r ita  an teriorm en te , p o see  v a r io s  incon­

v e n ie n te s . En primer lu g a r , se t r a t a  de una^máquina de- fu n d o  

namiento d iscontin uo ya que l a  tenaza de tr a c c ió n  cuando.ha 

lle g a d o  a l  f in a l  de su reco rrid o  o sea cuando ha avanzado una

lo n g itu d  de 3 metros es cortado e l tubo con l a  s i e r r a  y t i e ­

ne que desem bragarse para  d e ja r  l ib r e  a l  tubo hecho y vo lv er 

a l  punto de p a r t id a  para  coger a l  tubo s ig u ie n te .

3h segu n d o .lu gar, l a  gran tra c c ió n  que es n e c e sa r io  pro 

80 -  d u c ir  hace que con 'alguna frecu en cia  se  produzcan r o tu r a s  en 

lo s  tubos con l a  co n sigu ien te  párdida de tiem po y m a te r ia l y 

por d itim o, lo s  tubos fab r ic a d o s  con e s ta s  máquinas no están  

term inados sin o  que es n ecesario  l l e v a r lo s  á o tra  máquina pa­

r a  que l e s  qu ite  unos dos centím etros de recubrim iento en ca- 

25 -  da extremo para un m ejor empalme en l a s  in s t a la c io n e s .

E x isten  o tra s  máquinas mas modernas de funcionam iento 

automático-' en que l a  tr a c c ió n  e s producida por l o s  mismos ro­

d i l l o s  que producen- e l acoplam iento y engafetado  de l a  chapa, 

siendo tambián autom ático e l  co rte  de l a  chapa que se  e fe c -  

30 -  tu a  a n te s  de recu b rir  e l  tubo sa lien d o  e s to s  de l a  indica-da 

máquina completamente term inados o sea con ambos extrem os des 

nudos en una lo n g itu d  de unos 2 cen tím etros, ado lecien do  de lo s  

s ig u ie n te s  d e fe c to s :

13 -  El mecanismo qué produce e l c o rte  es m óvil, tén ién  

35 -  do que d e sp la z a rse  l a  c u c h illa  durante á s t a  operación  a , l a  mis 

ma v e lo c id ad  d el tubo y cortando a l a  chapa completamente p la ­

n a , o sea  a n te s  de in i c i a r  l a  curvatura  para  e l  fo rrad o  d el 

tubo , lo  que se  traduce por l a  com plicación de e s te  mecanismo 

en frecu en tes, in te rru p c io n es con la  co n sigu ien te  párd id a  de 

40 -  tiem po, y ,

gB -  Es n e ce sar io  que e l  o p erario  e s tá  constantem ente 

presionando con e l p ió  e l  ped al correspon diente m ientras l a
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máquina t r a b a ja ,  lo  que rep re sen ta  f a t i g a  para  e l  o b ra re .

La máquina que nos ocupa, o b je to  de la  p resen te  p a te n te , ' 

e v ita  todos lo s ' inconven ientes más a r r ib a  apuntados como puede 

a p r e c ia r se  en la  d e sc r ip c ió n  que mas a b a jo  hacemos de l a  misma, 

ya que es completamente au tom ática , produciendo un .p e rfe c to  aojo 

plam iento de l a  chapa a l  tubo y e l  co rte  de l a  misma'con meca-, 

n isa o  completamente f i j o ,  produciendo lo s  tubos term inados, o 

sea con acabos extremos d e sp ro v is to s  de l a  envolvente m e tá lica  

en io h g itn d  de unos 2 cen tím etro s.

EL invento- cuya-patente se  s o l i c i t a ,  se  r e f ie re ^  a- una má 

quina autom ática para proveer a tubos a i s l a n t e s  previam ente cons 

t r a íd o s  con p ap e l y re c u b ie r to s  O nó de c u a lq u ie r  su s ta n c ia  a i s ­

la n te ,  de una envolvente de chapa de cu a lq u ie r  m etal o a le a c ió n , 

FUNCIONA HUMO:.

A nteriorm ente-a l a  máquina hay unos so p o rte s  en lo s  que 

se  co loca v ertica lm en te  l a  bobina-de chapa m e tá lica  de anchura 

s u f ic ie n te  para  recu brir, e l  tubo y-form ar l a  o sa tu ra  de c ie r r e .

La máquina l le v a  empezando por l a  derecha, f ig u r a  1 , dos 

c i l in d r o s  tan gen tes y a p re sió n  M itre l o s  que p asa  l a  c in ta  me­

t á l i c a  como in d ica  l a  f le c h a  in f e r io r  que además de p ro d u cir  e l  

prim er movimiento de avance, graban'-la marca, de f á b r ic a ,  A con-, 

t in u a c iá n , l le v a  cuatro  juegos de c i l in d r o s  t r a c t o r e s ,  f ig u r a  

3, de lo s  que e l primero y e l ¿1 tim o-par de r o d i l lo s  producen 

e l a r r a s t r e  de l a  c in ta  y l o s  dos juegos in term edios e l d el tu  

b o . .

E sto s  juegos de. r o d i l lo s ,  además de p roducir l a  tra c c ió n  

a n terio rm en te-in d icad a , van curvando la. chapa-de manera progre  

s iv a . sa lie n d o  de l o s  c ita d o s  r o d i l lo s  en forma de U quedando 

acop lad a  a l  tubo en su  m itad in f e r io r .

Los cuatro  r d d i l lo s  in f e r io r e s ,  van dotados d e l movimien­

to  de ro ta c ió n  que l e s  proporciona e l  motor de l a  máquina y lo a  

cu atro  su p e r io re s  van lo c o s  sobre e je s  d e sp la z a b le s  v e r t i c a l -
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mente de 03anera que ,cuando e s to s  r o d i l lo s  ae  d esp lazan  a sn 

p a r te  su p e r io r , tubo y chapa quedan p a rad o s , m ientras que cuan­

do e stán  en su  p a rte  in f e r io r ,  debido a  l a  p re s id a  que e je rcen  

sobre l o s  r o d i l lo s  in f e r io r e s ,  producen e l  a r r a s t r e  de chapa y 

tubo .

8P -  Todos e s t o s  r o d i l lo s  van montados sob re  b a la n c in e s  p ara

e v it a r  l a s  in te rru p c io n e s  p rodu cid as por l o s  a tra n c o s  en l a s  

g u ia s  y e l  ex cesiv o  consumo de a c e ite  a  que o b lig a  e s te  d e fe c ­

t o .  Estando desembrado e l s is te m a , o sea con lo s  r o d i l lo s  su­

p e r io r e s  d e sp lazad o sh asta  a r r ib a ,  e l  obrero  s in  ningún o b stá -  

85 -  culo in trod u ce  la  chapa h asta  que hace tope en la  z i z a l l a  de 

c o rta r  de forma U como la  chapa, segtin se  ve en l a  f ig u r a  3.

JE con tin u ación , mete e l  obrero  e l  tubo a r e c u b r ir  también h as­

ta  su tope y como puede v erse  en l a  f ig u r a  2, e l  tope del tubo 

e s tá  un poco mas avanzado que e l  de la  chapa con o b je to  de que 

90 -  quede l a  punta s in  r e c u b r ir .  . . ^

á l  n o tar  e l obrero que e l tubo ha lle g a d o  a su to p e , aeci^c 

na e l ped al que e s tá  indicado  en l a  f ig u r a  1 , produciendo e l 

embrague d e l tren  de t r a c c ió n  an teriorm ente d e s c r ito  que e fe c ­

túa e l a r r a s t r e  de chapa y tubo, operación  que se r e a l iz a  por 

95 - interm edio  de un servo  embrague e lé c t r ic o  que ahorra l a  f a t i ­

ga producida a l  obrero  por e l  e sfu e rzo  de vencer l a s  r e s i s t e n ­

c ia s  de todos l o s  m uelles y a r t i f i c i o s  m ecánicos.

á  continuación  y sigu ien d o  en l a  f ig u r a  1 , hay o tro  ju e ­

go de r o d i l lo s  que acentúan e l curvado de l a  chapa y por d l t i -  

100 -  mo, cuatro  ju ego s de r a b i l l o s  h o r iz o n ta le s  y cu atro  r u le ta s

que tien en  e l  p e r f i l  n e c e sa r io  p ara  p ro d u cir  e l  t o t a l  a c o p la ­

miento de chapa a í  tubo y form ación de l a  c o s tu r a , guando l a  

punta p o s te r io r  d e l tubo de pap e l p a sa  por l a  c u c h il la  c o r ta ­

dora un r e l á  accion a e l  embrague e ló c t r ie o ,  l o s  cu atro  r o d i-  

105 -  l í o s  t r a c to r e s  su p e r io re s  suben lo  que haoe que l a  chapa y tu ­

bo queden parad os y l a  c u c h illa  accionada con e l e le c tro im á n .
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c o rta  l a  chapa unos lo s  cen tím etros mas c o rta  que e l  tubo de­

jando a.u punta s in  f o r r o .  Se in troduce e l  segundo tubo que ha 

de se r  recub ierto ' y a s i  sucesivam ente.

110 -  D e sc r ito  su fic ien tem en te  e l  p resen te  invento se  d e c la ­

ra  corno novedad e invención p ro p ia  con la s . .s ig u ie n te s  r e iv in ­

d ic a c io n e s :

13 -  Una maquina para  proveer a tubos a i s l a n t e s  de c u a l­

q u ie r  t ip o  y e sp ec ie  de,un recubrim iento de chapa m e tá lic a  oo- 

1 1 5 -  mo h ie r ro , z in c , la tó n , e tc .  o su s  a le a c io n e s , con c o s tu ra  o

unión lo n g itu d in a l c a ra c te r iz a d a  porque e l  tubo de p ap e l e s t a ­

b le c e  e l co n tacto  e lé c t r ic o  por interm edio de un r e l é  que dá 

c o rr ie n te  a un helectroim an  o motor que acc ion a  una c u c h illa  

que co rta  la  chapa en e l p r e c iso  mo-raento que term ina de p asar  

ISO -  un tubo p ara  empezar e l  s ig u ie n te .

23 - Una máquina segán lo  re iv in d icad o  en e l puntó prim e­

ro c a ra c te r iz a d a  porque l a  c u c h illa  es curva en forma de U con 

o b je to  d6 que pueda c o r ta r  l a  chapa ya formada la /e u r v a t o r ia ,  

siendo tan to  l a  c u c h illa  como l a s  g u ia s  f i j a s  y que a i  mismo 

125 -  tiempo que co rta  l a  chapa pone tope a l  nuevo tubo y desembra­

ga lo s  c i l in d r o s  t r a c to r e s  para  e v ita r .q u e  chapa y tubo sean 

doblados en e l momento d el c o r te .

ga -  Una máquina segdn lo  re iv in d ic a d o  en l o s  puntos an­

t e r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  porque accionando so lo  e l  p ed al de 

130 -  p u esta  en marcha, s in  esfuerzo .n in guno  y por interm edio de un 

r e l é ,  son oprim idos e lé c tr icam e n te  lo s  c i l in d r o s  t r a c to r e s  de 

chapa y tubo, s in  que e llo  suponga, por tan to  e sfu e rz o  alguno 

para, e l o p e ra rio .

43 -  Una máquina segdn lo s  re iv in d ica d o  en lo s  puntos an- 

135 - t e r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  por una completa independencia en tre  

su  p a r te  prim era formadora y co rtad o ra  y su p a r te  segunda r e -  

o u brid ora , h a sta  e l punto de componer dos n ú c leos indepen­

d ie n te s  accion ad os con m otores d i s t in t o s  en p o ten c ia  y v e lo c i­

dad.
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5a -  UNA MAQUINA PARA PROVEERA TUBOS AISLANTES DE CUAL

QUIER TIPO Y ESPECIE DE UN RECUBRIMIENTO BE CHAPA METANO* CON 

COSTURA O UNION LONGITUDINAL FAVORECIDA CON CORTE POR CUSHI- 

LLA FIJA DE LA. CHAPA YA CURVADA Y ADAPTADA A LA PARTE INFERIOR 

DEL TUBO. ,

Segt&i queda d e sc r ito  en l a  p re sen te  Memoria, que con sta  

de s e i s  p ag in as  e s c r i t a s  a maquina por una so la  c a r a .

53075
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