SECCION TECNICA
CLASIFCACION 1, PG
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SpLASE_ S

MODELO DE

'hca s s
cuyo regisiro se solicita, por veinte 3@§§ en Equﬂ@,&a favor de [Don
: Sldoud Lot
Antonic SABATER SUNA, de nacionalidad aspéﬁ%éé;ay”con domicilio en ZA-

RAGOZA, Calvo Sotelo n? 28, por:

" PERFILES [UE ALUMINIO, PARA FORMACION DE MAMPARAS Y TADIQUES "

wEMORIA DESCRIPTIVA

El presente re%iétro de MODELDO DE UTILICAD, se refiere tal y como su
enunciado indica, & unos PERFILES DE ALUMINIO, PARA FORMACION DE MAMPA-
RAS Y TABIGUES, de cuyo objeto se pretende obtener la garantia de fabri-
cacidn y explotacidn, en todo el Territorio Naciocnal y del cual se des-
cribe a continuacién y gueda representacdo en la hoja de dibujos gque se

acompania.,

Los precitados perfiles de aluminio, para formacidn de mamparas y tabi-

gues, objeto del presénte MODELO DE UTILIDAD, constituye una relevante
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novedact por las caracteristicas gue posee, en cuanto a su originalidad,
construccidn, consistencia, capacidad de rendimiento, condiciones hi-
giénicas y utilidad prédctica se refiere, factores éstos que le hacen

de muy notable utilizacidn en los Tines a gue se encuentra destinado,

Harto es conocido de todos el que, hasta la fecha, la distribucidn de
tabiques ¢ mamparas y divisidn en compartimentus de las plantas dié&fa-
nas no posee la eficacia, rapidez y comodidad, gque los tiempos modernos
reqguieren. A fin de dar una-correcta solucién al problema, el inventor
gue suscribe, tras largos estudios y ensayos prédcticos, ha creado un
sistema de perfiles de aluminio, para formacidn de mamparas y tabigues,
del cual desea obtener el oportuno privilegioc de WODELO DE UTILIDAD, el
amparo del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

En el plano que se acompafia (de temafio y forma reglamentarios), se han
representado a tftulo de ejemplo, no limitativo, los perfiles de alumi-
nio, para formacién de mamparas y tabiques, asf como las distintas par—
tes ¢ elementos gue lo componen, no reivindicédndose tales representacio-
nes, ya que podrdn ser fabricados y construidos a base de otros tipos

§ formas, siempre gue se presten a ello y conserven la esencialidad del

objeto a gque nos referimos,

DESCRIPCION

Los elementos & partes constituyentes del sistema de perfiles de alumi-
nio, para formacidén de mamparas y tabigues, objeto del presente MODELO OE

UTILIDAD son los siguientes:

Perfil de aluminio extrusionado y anodizado [Fig. 1) cuya seccién orto-
gonal consiste”en un cuadrado del que diagonalmente salen, adoptando.
forma de flecha, unos brazos, de tal Torma gque las extremidades de las
citadas flechas son paralelas a los lados del cuadrado. E1 ensamblado

de los anteriores perfiles se logra mediante piezas en forma de " T
(Fiy, 6) dentadas, gue vén dotadas de un orificio (con didémetros diferen-
tes en cada una de sus caras) por el que se introduce un pasador asimé-

trico., Esta asimetrfa es la encargada de proporcionar la presién sufi-

ciente, en el momento de girar el pasador, presién gue se mantendrd mer-—
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ced a los dientes de la pieza en forma de " T ",

Las lunas y cristales se adaptan merced a perfiles de neopreno (Fig.d),
gue al ser acoplados al perfil de aluminio (Fig. 1) ejercen una determi-

nada presidn sobre el cristal manteniéndclo debidamente,

La pieza en forma de " L " con salientes que permiten su encaje en el
perfil de aluminio (Fig. 1) segtn lo representado en la Fig. 3, propor-

ciona el elemento necesario en las zonas méviles (ventanillas, puertas

cieee )

Para describir clara y suficientemente el nQevo sistema de perfiles de
aluminio, para formacidn de mamparas y tabigues, objeto del presente
MODELOD DE UTILIDAD, le representamos en las Figuras, consignadas en la
hoja de dibujos (de tamanio y forma reglamentarios: 31 x 42 cms.), en

la forma siguiente:

La Figura 1l,~ Es una seccién ortoyonal del perfil de aluminio, pudién-

dose apreciar su especiasl disefio.

La Figura 2.- Es una seccidn de la pieza en forma de " L ", necesaria

para el ensamblado, al perfil principal de otros elementos.

La Figura 3.- Es una representacidn del ensamblado de las piezas ante-

riores.

La Figura 4.- Es una seccién del perfil de neoprenc pare adaptar lu-

" nas y cristales,

La Figura 5.- Es una representacién del acoplamiento del pertil de neo-
preno (de la Fig.4) a los perfiles de aluminio, para la aedaptacién de

cristales 6§ elementos similares.

La Figura 6.~ Es una representacidn, en planta y alzado, del sistema
de ensamblado de los perfiles de aluminio, pudiéndose apreciar la forma

de las piezas en " T " dentadas y su particular asimetria.

V A R T 0O §

Tanto los materiales, formas y disposiciones de los elementos, como
del conjunto, del objeto que constituye el presente MODELO CE UTILIDAD,
son susceptibles de variacidn, siempre que'este cambio no altere la
esencialidad del objeto a que nos reFerimoé y schre el cual ha de re-

caer el presente registro.
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Los términos en que gueda redactada esta WMemoria, son cierto y fiel re-
flejo de lo gue se pretende registrar como MODELO DE UTILIDAD. Dichos
términos habrdn de ser tomados en sentido bien amplio, nunca limitati-

vO.

NOTA DE REIVINDICACIONES

El presente MODELD 0OE UTILIDAD, cuyo registro se solicita por veinte
afios en Espafia, a favor de Don Antonic SABATER BONA, de nacionalidad
espafiola y domiciliado en ZARAGOZA, Calvo Sotela n? 28, por: "PERFILES
DE ALUMINIO, PARA FORMACION DE MAMPARAS Y TABIQUES", recaerd sobre las

particularidades caracteristicas de las siguientes REIVINDICACIONES:

1%.—- Perfiles de aluminio, para formacidén de mamparas y tabigues esen-
cialmente caracterizado por encontrarse constituido por un perfil de alu-
minioc extrusicnado y anodizado, cuya seccin ortogonal consiste en un
cuadrado del que salen, diagonalmente, unosvbrazos, en forma de flecha,

cuyas extremidades son paralelas a los lados del cuadrado,

28,- Perfiles de aluminio, para formacidn de mamparas y tabigues, se-
gln la reivindicacién anterior e igualmente caracterizado por encontrar-
se constituido por unas piezas, para el ensamblado, en forma de " T ",
dentadas, que vén dotadas de un orificioc, con didmetros diferentes en
cada una de sus caras. En dichos orificios se introduce un pasador asi-
métrico, Dicha asimetria es la encargada de proporcionar la presidn su-—
ficiente, en el momento de girar el pasador, presidn gue se mantendrd

merced a la superficie dentada de la pieza en " T v,
38,- " PERFILES DE ALUMINIO, PARA FORMACION DE MAMPARAS Y TABIQUES v,

Todo conforme a lo descrito en la precedente Memoria, que consta de cua—

tro hojas foliadas y mecanografiadas, por una sola cara, represchtdndose

a tftulo de ejemplo no limitativo, en la hoja de dibujos que

Madrid, 14 de Mayo de 1,970
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