
P A T B N T B

D E

I N V B N C I Ó N

1 5 3 0 1 0

per "PROCEDIMIENTO PARA EFECTUAR BL COSIDO BE HOJAS DE PAPEL 

HEDIANTE PRESIÓN MOLDEADA EN SECO*, * favor de Den José Mon- 

tornéa Jordá, de nacionalidad española, domioiliado en Baree- 

' lona. .

, . ' 'MEMORIA DESCRIPTIVA .

La anión de anas hojas de papel a atrae, aea para 

reunirías simplemente como ae realiza en lea eseritorios 

eon la documentación, aea para formar con ellas bolsas gran­

aos o pequeñas o, en fin, para cierres do cartas o cualquier 

$. otra análoga aplicación, se efectúa hasta el presente per

medie de grapao o por el cosido metálico que proporcionan 

aparatoa especiales y que, además de su fácil deterioro por 

en endeblez, requieren primera* materia* que no siempre exis­

ten y que si no sen da buena calidad realizan mal au eeme- 

. 10. tido.

Se emplea también el método do pegar las hojas eon 

engrudo, goma, etc., que aparte de le antihigiénico que 

resulta cuándo ae trata de empaquetar productos alimenticio* 

O elementos de tocador, como son lea polvos, colorea y otra* 

15* ' similares,,no siempre se dispone de les elementos necesarios
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para estos trabajos, loa órnales requieren,en muchos casos, 

ser realizados do una manera instantánea y segura.

El peticionario, después de múltiples ensayes* ha 

encontrado un medio muy práctico para unir cualquier clase 

S* de papel, sin emplear en ello substancia plástica ni liqui­

da; valiéndose, solamente; de la presión ejercida de Una 

lámina dé papel centra la otra, per intermedio de un sistema 

de presión que constituye el fundamente de este procedimiento, 

para el cual se solicita la oportuna patente de invenoión

10. de que os objeto eeta memoria deseriptivs.
+ '

den el fin de hacer náe comprensible 1* descripción, 

ae acompasa a esta memeris una lámina de dibujes, un ls eusl 

se han representada, a titule de ejemple, un case de sjseu- 

ción práctica de este, 'preeodimiente.

15. ' En el dibuje:' '

. la figura 1 representa#' en sección transversal', proyse^- 

tad'a. ósrtioalmsnts,. nm sistsma de'dos rodillos *h posisiáU'á* 

trabajo, pasando entre ellos los papelea que se quieren unir; 

la figura 2 indica, en sección longitudinal, lea dea 

20* rodillos prcnscres, grandsmonto ampliadas, manifestándoos sn

una fase de la operación del cosido do papal; y

1* figuan 3 es un* vista, en proyección horizontal,

; . de 'dos tira*'de papel eosidas per sote procedimiento,-.nos-, 

trando la t e m a  en que.se realiza su unión."

25* Sonaiste el preeedimiente objeto de cata patenta, en

construir da* rueda* -1- y -2-, que tienen en su Superficie 

y en su seno media un cardón -3-, formado por una seria 

- continua de dientes -4-, que.engranan exactamente Isa de un* 

rneds sen lee de Is.'otra, y ouy* forma, ea,la de un .cuerpo.

30. eóuieo -4bia-, muy redondeado para evitar borden vive* que
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perjudicarían el...trabaje. .

La dentadura de urna roed* ee puede hacer per preaión 

aebre i* banda cerreapeadiente de la dentadura tallada en

la otra, y da cata mamara ce tiene exactamente la ceiaeiden- 

eia* dlaro eatá que obtenido un juego de ruedaa tipo, de él

ae pueden obtener todaa laa auoeaienea de elementaa igualea
-* -* . * * 

qne ae decaen, quedando de eata forma aaegurada la preciaién

y economía del prednete.

Conviene advertir qne la anchara y dj/Setro de la bande 

dentada, dependo de la claae de papel qne ae quiera cocer! 

por eenaignieate, ae provee una aerie de juegoa en 10a que 

ae puedan introducir variadoa tipea de papel, dentro do ciar- 

toa linitea de empecer.

Se realice el procedimiento, colocando laa ruedaa 

en loa ojea *-5?* y -6-, perfectamente paraleloa y con eerree- 

eiém en ana cojinetea, de manera que ae puedan acercar o 

aeparar cantidadeO mierométricaa con teda preciaién, tanta 

nda cuanto máa fino cea el papel que ae emplee, paaa en 

aptitud para el coaido ea igual ai ae trata de papel de fumar 

como de papel de envolver* todo depende del volumen de la 

máquina y dimenaienea de lea rodilloa, pero la preciaién ea 

indiapenaable para evitar roturaa en el papel; Como sea que 

eatq compete a la fabrieaoién de la maquinaria y né a la 

eaencla del procedimiento, ae deCeribe a continuación éate.

Poioea&aa laa ruedaa cerne ae ha indicado, ae láa pono 

en movimiento por cualquier medio mecánico, para lo cual 

beata actuar aebre lea ojea -5- y -6-, ya cea por corroa,per 

aim fía, o come ae eatime máa indicado para au aplicación.

Se introducen loa dea trocea de papal g y gj. que ae 

deaea eeaer, guiadea ccnvenientemente haata que hagan preaa
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en ellos íes diente* -4-* de 1** ruedas, en enye case. ello* 

lo* arrastran y realizan *1 ccside saliendo per la otra 

parte completamente terminado, según ae representa en la* 

figuras del dibuje.

5. La seguridad de la anión e* completa; lo* papeleo

coai&oa por este procedimiento no se paeden separar sin 

romperá*, siendo per consiguiente na medie seguro para 

cerrar adbrea o para formar teda clase de paquetes o bolsa* 

y tambión paya les aserltario*, en los que empleando apéra­

lo. te* de sobre-mea* paeden servir para coser documentos y

dsmá* papalea de negocies een suma facilidad y seenemia de

medios, paos esta máquina ne oenauma primera material sigan* 

y zas ruedas* de presión-puede decirse ne experimentan des­

gaste apreciable.

15. Descrita el invente objete de esta memoria deeerip-

,tiva, asi come su aplicación práctica, ae hace constar que, 

come es legitime, el mismo es susceptible de otra* variacio­

nes dentro de su eseneialidad, * Ids que también alcanzará 

la protección que se recaba. Podrá, pues, ser reSlizsde en 

20. otras fermaz y  tamales, siendo variabls la forma de lea

dientes de presión, le* cusios podrán estar formada* per 

letras^ números y teda clsae de signo* y dibujos, sai como 

tambión será variable el numere de ello* y su colocación 

en la zona en que van tallados sobre la superficie de la 

%5* rueda, que puede ser en auparte central e en lo* bordea,

* en ambos * la vez, pudiende zer aplicado a teda claco de 

máquinas, dispositivos o aparatos que faciliten su use §n 

las diversas aplieaeienes, qus paeden ser entre otras; el 

¿ cosido de bolsas grandes. o pequeñas, papeles de negocios,

304 sobres, etc., empleándose per* ello cualquier tipo de papel,



deade loa mía grueaea haata lea da fumar; pasa todo entra 

e¿ el eapírítu da las reivindioacienea.

N O P A

Hecha la descripción del presente Invento, .se declara 

como nuevag^ de propia invención, las siguientes reivindica- 

eieneaa '
1. Procedimiento para efectuar el cosido da hojea 

de papel medíante presión moldeada en seeo, que esencial­

mente 'oenaiate en hacer pasar las parteé de'papel.que. ser . ' 

quieren unir, por entro dos ruedas giratorias que llevan 

tallada en su periferia un cordón o zona dentada, que engra­

na exaetamente la de una con la de la otra, pudiendo estar 

situada esta zona en en parte central, o en cualquiera de 

aun bordes, y pudiendo aer una aóla en cada rueda, o bien 

dos o páa.

2. Procedimiento para efectuar el cosido do hojas 

de papel mediante presión moldeada en aeeo, tal oOmo a*

describe en la reivindicación anterior, on el cual para

realizar el cosido basta introducir,las dos parto* dol pa­

pal que se deseen reunir, entre la* rueda* giratorias des­

critas en la precedente.reivindicación, efectuándosela 

presión encentrada de unes dientes centra loa otro* a trsvóa

del papel moldeándolo y encajando uno en otro en forma do 

cosido continuo.

3. Procedimiento para efectuar el cosido d* hojas

de mediante presión moldeada en seos, deseri
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'be en la* reivlndleae.i.eneo anteriora*,^ en el cual la diope-

aieión que han de tener la* rueda* para realizar el trabaje 

ha de aer: colocada* fija* aobre dea eje* paralelé*, de mane- 

* ra que ou aeparacián pueda *$r corregida por medie* praeiae* 

y *n rotación ae realice per cualquier medie mecánico * 

mamáalí ..

4. Procedimiento para efectuar el eoaido de hoja* 

de papel mediante precien moldeada en aeco, tal como el, 

deacrite en la* precedente* reivindieaeiene*, en el cual'

10. la* diente* de trabáje de la* rueda* giratoria* podrán catar

formado* per letra*, aignoa, número* y tada cía*, de dibu- 

. jé* de adorne.

5. Procedimiento para efectuar el eeaide de hoja*

de popel mediante preotón moldeada en aeee.

15* Según ae describe, y reivindica en la preaente mamaria

deaeriptlva, que cenata de acia hoja* foliada* y eacritaa 

a máquina por una acia cara, acompasada* de una lámina de 

dibujo*. .

-.'Madrid, 0.29.do gáye de. 1941.- . - -
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