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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una ratente de Invencidn por 20 afios,
a nombre de

CeLorenz Aktiengesell-
s c¢chaif t, residente en HBerlin-Tempelhoi
(Alemania), por .
“UN PROCEDIMIENTO PARA EL SOSTEN UEL SISTE-
MA DE ELsCTRODOS O PARA FIJAR LOS ALAMBRES
DE SOSTEN EN RECIPIENTES DE DESCARGA ELEC-
TRICA, ESPECIAIMENTE EN PEGUELAS VALVULAS

ELECTHONTCASZY,

mmmmmes

Los alambres de sostén se meten y aplastan en las partes
de cristal estando éstas calientes. Para atravesar con junta
hermética al vaclo los conductores a través de cuerpos de matems
rial cerdmico, se conocen también diversos provedimientos. ton
auxilio de ciertas masas metdlicas fundidas, pueden fijarse,
por ejemplo, las partes metdlicas sobre maferiales cerdmicos.,
kntonces la masa metdlica fundide se extiende alrededor del
conductor sobre la superficie de la cerdmica y reduce all{ el
valor del sislamiento requerido en ese punto y sumenta los va-
lores de las capecidades reciprocas de los conductores., Los
alambres de sostén fijos de este modo, se deben unir conducto-
ramente con los cuerpos metdlicos fundidos o con los contactos
de clierre de un recipiente de descarga, esto es, se deben unir
por soldadura ordinarie o antégena o por aprisionamiento. Esto
exige una nueve operacién y uns Fome especial de las paertes

que se han de unir entre sf,




20

29

50

35

40

4

El.prooedimiento a continuecién descrito se refiere & la su~
jecién de conductores de paso de dos partes y a alambres de gos-—
tén sobre cusrpos aisladores dificilmente reblandecibles, espe-
cialmente cerdmicos para recipientes de descargs eléctrica, en
los cuales debe existir une elevads r?sistencia en el aislemien-
to y una pequeila capadidad entre los alambres de sostén del éia-
tema y los cunles se debem unir cqn los cuerpos fusibles que se
han de cerrar herméticamente por el cristal ¢ por las puntaes de
enchui'e, antes o en la misma operacién.

' Segn el invento, para la fijacién rigide de los alambres de
sostén en un cuerpo alslador cerdmico, empleando adecuadamente
la fuente de calor necesaria para fluidificsr el medio de ligazdén,
puede servir este mismo medio empleado para unir los a;ambres ae
sostén con los cuerpos fusibles. uve esta forma al rabricar los
recipientes e shorre una operacién, y, ademds, siendo sencilli-
sima la forme de smbas partes, se logra una conduccibén metélica
de la corriente muy segure., El reunir un alambre de sostén con
wn cuerpo Iusible, por ejemplo, mediante soldadura dura, requiere
una atmésiers exente de oxigeno o un medio desoxidente, mientras
gue el adherir un medio ae ligazdén metdlico a material cerdmico,
¥y, por tanto, el unir un alambre de -sostén a un cuerpo aislador
cerdmico, presupone, como es sapido, la iormecibén ue uu 6xido
metélico, 4hora bien, dcterminadas aleaciones presentan un com-
portamiento en el reblendecimianto o iusidn independiente del
contenido de oxigeno de su contorno y de la velocidad del aumen-
to de temperaturas necesario pars su reblandecimiento. kn ei'ecto,
0 se reblandecen como masa homegdénea y corren en un iflujo homo-
géneo o antes de su reblandecimiento se hinchan en ramiricaciones
Tinamente ramificedas, hasta que al seguir el aumento de tempe-
ratura, no adhiriéndose & los materiales cerdmicos, se apeloto-
nan en bolas bajo una tuerte accidén cohesiva y se liquidan. Pars

adherir estos metales de ligazdn & los cuerpos aisladores cerd-
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micos, la adhesién de los primeros respecto a la cerdmica debe
ger mayor que su cohesién que actda generalmente en atmésiers
pobre en oxigeno. Aprovechando adecuadamente este comportamien~
to en el reblandecimiento de los medios de ligezén en atmésie-
ra desoxidante pobre emn oxigeno o rice en oxigeno, pueden los
alsmbres de sostén unirse con el cuerpo cerdmico aislador en el
wismo punto en gque se unen coun el cuerﬁo metdlico fusible,sin
que para ello se requiera otro segundo medio de ligazén ni sin
gue ge agregue 0tro segundo trozo del mismo material de ligazén.
Antes bien, el mismo medio de ligazén gue antes, bajo la accién
de los medios reductores, ha servid¢ para reunir los alambres
de sostén con los cuerpos iusibles, puede sin mds aprovecharse
también para la unidén rigide de estas partes con el cuerpo cerd-
mico aislauor. Por su parte el proceso de iusibn se realiza'pren
ierentemente en el interior uel material cersmico, por ejemplo
en un agujero, gue impide se escape el medio de ligazdén reblan-
aecido,y, en estado rigido, le comunica una roma previamente
determinada, colocéndose estrechamente alrededor del alambre de
sostén y adhiriéndose en el agujero. Las dimensiones del metal
paera esta iijacidén son de este modo s8lo insignitficantemente
mayores que el didmetro del alambre de sostén. Le resistencis
aisladora y la capacidad de los alambres de sostén entre si,

no se perjudicen. La 1usién se realiza de modo que el alambre
de sostén se reuna primerc al modo de ung soldadura durs en &t
mésrere desoxidente con el cuerpo fusible,y aespuds pars logrer
el esponjamiento del medio de ligazdn en el agujero del cuerpo |
cerdmico se agrega un poco oxigeno. En este estado todavia no

se adhiere al material cerdmico. Si ahora se introduce oxigeno
v se eleva rdpidamente la temperaturs de la fuente de calor,
esto hace que shora el medio de ligazdén se reuns sin formar po-
ros en el agujero previsto en el cuerpo cerdmico y se adhiera

intimemente & sus paredes.
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las tiguras 1 & 5 ilustran en fomsa esquemética las diversas
tases ael proceso, presentanuo

La fTigure 1 la unién del alambre de sostén 1 con el cuerpo
metdlico 2 empleando un desoxidante mediante el medio de ligazén
Je hsta pperacidén puede realizarse iuers o ye en el wismo Cuerpo
cerdmico aislador 4,

la figura 2 ilustra el esponjamiento realizado en el cuerpo
aislador 4 del wedio de ligazdn 5 slrededor del eslambre de sostén
1 por la introduceién de un poco de oxigeno.

La figure 5 ilustra el medio de ligazdn 5> ya reunido en el
agujero del cuerpo 4 y limitado exactamente por el borde de di-
cho agnjero, medio de ligazén que de este modo ya no forms ningu-
na cape conductors sobre le superficie aislante del material ce-
rdmico ni tampoco puede elevar la capacidad reciproce de los con-

ductorwes.,

Plemtlmlt=timis N O T A $3-iimii=ii=t:
Se reivindice como nuevo y de propia invencidn:

1.- Un procedimiento para el sostén 0 iijacién qe alambres
de paso de oorriente en cuerpos aisladofes cerdmicos para reci-
pientes de descarga eldctrica, caracterizado por que el alambre
de sostén se ume por fusidn con el cuerpo aislador cerdmico en
el mismo punto y con auxilio de%%%ggio de ligezén que lo une con
el cuerpo fusible.

2e- Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado por que la fusién se Tealiza escalonadamente y en
atmdsfera desoxidante, pobre o rica de oxigeno.

Je= Un procedimiento seg¥in lo reivindicado en los puntos 1 y
2, caracterizado por gue la unién se realiza en un agujero del
cuerpo alaslador cerdmico.

4.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1

& 5, caracterizado por que el medio de ligazén utilizado para
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unir el alambre con el cuerpo iusible se aplica en tal cantidad

;
A
4
i,
que al reunirse con el cuerpo cerdmico aislador lleme su aguje-

ro totalmente o sblo en parte. )
Ye= Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1

& 4, caracterizado por que el medio de ligazén se compone de une

aleacidén metélica que iunde por encima de 90Ue,

Esta Patente recae sobre "UN PROCEDIMI=NTO PARA EL SOuTui
vEL BISTsMA LE sL&CTRODOS O Paka ¥IJAR LOs5 ALAMBRES DE SOSTEN
EN RECIPIENTES QE UESCARGA BLECTRICA, msPuCliAlMeNTE EN PEYUSTAS
VALVULAS ELECTHONICAS", como queda descrito en le presente Memo-
ria, ocaracterizado en la anterior uwota y representado en el ad-

" junto Dibujo.

Madrid, 27 de Mayo de 1941.

JOSE SANCHO
RA

SRl i
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