EN

ESP ANA

por veinte afios,

‘afavor de COMPAGNIE DES SURCHAUTFEURS.(francess)

con domicilio en FARIS, RUE DE BERRI 29

de naéionalidad FRANCESA.,

por ® PROCEDIMIERTO PARS BL ENSAWBLADO DE TUBOS POR
FURLA CION Db UNA CULATA,CUANDC KL INTERVALO ENTRE
LOS TUBOS ES GRANDE CON HELACION 4 SU DIAMETRO™

de la que es inventor, |

Con la prioridad de la patente alemsns 8 de Febre-

ro de 1939 n2 79,830~
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La invencion se rcfiere a un procedimiento de en-
sanblado por forje y soldadurs de la extremiuad de tu=
bos pars comstituir lo que me llswa uns culata, cuando
el intervalo enire los tubos & unir es grande con rela=-

oiin e su difmetro, comprendiendo este forjsdo por me-

. . . , N .
Gio de une matriz y de up punzon, lg utilizacidn de u-

. : . 7 - - . a
- na pieze de union ingertsds enire los tubos y calenta-

de 8l wiswo tiemvo que ellos, cciendo, los labios de
los tubes endidos levantudos por ¢l punzen, soldados
a los bordes de dichs pieza de unidm.

Ya.ge b propue.io en an pracudimiéuto anterior,
wtilizer cowo picis de unidn un %rozo de palesiro, cur-
vedo en Lfomwe de tecus y ue euté proviete de uwna Lrve
lonsecidn pera unirls ¢ los exirewos 4¢ los tubos, y
pars wantener ec.les bres pervcyg en sug posiciones re-
ciprocas durante el caleniudo y en lss wenipulecicnes
pusveriores., Lag srolongsciones ge fijsn a los tubos
por meuio de un disfositi§q de graps y encuentra alo~
jamwlcnio en un vacio corcesponuiente de lo watriz.

Cusndo la culate esté terminds, se debe sepsrsr la pro-

.’
lon;veion.

twte procedimiento rernlia uuy poco practico, A=
deweés precenss el inconveniezute de que no puede ser-
vir peve febricer uwoa culats perfectu. Lu psrte ¢ (lom
wi Ce o bejedille o tubo provisicnte curvsdan toma ys el
luger en el cual eg a@prefucs contra la horquilla del
punzoy Lo weteris de los tubeus pare formar lg unidn
de las dos remas de le culeta. Resultzdo de ello es
que se da asi ccesion e la formacidn de pliegues , en

este lugar de la culete ya particulermente sqnsible.
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En eztos pliegues se producen, wuy facilmente, deonas
perneables de tal manera que las culatas se hacen ra-
pidamente inutilizsables,

bstog inconvenienteg ge eviten graciss a esta in=-
vencion. Lsts consiste en fijur por soluacurs entre las
extrouivcdes de los tunos de unu y oira narte de su pla-
no wedisno couwun, simples bandas de palastre yue tienen
casi lu lomgituu de lu culute a febricur. bu tel proce-
aiulento ew wuy sencillo, porgue no ha, lugar @ prender
g una curveturs preliuincy oo low siesus ae waidn y ls
fiiicidn de sinyley bendus Ge palasiro puede cjccutsr-
se uuy Téeilmente. Por el tretaniento de lu mstriz de
lug exvreuidoder de low tub oo prepariuos de ewla aancra,
g0 ha cnconbviuc yue ve obuénly un producho gue no teunia
que ger zomebiuc @ un tratunicnto ultorior v {ub presen-

. . . . o
T A T PR DU i IR
SUDd RDG Conior.uCLol LITEProsuLil U

L

o

¢ Sy
reoron de J%a-

tirz de log tubos. Lae bundug de pulssire no csigo uui-
aeg lo woe ¢ lu obew por sus exircalcedes interny, en

la Gonu sn (ue co resliza en lo watriz la region de -
junture, de tel wencras quc no ge produce en clls nin-
qun plicgue en el wowento ce la inbroduccion del punzom,

Sobre los dibujos adjuntos se ha represcuntado, a
titulo de cjeaplo, la cjecucidn del proceuimiento ue
forja en lu wairiz, cusndy las extremidedes de los tu-
bos extan preparsucs de geueruo con la invencién;

Ls figura 1, represente en Lluanvy la wited infe-
rior ue lg matriz en donmue estun alojecos los tubog,
estando yu el punsin introcuciuo en lu matriz;

Lew fdge, ©y 3, son corteg e la walriz cerrsda .

siguiendo respectivauente las liness II-IT y ITI-III
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é¢c lu figure 1.
’ . L. e . . A . ;
Le tig, 4 es wdeloje o Lle figzura 1 habicnGo eupu-
j8do el punzon was adelanie.

La fig 5, es un corte segian VV de la fig 4, .

Le fi+ 5 e anllors v lo figurs 1 J 4, con el pun-
500 eu ol Finsl de le carcers de su trdbajo;

ke figars 7 oo oan coste gedn VILLVIL ae Lo iig 8.
1, estan provistvae de lu waneru corrienve e GOs runuras
wendlcilindricas wepareusns, por un pucnte < 5 uewiinsdes
g recibir los tubos 3 que se van a reunir. bl puente 2
e extiecnde sclsuenie sobre wuns parve de ls longituu e
la wateiz; ve tel wwoere que Loy rasures semicilindricas
Se reungn eu un vaciado ,us 8NCRO €l cl que s¢ forward
le culetn al tiewpo del forjudo. Los uos tubos 3 con
cuyas extreaideues se aebe formsr la culata se mauntie-
nen @ La digvancis reclproce de la wewncras conocida pof
medio we up uispositivo de tunsiém, corregpondiende es=-
tu distencia sl invervalo uescauo uora las reaase uc la
culsta, ¥e fijen en seguide enlre leg extremidades de
los tubos dos benues de paleuctro 4. lares fijer estus
beouse 4 bestan slpunce puntos ue soluadurs, powgue eg
suficicute solo wue les bandas en su posicion dursute

la ueripulucion de los tubos, principszluente durante

4]

u entrade en el horno, en donde deben ser puntos a la

N . : .
temneratura de forje y durante le colocacion en la wa-
triz de les extremidades ue los tubos puestos a8l rojos
Lab bundus de palastro 4, tienen proximaweunte la longi-

tud ue le culvia Lue se v @ fomaar, €8 Geclr Que vad

aeode el borue wnlerior externo ue Los tub.s hasta Lla
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wencidad del punto en el que se va a'producir le horgui~-
11z de le culsts. La extrewidad de lag bandas 4 que so
dirige hacia el interior es con preferencias en forus de
punia,

Ll punzén 5 ae lg waquins we forjar, estrs con sus
dos raasas G en las extremiuszdes ue los tubos 3. Cuendo
se empuja was z1ls de la posicidn reprepentada en log
fig'l, ¢y de pared de lae dos e: coremicodes de 103 tubos
se slenda (fig 4 y 5) siguiendo los costaucs internos
gque evtan enfrente y finsluwensve we rouwpe ve tul wencry
que se [rouucen ¢u cstw tuvo uog lablow (ue con eupuja-
wos aszcis ¢l exberior ev el mowento de la pevebracion ul-
werior del punzdn. kp el wouwcnbo de egve wovimiento, los
dos lsbiog 7 se upoysan contre las vanuuc de pelagtro 4
y se sueldan o Forjen con c¢llos ue wgnera nue Srman une
pared de unz sola pleza (fig 6 y 7) De este manera se
exta ssegurade de que, aun en el cuso de una gran dis-
teneily entre luc dos resss de ls culate, se obtienen en
leg dos caras plunys ue le culeta une pured ilmperweable
de espesor y woliccz suficienve.

i 0 T 4

ve reivinoican couo propios y nmuevos, pare GUC mesn
objeso e puvence ue invencidn en Lspatie por veinte afios,
invocenuo la prioriuzd ce la pateante golicitauvu en Ale-
mania en s e Febrero de 128 bejo el nd 79,830, los
puntos siguicates

12, -Proccuiunicnto purs el ensemblauo de tubos por
'formalon de ung culsts, uuando el intervalo enire los
tubos es grande eu relsciin a su diZmetro, teniendo lu-

gar e.le ensambludo por forja con ayuda de une watriz




.y

y de un punzon, y haciendo uso de una piza de union in-
sertada entre las extremidades de los tubos y calentada‘
‘simultaneamente con ellos, y siendo empujados los lebios

de los tubos hendldos por el punzon ¥ soldendose estos

5 - lebios a: la pieza de unidm, ceracterlzado eSpeclalmente
' porque se dispomen, simples bandas de palastro, emtre

'_§ﬂ§ B las extremldades -4 los tubos 2 ambos lades de su ple~

no dediane com ’Ly tenlendo estas bandes aproxxmadamen-'

] 10B0S §3. GRAIDE GON RELACZG 4 SU DIAMETRO"
iTodo conforme se describe en 1s memoria que ante-
¢ 18- ‘cede se representa como ejemplo de eJecuclon el plano

unido @ ella y se reivindica en 8u no ta.

Esta memoria coumste de seis hojas foliadas ¥y meca-

nografiedas por ung sols cara.

o de 1941,
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