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MALA 7 ZFROJUCCION
PO DLFECTO DEL ORIGINAL

Ds WILHED'y, MIORINI, sdbéito elemén, Imgeniers, resideate
en Viens J, Calle Ademsg 17, solicits una patente de inven-
eidn por 20 afios pars .spafie y cus Coloaiss por " UK FHKFEC-
CION N TWNG VN AARATOS WULLICORIZTAS BSFRCIAMERTE LOS DB
U0 E¥ OFICINAS® Clagse 52 Grupo £9,-

-0 0= -

Bl presente ianvento, as rafiers s los aperatos adlticopie-
tee que trabsjen con an ciisd que prrmite en ciertos pnital
8l poso de tinti ¥ qve descanua en uc aoporte de um astexiel
gue practicemente no sea obeorvente (generalmente se euplea
up tejido de gass de a:da).~ ¥n eutns aparstos le tints seee-
sarie pars ls obtencidn de lss coples, ¢s cond.cida al por~
tasclisds, de nsnera que ls tiﬁta ae e2loos en ls circuaferen-
¢le exterlor de an tuywbor por eneimy del cual pase durante
el tredajeo el portmoiisde.-

£l dnvento protende srear un apers’o multicopiste en el
cuzl el entintaudo ez ocomphtewentie suto: dtieo con lo cual ae
evite un entintudo posterior, que inoluse sn los eparetos
w's perfeceionndos y mds divulgsdos se nace necessrioc de vez
en cugndde~ Un sparato que ewusple con estoe reguislitos pre~
sente naturslsente uns wsjors considerable en cozperseidn
son lo y» 09n00ido en 8l reuo.-

Adn en lss a’yminss sulticopistes de gran celided y de
las m'e introducidas en el zersado gon antlatado aufgﬁético.
es negesario gue el antintado del Gtil se controle s lo we-

ase de ves ef cuwndo, ya que el entinteds sutowdtico, eu el
mejor de los omsos, «std oconetitulde solaments por ls entrew

g8 eontinua de cierts cantided d:texminsds y bestsnte exigos
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de tinta que debs ser regulada segin ¢l gasto de tints del olisé.

La cantidad de dicho consumo es distinta segin la clase de mé-
quine y las dimensiones del clisé.~ Se he comprobade, que no se
phede renunciar e una graduscidm o regulacién de la entregs ds tin
te y solamente se han buscado medios pare que la cantiﬁsd se adap
te 10 més posible al gesto necesarie de ceda modelo y de simpli-
ficar los m:dios suxilisres psrs dichss wdquinas o aparatos.-

Es précticamente imposible, la reg:l.cién exacta de la esnti-
dzd de tinte a entregsr, ya gue por lo contrario se suminiatre-
ré stem:re o algo nds 0 alzo menos.- Bste hecho llegard sformsr
dospuds de una ssrie de copias, un entintado demasisde fuerte, o
demnsisdo débil, lo que serd preciso corregir.~ Pero este correo-
cidn sera iguelmente diffcil e incomplets y solemente aproximada.
Ardemds, el consumo de un cliaé'no .0dré calcularse de antemano,

y vor lo tanto en la reg lscidn de la entrega de tinta en canti-
ded solame:rte aproximada, se pierde tiempo y materisl.-

81 se tratas de la reproducoifn de originales de veriss pégl-
na®, que precisan la utiliracidn de verios c¢lisés, entonces los
defectos yntes descritos son nds dificiles de evitar, puesto que
en dicho cseo lawm péginas podrén estar entintadas en proporcioce
nes desizusles entre s{.- Tambi-n se presentan ¢lisés en los cha-
les el texto y por lo tanto el smasto de tinta en el anscho de la
hoja, no estén repsrtidos por iguali~ En semejsnte caso, se pre-
sentardn desigoaldadea 2’'n en le misms hoja.- Naturalmente, se
conocen m»dios auxiliares gue permiten entintsr solemente una
parte o partes del ancho de un clisé, siendo factible el entin-
tedo posterior asin parser el aparato, poro com diches medios au-
xilisres no se shorra el trabajo de examinar la uniformided del
entintado de vez en cuzido y de corregir en czse dado la distri-
bucidn de le tinta.-

Todos los @ispositivos autordtices, que se conocen hasta la
fecha, son no tan sole mny complicsdes, eine tembién bastsnte

Carog.=
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Por la nlame consiraceldn de dicohos dispositives &8 compren~
de que el entlatedo defectuoso se yuede gor-egir solemente dep—
ruée de huberlo estsbl:eido y como que extos defectos no se dew-
cubrun enseguide, results gue inevitsblemesie se ha reproduacide
ans seris de coples poco ¢ Jemseisde entintedans, dependiends lo -
cantidad de 9o5pi:.s despedicisdes sclamente de le habilided del
mgaipulsdor del sparstoe-

L inveato avitard setos ingonvenientes com n.diog seacillon
preswntando un aparsio que inde.endieqte del ndmurs de ocopise
eologndss en fl, scdisnte un ¢olo clisd ¢un cuamlguler repsrti-
cvifn de la tinte en todo aw eneho, reproduce copiass perfectomen
te bi-n uobintudss, con un $rabs.o sutomfticos de eatintado,~ie-
discie el inveato, serd fsctiile nwesr trabsjsr ls adiuions ain
vigileneia slguna, ses oual sea, cdea ye 8@ Lo dlcho, al alaere
d® nojsa dispuvestes pals reprodutiionsd,~

¥l perfecoionsmlcnto, segdn 8l inv:isto, congiste ssencislien
te en ¢l necnd de yus vl soporte 3el j;orts clisés no 28 practi-
aémontc sbsorbents.~ (0¥ ejemplo, uny de los Lamborss sobre los
cuales ypose sl yortaclisis, eutd provisto de uaw caps de tints
de un eapesor siempre igual o invsrieble, .o ve pon9e 9n contae
to direaty von el uorts olisdm sntes de efectusr lze Copias §y
sntos de empexer el siguleuls procese de entintadc, se le A
gl miwmp ve.or de tinim eomo sl urincipio lo tenia,~ Este ve~
lox .niuisl se reguls de wunag ves pnies de que ol sperato, wal~
58 4@l lugar de uu c.omiruceidn.~ im exsos esp-oclsuled we podrd
prevesr tambien uns regulueidn ineterior o un ajuste eapesuial
pero este necho ny tiens neds gque ver cop Los apsretoes ye co-
noeldos, cowno wis adelan.e se vxplicerd.-

rdexde, @8 0a goaprobodo 1o sigu :nte: &1 e splics l'un
tembor auna cepe de binta de un eapcsor nfdico y se kb .ce pessr
sobre 61 un telidy de grase no sbeorbente, cunsarva:do sieepre
este sismo espeeor es Jdecir en ¢aso do nseseided oomgletando
ls caps de tinte, entosces ae verd que ol tejido, des,ués de

1legar 8 cierte limite de seturseidn, ye no seeptes tints,- 31
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se gumenta el espesor de esta capa, entonces se sumenta tasbhien
el gredo de seturacifn de la capa.quo pceptas ls tela, 0 tejido.-
Con esta observaci’n se explica an perte, porque loa apsretos
actuasles aunque empleando un souorte no absorbente llegan a un
entintado demasiado grande o dem~siado pequetio.de otra parte,

se comprende lgnalmente gque el mantenimiento de un gredse determi-
nedo de entinbtado del soporte, es de importancls decisiva, pare
que las coplas obteunidas sesn de un entintado correcto.-

Parg el mantenimlento del grado de tints adeeusde eolamente
podrd efectusrse, regulando las tinta necesaria antes de produecir
las copias, pudiendo ser dlepuesta directamsnte sobre el sopor-
te, 0 bien disponiendola en sl tambor y llevindola al contacto.
con el portacliséa y efectusndo la compensacifn de lw ¢ape para
que tenza su velor inicial, antes de smpezar el trabaje de las
coplas sigaientes.- '

rreferentemente, se hard ssto de modo, que la caps de tinta
88 coloca en an tembdr, que e hslla en gontacto con el .ortaoli-
ség antes de zmpezar ceda rrocesc de entintede, guitande después
de terminsdo el procsso la capam de tinte sobrante.~ Antes de em-
pezar =1 trabajo :lz iente se renuneve la caps.— Con este modo de
proceder ze consizue hacer imposible el aumento de la osps de fin
ta, or sl cxceso de la capa utiliznda gnteriormenie, © blen gue
se evite que falte tinte para el trabajo a ejecutar.~ Por lo ten-
t0 se obtiene de este modo copizs blen entintedss y todas unifor-
mes en su impresidn.- Si se trate de un olisé que precisa en su
ancho un gasto desigual de %intas, no podrd este hecno impedir
ls reproduccidn de copias comgletamente uniformes ya que los pun-
tos de mayor gasto se hellan provistos de tinte ﬁufieiento, i~

gual eomo los de menor gasto, sntes de tirar lse ceplies, lo que

.equivale a gue no se puede lieger, tampoco en este QEEBOy A une

gaturacidn en el mayor o menor gasto de tinta.-

8¢ podrd docir tambl un que la esencia del invento conslste en la

restitucid. o formacibén de nueva caps de tints, gque debe llegar
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en gontacto con el vorta olisés, o bien en la restitucidm con-
tinga de ls tinta scumulada en el moportve.- i el gastu de tinta
que se neceslite psra una copla, es muy exiguo, entunmc s hay'quc
8gregsr Muy pooo, 1o que equivale a quiter csi toda la cantidad
de tinta dispuesta en el soporte antes de que prineipis el nue-
vo entintado, colocendo después la caps aueva en su lugar.- De-
este modo no se puede llegar nunca e wn tefiidodemseledo fuertes,
puesto que el gredo de saturascidén del soporte es, por deoirlo
aef, con refe: encia a una capa de espezsor determinsdo, practice-
mente invaprisble y el cspesor de la osps siempre el mismo.-

Teg cscilzseiones en el espessr de la caps que se puede imagi-
nsr teoricsmente, no Se pr -sentan en la prioticae, legﬁn las ex-
perienciss han demostrado olaramente,-

84 se nsbla en la ex:licscidn anterior de soportes no sbsor-
bentes o gque practicgmente Lo absorben, se qulere¢ presentsr un
contraste con lse cintee de entinter fobricedas de tejidos tupi-
dos y eryleadas en sperstos de un solo fambor, euyo grgdo de sa-
turscidn es tsn alte que -u utiliz:zeiln parece exclufda de la
idem del invento, porquse est 2 cintag se empspan tento per el
gonteoto ennshente con ung ceaps 8e tinte, que se debe llegar a
uns superssturacidén del clisé.~ Si se examina el asuntc teori-
canente, entonces debe confesarse gue un tejido dc\g&aﬂ de seda
e8, n sta clerto punto, ‘mcbisn capaeg de ébsorcién, qungue en
comparacidn con ledemds en un grado mimimo.-

Déhese finnlmente tamblen ohgarver gue no 28 absolutements
necesario efectusyr el entintedo sntes de empezar la tirede de
coplad.~ 51 clisé resnwectivamente su soporte que tilmilcontacto
con 41, comservgn nna o.ntided bastante grande de tinta para pode:
sfactuar la tiRada de 2lgunss cepilas sin mediricseibn alguna en
el entintado.~ Perc lo essenclal es el hsoho de que oi grauo de
seturacidén del aoporte quede practicamente siempre invariable,
esto es, que una edicidn de sobrasntes de tinta o falte de tin-

ta son sompletamente imposibles.-~
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¥n los dibujos estrictamente elquométiooawruc hen mostrado
algunos dispositivos de entintar segin ol invents y que trabajam
utilizando el nuevo perfecciona ienlo.-

La forma de ejecucién de los aparatos depende naturalmente
de la maners de trabajar y segin se complete el contenide de
tinta del soporte antes del entintedo hssta su valor sorrecto,
o 81 sl ser coloosda la tinta en el tambor, se retira la caps
de tinte sompletsmente, desvués écl entintwdo cel soportm, pa~
ra colocarls de nuevo sntes de empezar el trabvajo siguiente de
entintar lss copias.-

“n los dibujos 2djuntos que constituyen parte integrante de
la memoria, rerresents la Figure 1 un ejemple p.ra la primers
forma de resslver el proccdimiento cuyos ejemplo se emples en ug
aperato multicopista de dos tambores,~

En dichns dibuios sont -l- el tambor saperior, -2- el tambor
inferior, -3~ el soporte no absorbente, =4~ el cilindro de pre-
8i8n qus prensa la hnja a imprimir =%« conldre el tambo¥ infe~
rior ~2-,-6- e8 uns cuba o depbésite detinia, del eual la tinta A
es conducida medisnte un par de ¢ilindrog =73=,-<8~, a la eirocun-
ferencls exterior del 4ambor ~le- que puede considerarse Como un
refuerzo del soporte -%-.- La determinnoiln del cepesor de la
capa de tinta se efectia por un cilindro «9- que es ratenido
por un sistemg rigido de apoyo =lQ=,-1ll-, -12« a distencis idén
tica @ invariable del taumbor ~l=,~ Le ventajs de esta ejecusidén
desc.nsa en su seneilles; segdn sea la distencia del tembor ~l-
en lg cuwl el oilindro -9~ estd d;apmesto, ge forma una caps
més gruesa o més delgada sobre el tambor ~l-.~ Uns parte de la
tinta noe utilizida pasa medisnte ol taubor -le delante del ¢i-
1indro -9~ estancéndose alll en proporcidn a la centidad de tin
ta goetedm.~ Por el par de pilindros «Te,-i- y por loa eilindrm
-9— y ~le podré psssr solamente aquella cantidad de tinta que

efectuurd precissmente el entintedo correcto del soporte.~
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El impresor de dos temborss (ségdn Figla@),?tag&&en una

capa de¢ tinta antes de entinter las hojeas, retirands posterior-
mente la cantided parolal de tinta gue queds en la cireunferencias
de uno de los tabores y formando nueva capa subsiguiente,- El tam-
bor superior e inferior estén unidos tambien en este ejemplo, por
el nortaclicés -3-,- e entrega de tinta desde el depdsito ~6e
se efectla por medio de un cilindro solector ~15-; =16« es un oi=-
liniro de distribucién, =17~ es una ruscadora, ls cusl después
del entintadn, guite por completo la capa restante que he queds-
do an el tambor —l-.-

Para consegulr una instalscidén :ue ahorre fuerza, es ventajo-
80 montar el oilindro coleetor -15-, de mansra que ejerza una li-
gera presifn sobre el taubor ~le, uvudiendo fabricarse dighe ecilime
dro preferentemente de unm subetancie polimerizada e impenetra~
ble por el sceite, como lo es por ejemplo el caucho gintéd¥iso imw
penetrable por el 2c0eite.- Fn eate cano es prereriblo hager gi-
rar 2l cilindro «15%- en el xis o aentlido, 1o que equivale & ob~
tener un movimiento de rotacidn en Aireceidn opuests a la ¢avi-
dad.~ Segin sea el movimiento mds rdpido o més lento del oilin-
dro coleotor (refiriendornos a la misma velocldad oircunferenolal
del ~-l-) la caps de tints colocads an -l- serd nis gruesa 0 mga
delgada, guisre decir que se conzeguirdn cogias més 0 MENoOs 8n-
tintadas.~ La impulsisdn del oilfadro conlector ~15- se efesctia por
ruedas dentadas -18- (en el ejemplo mostrado em el dibujo) y ai
se desea obtener medios »ara la regulzcidn del entintaedo, enton~
ces ze proveerén diaposiﬁivds gque peruiten efectugr une modifica-
cidn de la relscifn de ls transmisidn entre el tamboxr =i« y el
cilindro coleotor -15-.- Dichos medios podrén ser conetituildos
por ejemplo, por engranajes conocidos en sf{ y de una construceidn
més sencillo.=

Les ventajas de estag formae de cmﬁstruc@ién congisten ante

todo en la regularidad del entintado.- Hay que llemar la atenolién
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220 . mobre el hecho de que no se trate de una regulacidén comocids, ys
que el entintsde una vez regulado, produeird 099119'ontintadas
deniguinente, puesto gue es imposible una adicién de tintas sobran-
te 6 bien una falis de tinta.=-

Es tamblen ventajoso coiocsr el rascador -17- segin #e ha mos-

225 tredo en el dibujo, en direcceién e-ntraria a la del tambor, pues-—
to que ussf se couserva con poca fuerge un arrastre perfecto de la
cape de tinta,~

sk le forma de cons.ruceidn, segla Flgur:s 3'y 4, se deja al=-
g0 de tinte en el tumbor -i~ aumentundose el espesor de la capa
‘ 230 de tinta dende su vslor inicial.~ Con eate fin, se hace llega®
tinte modiante el cilindro oolector =20~ desde un depdsite de tin-
ta -6~ al tambor ~l- y dicha cantidad serd wds que suficiente.-
De esta caps de tinta, s¢ guita lo superfiuo mediante un rasscador
-21l« h-8ta Llegar a la cantidad =2xacts que se¢ necesits para el en-
235 tintado dgl soporte no absorbente -3-.~ Parsconseguir eate objeto,
) ge hs provisteo unzs ranures en la éuperticio déi t;hsor;;vnita dis~-

,éﬂ§¥ﬂ§s posicidn se yuede ver percialuente en la figura ~4- en escals ampli

AN !:l
i

ficada.~ En diche FTigura son ~l- una parte del tambor superior,
-21~ @l rascador.- [a supsrficie del tambor ests provista da renu-
240 res ~>2=,~ La di. taacia y proiundidud de dichss ranures @e han ele~
gido de tal i ners que la cant dad de tinta necesaria psra un en-
tintade perfecto y correcto del soporte, quede en las ranuras de
donde son tomsdas medi.nte el soporte por adhesidn.- Ya que se tra-
ta tambien en este ejemplo de un suporte no abuorbents, la adhegidn
245 1ndiéada se prepenta solsmente en uns medida suficlente, si se tra-
ta como 88 coatumbrs de utilizar, tintas pusto.as o & lo mencs vis-
U888 .~ _
%n lugsr de coastruir un tamnbor ranurado, se podrd ejecuter
tanbien 1is0, constrayendo una pieza rascadora con segmentos,~ Si
2%0 ge utiliza wo cilinsre ranvrado, entonces se consigne cierts ven~
taje con la disposicidn de las ranurss en forma helicoidal, sobre

lg e¢ircunferencia del tambor, a el fin de congeguir un transporte
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sutondtico, de clertas mpuresss que pusden preacntnpai en la
tinta, heoia el borde o cirounfercncia del tambor.-

TLa Pigura =5~ muestra un ejemplo de ejecucidén de un aparsto
impresor de dos o més tambores, qus sstd comprendido iguslmen=
te en el invento.- '

®n dicha construccidn se reduce 1a capa de tinta d.positada -
por un psr de cilindros -25- a cierto espcsor y se del: spinnonn
te uns capa asdecuads @ la medida indicsda sxsctamente, de tal
manera que la capa restante de tinte sea suficiente contaudo
cun une dieposicidn especisl del asperato para eseguray un en=-
tintedo verfecto y correcto del soporte no absorbente «j-.-

Bos cilindros suxilinres =26~ cwtéin en contacto loco con la
circunferencia del tambor -l- siendo arrestrados por friceibn.-

De esta moners se reduce la cspa dispuesta en sl tambor -l-
gsiendo retirands cada ves de los oilindros suxilisres por medio
de lss ragcadoras —27w.-

Beta disposicidn permite contsndo oum una sjecuelidn corres-
pondiente, una regularizscién muy amplies del eantintado.- Segén
¢b ndmero de oilindros muxlliares gue se ponea en oontscio con
el tambor -l-, o blen, lo que d4 el mismo resuliado, que se
raspen 1 ¢ 2 o ¥ eilindros auxiliares, se reduce la cidpa pues-—
ta nor el juecgo de oilindcos -2%- a s mitad, un cusrte 0 un pe-
tavo de su espesor inicelal.~ Otros medios reguladores se pueden
obtener si se cuenta con dispositives que permitan modificar la
velocidsd de los cilindros guxiliares.-

En une maltiplicseidn correspondieute de los pedios de regu-
lzmidn, bgja ciertss circunstunciss, se podrd renunciasr eomple-
tamente 2 la aplic.cidén de uns c.pe de deteruinedo eepesor, me-
diante los ¢ilindros =25=,-

En el ejemrlo de ejecucibén segin figura ~6- el dispositive
de entinter no sctls sobre ls circunferencise de un tambor ~l-,

#ino inmedistamente sobre el porta clisés ~3-,- A dicho fin se
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285 | ng.provisto un par de ¢ilindros -30-31l-, gque toman la tinte de
un deposito -6-, los cuules bajo uns compresidn correspondiente
entre sambos, o por proveer los m:iilos anbteriormente deseoritos,
producen en el e¢ilindro -~31- un capa de tinta de oclerto espesor
que es cogldo después por el portaclisés.— In diche caso el oi-

290 lindro ~31l- podrd servir iguslmente ccmo apoyo del portaclisés,~
¥o es ebsolubamente necesrio, como ya se hs dicho snteriormen-
te, restituir antes de csda entintado 2l esprsor de la capa de
tinta qne estd en contacto con el soporte, ni renov.rla cada ves
aino que ue jodrd efectu r tamblen en forma inlermitente 6 sea
- 295 despuds de imprinmir algunss tirasdse de coples.~ Con eate objeto
el éepésito de tirte -6-, pagdn se vé en Pigura 6, esté soporta-
do oscilutorisrente, medlsute un: palencs ~33~ oscilando alre-
codor de =34-, Tw excéditrles -39=- que estd colocsda en el arbol
-3T= girg por medio ¢z uns tregnsaisifn -36- cntre -38- y —59—

300 levantz-do el depbulto -6~ y con é. el cilindro -31- del sopor-

te =3=, lo que proé ce que el entint»do del Jltims se efectde

N%MWn forms intermitente.-

TLa impalsidn de los ciliadros =30~y «3le se¢ efestda por me-
dioe de tr.nsmisidn —36—;—40—,-41—.~ Segin otrs forma de ejeou-
308 ¢ifn se msntlene el ellfndre -3~ en contaseto continuo o0'n el

soporte «3~ y la capa de tinta que pzea del soporte al tambor
«]=, podrd ser guitada comiletamente por una rascadoras, ¢omo en
el 2ago de Pigura 2.- Tero correapondiendo a fsts retirade de
tinta, deberd int oducirse n’s tinta por =30-3le.-

310 Hay qu? ovservar finsluente, ue la razulscidédn del grado de
antint do yodrs ser consezuids por avmento o disminucidn de la
profindid»d de sumarsidn del silindro porto~tintes (1%, en fi-
gnra 7) dentro iel 1fguido, hrciendo subir o bajor el depésitoe
de tinta en rels.idn oon éete cilindro.- Te ssta obeervacidn se

315 desprende que psra ls obtencidn de un entintsdo iguasl y uniforme

ge necestia la conservecifn de une altura constante del nivel
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REIVINDIGCAGIONSES

1%9.« UN PIRFECOIONAMIERTO BN APARATOS WULTICOPISTAS &8PECIALMEN-
T8 LOS DE USO EN OFICINAS® caracterizado poxr el hecho de que tra-

bajsndo con un cilsé zue prrmite a intervalos el paso de tintay

te, que conslste en un tejido Jfe gysa de geda, el cual se tille oo
el fin de consegulir lss copley deseades, el portaclisés o su apoy
son provistos de uns cepa de tinta de un espesor sienpre ¢onstan-
te y que 8l entiontzr el espoyo del soporte, son pusstos en contao~
to directo con el portaclisée sntes de siectu:r ls sonfecgidn de
la tireds y que se regulas después ¢l grado de saturacién del por-
taclisés antes de repetir la confeceidn de coyias necicndolo Lle-
gar @ su valor incisl de .sturacidn,-

29,. U¥ FERFPECOIONAMIZIIC &N 4P4aT08 JULRICU-ISTAS oSPECLALMENTE
LOS DY 30 &N OPICINAE" ¢ racterizudo por el hecho de que el oli-
8é, segin reivindicscidén ~l~, provisto de un tejido prscticamente
no absorbente, gira grrastrado gor dus o nds tsmbores y que el su
ministro de tinta se efectla yor un tambor o oilindro que esté en
eontacto con el tejido, untes de z:ip:izar cadu proceso de entinta-
do, retirindose el sobraite después de terminada la tirada.-

380~ 0 SRFECOIOWARILSHTO N ArA.&008 WULYICUPISTAS S5PsCLALMENTE
TO3 Di USC =% OPICINAS" segén reivindicac.dn 1, caraeterizado por
el hscehno de que tanto el suplemento de la oampa de tinta, como la
retirada de las cantidades sobrantes de tinta, se efectlsn por un
86lo cilindro dtspuesto s distancia f£ija del tamber.-—

42,—- UX U@RPECCIONA:LNTO ER APARATOY .ULPIJ . PISTAS HSEHCIALMENTE
LOS DE USC &M OFICINAS® segin revindicacilm 1, carseterizado por
el hecho de que pers le reduccidn de la capa de‘tintu, se ha pro-
visto en el tembor, gue forma el apoyo del portaclisés, una pieza
rascadora, o gque lz supzrficle del taubor que trabaja oonjuntanent

con la rascadors se ha formedo de tal mic, gue en el punio de eon-
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_taeto de ls rascadars oon la superfiocie del itambor se praeticmm

gbertures de puso on el teambor para la admisidn de uns capa de tin-
ta de reducido espesor.-

52, UN FERFRCCTONANMINTTO EN AFIRATOS MULTICOPISTAS HSPECIATMENTE
108 DE USO E¥ OFICINAS" segin reivivdicecibn -4-, caracterizado per
el heoho de que 1: ggperficie del tabor presenta ranuresgue se oX-
tienden en forma helicoldal por tods su cireunferencia.-

62~ UT FORPECCICWAMIENTO N AF:R TOS NULLIC FUSTAS E5P:CLALVENTE
Lo° A UZ0 BY OFRICINAS" segln reivindicacidn -1-, ceructerizade por
el hocho de que gora la regulocidn de le capa de tints se han pro-
visto ciliudros suxiliares, jue trabsjsn conjuntamente con el tame
bor gue gulere provserse de une ¢s:wv Je Tinta Jel;sda, de¢ tel mane~
re gus Las perte de lg capy e tinta depositade en otro pinto pa-
s¢ 8 1lp circuanferenclis de los cilindroe guxilisres, de donde ss re-
tirade por la viszs rescsdorg.-

Teow UN  EPECCIOVAMITITC SN APARATOS BULTICBBISTAS ESP4CITALMBETE

T LOS DB USO TN DPICINASY segin reivindiceseién =6-, carscterizade por

el hecho de jue con €l fin de mo@ificar el espcsor de la capas de
tinta, e han provisto 2:dios que comunicen s los ciliniros euxi-
lisres un novinlento relstivoe respecto a ls circunisrencis del
tanbor -

82, TW PIRFECOIOWAMITNTO BN ARPARATO8 WITLPICBPISTAS BSFRECIALMENTE
O3 DR GL0 TF ORICINAS" sezin reivindiowsciones 6 y 7, carsoteriza-
do por sl hncho de que s nan provists medios que peraiten poner
loe cilindros auxllisres fuers de contecto con el tembor.-

98, v U FRICION: (TINT0 W ATARAOS WULTICOS,ISTAS HSE CIATMEWTE
L0 DE TIC BN OPICIVAS® segun relvindicscién -2~ caracterizado por
el hecho de gue csra ls prodmecibn de la capa de tints én un tam-

bor se ha provist- an cilindro que giras en el miecmg sentide gue el

tanbor correspondiente.-

10 ~UN FEIRFECCIONAMIUNTO EN APARATOS WULTICQFISTAS ESPSCIALMENTE
LOS DB USO BY OFICINASY segin reivindicscidn -9-, caracterizado
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por el hicho de gue el cilindro que deposita la caps de tigfo,
trabsjs conjuntamente con mzdios de trunsmisifn, que prrultenk
podificszcibn ds la velocidad rotatoris de dicho c¢illndro, res-
pecto sl tambor.- .

112~ UN LFERFPE CIONAGIENTO uN FARALOE MULRICOILSTAS «SFECIALMM
TE LG DT US0 ER OFICINAS" seyln veivindicsci nes 4-10, carae=

terizado vor el hecho de que los m-dlos auxilisres que preduce

. la capa delgsda tradajan direclemente junto con «l cortacliséa

122, UM PERPECCICHAKIENDO =N P#RATGS <ULIICOBISTAS n8PsCIALMBR
T8 LOS D¢ US0 U8 ORICINA." segfn reivindiesoiones %-1l1l, carac-
terizsdo por el hecho de que 1los medios asuxilisres gue facili-
ten la capz Celgads de tinta son dispuestos de tal manars que
efectian le entrega de tints en forma intermiteate y peribdica
después de la terminscifn de algunas tiradas.-
132, @ UN TIRPECSIONA CLINTO UN AP RALOS oULRLC0SISTAS 28PuCLAL-
HENTE LOT DE USD BY OFICIANSY sesGn reivindicscionss 3-12, ca=
racterlzado por el hecho de que la altura del nivel de la tinta
en =. interior del depdsito en sl cual se sumerge el cilindre
eolector, ss variable.-
142,- UN FSRPECCIONAMTT TO W APAR.TOS “ULTICCOrISTAS S8PECIAL-
WINTE LOS DE U30 EN FICINAS" Tal como se ha descrito y demoe~
trado en los dibujos 23 juntos.-
Consta de rece hojms, folladae y mecanografiadas por una

sole cara.-

Barcelone 28 de Abril de 1941,-

P.i, de D, Wihelm v. MICRIRI

Juan B. Renter Ridaura
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