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MALA r EPKOOUCCiON 

POÑ OLft'CTO DEL ORiQlNAL 8A

B. M M M P v .  aiOHISI. aÓbdito alamón, I^ani.ra, r.sidaata 
on Viena 3, Calla Adamag 17, aolioita una patanta da inven­
ción par 20 aüos pava apaña y m a  Celoaiaa por " W  F'aMFM- 
CiON^!I ¡UTO KWiVARA'IOS ^ULliCúPlSÍAS 'MP80IAWSKÍS LOS B* 
USO EN OFICINAS" Claac 52 drupo 6a.-

E1 presenta lavante, aa refiera a ioa aparatas multicopia- 
taa que trabajan con un aliad que p;raita an oiartoa puntos 
al paso da tinta y qus deséanos an un soporta da un material 
que praetioomanta no sea obcorbenta ígeneraimenta se a^plaa 
na tejido da gasa da a/da).- En ejtoa aparatos la tinta nece­
saria para la obtención da las copias, va condecida al por- 
tacliaóa, da asnera que le tinta sa acloca an la eircanforcu­
ela axtarior da an tambor por encima del cual pama duraata 
el trabajo al portaoliaás.-

E1 invento pretenda orear un aparata multicopista an al 
cual al entintado es compbtemante auto stioo con lo cual se 
evita un entintado posterior, que inclusa en los aparato# 
a'a pariaecionadoa.y máa divulgadas ao asea noeaaaria da voz 
an cuando.- Un aparato que cumple con estos requisitos pre­
sento nataralmenta uno mejora considerado on comparación 
con lo ya conocido an el ramo.-

A&n en laa a*quinas multicopistas da gran oaiidad y da 
las cría introducidas an al marcado con entintado automático, 
ao necesario que ai ent intado dal útil sa o entro la a lo a.c-
noa da vez en emendo, ya que el es tintado automático, #n ai 
mejor de loe cauca, sotó oonatltuldo aolamonta por la entre­
ga continua de cierta osRtidaá d - terminada y bootanta antigua
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de tinta que deba ser regulada según el gasto de tinta del clisé.

La cantidad de dicho consuno es distinta según la clase de má­
quina y las dimensiones del clisé;- Se he eomprobade, que no se 
puede renunciar a una graduación o regnlaoiÓn de la entrega da tlxi 
ta y aclámente se han buscado medica para que la santidad se aáap 
te lo más posible al gasto necesario de cada modelo y de simpli­
ficar los medios auxiliares para dichas máquinas o aparatos.-

Es prácticamente imposible) la regul ción exacta de la canti­
dad de tinta a entregar, ya que por lo contrario se suministra­
rá siems-re o algo mas o algo menos.- Este hecho llegará aformar 
después de una serie de copias, un entintado demasiado fuerte, o 
demasiado débil, lo que será preciso corregir.- Pero esta correc­
ción será igualmente difícil e incompleta y solamente aproximada. 
Ademáa, el consumo de un cliaé no odrá calcularse de antemano, 
y por lo tanto en la reg laclón de la entrega de tinta en canti­
dad solamente aproximada, se pierde tiempo y material.-

Si se trata de la reproducción de originales de varias pági­
nas, que precisan la utilización de vurios clisés, entonces los 
defectos untes descritos son más difíciles de evitar, puesto que 
en dicho caso las páginas podrán estar entintada# en proporcio­
nes desiguales entre sí;- Tambin se presentan clisés en los cua­
les el texto y por lo tanto el gasto da tinta en el anche de la 
hoja, no están repartidos por igual*- En semejante case, se pre­
sentarán desigualdadea e'n en la misma hoja.- Naturalmente, se 
conocen ¡nidios auxiliares que permiten entintar solamente una 
parte o partes del ancho de un clisé, siendo factible el entin­
tado posterior sin parar el aparato, paro con dichos medies au­
xiliares no se ahorra el trabajo de examinar la uniformidad del 
entintado de vez en cuando y de corregir en c?.so dado la distri­
bución de la tinta.-

Todos los dispositivos automáticos, qua se conocen hasta la 
fecha, son no tan solo muy complicados, sino también bastante 
caros.-
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íor la ¡híasw oonstrccciáa A# dJohoa dispoaitivoa *a oanpraae- 

da que al entintado áefeotnoao aa paada car-agir aolananta dea- 

ruia da hadarlo astablíCído y ooao qaa astea dafaetoa no aa da#- 

aabran aaaagnida, resalta qaa iaevitabiaaaota aa ha regradecido 

ana seria da eoplaa paco a damaciada entintados, dependiendo la 

cantidad da aapi a daapbáicisdaa aolenenta da la habilidad dal 

manipulador del apayato^-
Sl iatve&to avit.rá netos Inconveníaote* oon m.diw aanoliio* 

presea bando aa aparata q.aa inda;, and la uta d*i n&aara da coplas 

ooiocadaa aa <?1, nodianta un ¡-ola aliad coa aaalqsiar rwp*yt&- 

ciin áa la tinta an todo ao enano, yaproduco sepia* paríestarna;* 

ta bi- A ¡.-.'rtiatadao, coa un trabajo aotonitlec da a*ttalado,-Ra­

diante el iovooto, serJ fsctiblo nac^r trabajar la minias aia 

vigil#Heia alguna, sao cual zea, coma yo aa h¿ dieho, ai adaero 

d'a hojas díapuaataa para rapreducoioaa*,-

S1 perfeccione-8Ív.*tta, aagin el invicto, cansía ta aaaneialáaa- 
te en el hcc..<o de que el soparte del porto eiioáa no 3* praeti- 
csmaata absorbente.- Lor ejemplo, uno de los tamborea aobra loa 
caaies p-̂ sa portacliás'a, está provisto de ana capa da tinto 
da un capecor siempre igual a invariable, que aa pona en cantar* 
to directo can #1 porta elisia antea de efectuar la* coplea y 
antes de empozar el siguiente procero da entintado, s* la di 
el Ktibiap v*.,.or da tinta como al principio lo tenia,- Sota va­
lor nicAgí aa regola de nao va* antes de que el aparato, sal­
ga del lugar de so o.inatrMOién.- S& asaca capéela!** aa podrá 
proveer también uno regulMCisn posterior o un ajusta aa pedal 
pera set# hacho no tiene nada que ver con loa aparato* ye ro­
nce Idos, co&o esa adelanta se arpiíoará,-

Adania, aa na conprobado lo oigo.¿ate! ^i aa aplica a un 
taa&or ana capa da tinta da un sapeaar eidieo y aa h oa pasar 
aobra il un tejido da gara no absorbente, conserva do aiaspra 
asta tiamo eapsaor os decir en case de aaeeeidad completando 
lo sapa da tinta, entonces sa vari que ai tejido, desnuda da 
llagar a cierto limita da aatoraciin, ya no #**pta tinta,- Si
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so aumenta el espesor de sata capa, entonces ae aumenta, también 
el grado de seturaoión de la capa que acepta la tela, o tejido.- 
Con esta observación se explica en parte, porqqo loa aparatos 
actúalea aunque empleando un soporte no absorbente llegan a un 
entintado demasiado grande o demasiado pequeRo.de otra parte, 
ee comprende igualmente que el mantenimiento de un grado determi­
nado de entintado del soporte, es de importancia decisiva, para 
que las copias obtenidas sean de un entintado correcto.-

Paro el mantenimiento del grado de tinta adecuado aclamante 
podrá efectuarse, regulando la tinta necesaria antee de producir 
las copias, pudiundo ser dispuesta directamente sobre el sopor­
te, o bien disponiéndola en al tambor y nevándola al contacto 
con el. '.ortaoliséa y efectuando la compensación de la Capa para 
que tenga su valor inicial, antes de empezar el trabajo de las 
copias siguientes*-

Preferentemente, se hará sato da modo, que la capa dé tinta 
se coloca en un tambor, que se halla en contacto con el ortacli- 
sás antes de empezar cada rooeso de entintado, quitando después 
de terminado el procesó la capa de tinta sobrante,- Antea de em­
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pezar el trabajo ,ig lente se renueva la capa,- Con cate modo de 
prooeder 3e consigue hacer imposible el aumento de la oapa de tin 
ta, or el exceso de la capa utilizada anteriormente, o bien que 
ae evita que falte tinta para el trabajo a ejecutar,- Por lo tan­
to se obtiene de este modo copias bien entintadas y todas unifor­
mes en su impresión.- Si se trata de un clisé que precisa en su 
ancho un gasto desigual de tinta, no podrá este hecho impedir 
la reproducción de copias completamente uniformes ya que los pun­
tos de mayor gasto se hallan provistos de tinta suficiente, i- 
qual como los da menor gasto, antes de tirar las copias, lo que 
equivale a que no se puede llegar, tampoco en este oaso, a una 
saturación en el mayor o menor gasto de tinta.- 
Se podrá decir tambl n que la esencia del invento consiste en la 
restitución o formación de nueva oapa de tinto, que debe llegar
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en contacto con el -,;orta clisés, o bien en la restitución can­
tinea de la tinta acumulada en el soporte.- 31 el gesto de tinte 
que se necesita para una copia, es muy exiguo, entone-s hay que . 
agregar muy poco, lo que equivale a quitar o sai toda la cantidad 
de tinta dispuesta en el soporte antes de que principie el nue­
vo entintado, colocando después la capa nueva en su lugar.- Da- . 
este modo no se puede llegar nunca a un teüidodemaaiado fuerta, 
puesto que el grado de saturación del soporte es, por decirlo 
asi, con rafe:encía a una capa de espesor determinado, práctica­
mente invariable y el espesor de la capa siempre el mismo.-

Las oscilaciones en el espesor de la capa que se puede imagi­
nar teóricamente, no se pr sentan en la práctica, según lae ex­
periencias han demostrado claramente.-

Si se habla en la explicación anterior de soportes no absor­
bentes o que prácticamente no absorben, se quiere presentar un 
contraste con lae eintae de entintar fabricadaa de tejidos tupi­
dos y empleadas en aparatos de un solo tambor, cayo grado de sa­
turación es tan alte que u utilización parece exeluida de la 
idea del invente, porque est-s eintae se empapan tanta por al 
oonteeto constante con una capa de tinta, que se debe llegar e 
una supersaturaeión del clisé.- Si se examina el asunta teóri­
camente, entonces debe confesarse que un. tejido de, gasa de seda 
es, h -sta cierto punto, 'anbien capaz de absorción, q tinque en 
comparación con lodeciós en un grado mínimo.-

Débese finalmente también observar que no es absolutamente 
necesario efectuar el entintado antes de empezar la tirada de 
copias.- 31 clisé respectivamente su soporte que tiat&e contacto 
con él, conservan una cantidad bastante grande de tinta para pode; 
efectuar la tiáada de algunas copias sin modificación alguna en 
el entintado.- Pero lo aaencial es el hecho de que el gra.o de 
saturación del soporte quede prácticamente aiempre invariable, 
esto es, que una adición de sobrantes de tinta O falta de tin­
te son completamente imposibles*-
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En los dibujos estrictamente esquemáticos, as han mostrada 

algunos dispositivos da entintar según el invento y que traba jai 
utilizando el nuevo perfecciona iento.-

La forma de ejecución de los aparatos depende naturalmente 
de la manera de trabajar y según se complete el contenido do 
tinta del soporte antes del entintado hasta su valor correcto, 
o ai al ser colocada la tinta en el tambor, se retira la capa 
de tinta completamente, después del entintado del soports, pa­
ra colocarla de nuevo antes de empezar el trabajo siguiente de 
entintar las copias.-

En los dibujos adjuntos que constituyen parte integrante de 
la memoria, representa la Figura 1 un ejemplo p ra la primera 
forma de resolver el procedimiento cuyo ejemplo se emplea en u$ 
apérate multicopista de dos tambores.-

En dichos dibujos son: -1- el tambor superior, -2- el tamhor 
inferior, -3- el soporte no absorbente, -4- el cilindre de pre­
sión que prensa la hoja a imprimir -5- contra el tambe# infe­
rior -2-.-6- es una cuba o depósito detinka, del cual la tinta 
es conducida mediante un par de cilindros -3-,-8-, a la circun­
ferencia exterior del tambor -1- que puede considerarse como un 
refuerzo del soporte -3-.- La determinación del espesor de la 
capa de tinta se efectúa por un cilindro -9- que es rstsnido 
por un sistema rígido de apoyo -10-,-11-, -12- a distancia idén­
tica e invariable del tambor -1-.- La ventaja de esta ejecución 
dése <nsa en su sencillez; según aea la distancia del tambor -1- 
en la cual el cilindro -9- está dispuesto, se forma una capa 
más gruesa o más delgada sobre el tambor -1-.- Una parte de la 
tinta no utilizada pasa mediante el tambor -1- delante del ci­
lindro -9- estancándose allí en proporción a la cantidad de tin­
ta gastada.- Por el par de cilindros -7-,-O- y por loa cilindres 
-9- y -i- podrá pasar solamente aquella cantidad de tinta que 
efectuará precisamente el entintado correcto del soporte*-
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El impresor de des tamboras (según ?ig

capa de tinta antes de entintar las hojas# retirando posterior- 
190 mente la cantidad parcial de tinta que queda en la circunferencia 

de uno de les taboras y formando nuera capa subsiguiente.- El tam­
bor superior e inferior están unidos también en este ejemplo, por 
el portaclieés -3**'** Le entrega de tinta desde el depósito -á- 
se efectúa por .medio de un cilindro colector -15-; -16- es un ci- 

195 lin*'ro de distribución, -17- es una rascadera, la cual después
del entintado, quita por completo la capa restante que ha queda­
do en el tambor. -1-.-

ao montar el cilindro coleetor -15-, de manera que ejerza una li- 
200 gera presión sobre el tambor -1-, nudiendo fabricarse dicha cilin­

dro preferentemente de una substancia polimerizada e impenetra­
ble por el aceite, como lo ea por ejemplo el osucho sintético im-

rar el cilindro -15- en el mis o sentido, lo que equivale a ob­

elad.- Según sea el movimiento más rápido o más lento del cilin­
dro colector (refiriéndonos a la misma velocidad circunfsrsnoial

delgada, quiere decir que se conseguirán copias más o menos en- 
210 tintadas.- La impulsión del cilindro colector -15- se efectúa por 

ruedas dentadas -18- (en el ejemplo mostrado en el dibujo) y ai 
se desea obtener medios ara la regulación del entintado, enton­
ces se proveerán dispositivos que permitan efectuar una modifica­
ción de la relación de la transmisión entre el tambor -1- y el 

215 cilindro colector -15-.- Dichos medios podrán ser constituidos
por ejemplo, per engranajes conocidos en sí y de una construcción 
más sencilla.-

Las ventajas de estas formas de construcción consisten anta 
todo en la regularidad del entintado.- Hay qpe llamar la atenoión.

Para conseguir una instalación iue ahorre fuerza, es vantajo-

penetrable por el aceite.- Un este caso es preferible hacer gi­

205 tener un movimiento de rotación en dirección opuesta a la cavi-

del -1-) la capa de tintu colocada en -1- será más gruesa o más
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sobra al hecho de que no se treta de ana regulación canecida, ya 
que el entintado ana vea regalado, produoiró copias entintadas 
dasigudmsnta, pacato qae es imposible ana adición da tinta sobran­
te ó bien ana falta de tinta.-

Ba también ventajoso co i ocar el rascador -17- según aa ha mos­
trado en el dibujo, en dirección contraria a la del tambor, pues-
to que así ae conserva con poca fuerza nn arrastre perfecto do la 
capa de tinta.-

Bit la forma de cons .rucción, aegín Figui-t-s 3 y 4, se deja al­
go de tinta en el tambor -1- aumentándose el espesor de la capa
de tinta desde su. valor inicial.- Con este fin, se hace llegar
tinta mediante al oilind.ro colector -20- desde un depósito de tin­
ta -6- al tambor -1- y dicha cantidad será más que suficiente.- 
Be esta capa de tinta, 3J quita lo superfluo mediante un rascador 
-21- h sta Llegar a la cantidad exacta que se necesita para el en­
tintado del soporte no absorbente -3-.- Paraconseguir este objeto, 
se ha provisto unas ranuras en la superficie del tambor,— Beta dis- 

Lh posición se puede ver parcialmente en la figura -4- en escala ampli­
ficada.- En dicha Figura son -1- una parte del tambor superior,
-21- el rascador.— La superficie del tambor está provista da ranu­
ras -22-.- La ditaucia y profundidad de dichas ranuras se han els- 
gido de tal ¡¡. ñera que la cant dad de tinta necesaria para un en­
tintado perfecto y correcto bel soporte, quede en las ranuras de 
donde son tomadas mediante el soporte por adhesión.- Ya que ss tra­
ta también en este ejemplo de un soporte no absorbente, la adhesión 
indicada se presenta solamente en una medida suficiente, si ss tra­
ta coma es costumbre de utilizar, tintas pastoras o s lo menos vis­
cosas.-

5n lugar de construir un tambor ranurado, se podrí ejecutar 
también liso, construyendo una pieza rascador# con segmentos,- Si 
ae utiliza un cilindro ranurado, entonces se consigue cierta ven­
taja oon la disposición de las ranuras en forma helicoidal, sobre 
la circunferencia del tambor, a el fin de conseguir un transporte
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automátioo, de ciertas .̂mpurezaa que pueden presentarse en la 
tinta, hacia el borde o circunferencia del tambor.*

La Figura -5- muestra un ejemplo de ejecución de un aparato 
impresor de dos o más tamborea, que asta comprendido igualmen- 
te en el invento.*

En dicha construcción se reduce 'la c^pa de tinta depositada - 
por un par de cilindros -25- a cierto espesor y se dej. solamen­
te una capa adecuada a la medida indicada exactamente, de tal 
manera que la capa restante de tinta sea suficiente contando 
cun una disposición especial del aparato para asegurar un en­
tintado perfecto y correcto del soporta no adsorbente

Loe cilindros auxiliares -26- están en contacto loco con la 
circunferencia del tambor -1- siendo arrastrados por fricción.- 

De esta manera se reduce la capa dispuesta en el tambor -1* 
siendo retirada cada vez de los cilindros auxiliares por medio 
de las rascadores -27-.-

Esta disposición permite contando oun una ejecución corres­
pondiente, una regularización muy amplia del entintado.- Según 
eb número de oilindros auxiliares que se ponen en contacto con 
el tambor -1-, o bien, lo que dú el mismo resultado, que se 
raspen 1 o 2 o 3 cilindros auxiliares, se reduce la capa pues­
ta por el U'-'go de cilindros -23- a su mitad, un cuarto o un oc­
tavo de su espesor inicial.- Otros medios reguladores se pueden 
obtener si se cuenta con dispositivos que permitan modificar la 
velocidad de los cilindros auxiliares.-

En una multiplicación correspondiente de los medios de regu- 
lsaión, bajo ciertas circunstancias, se podrá renunciar comple­
tamente e la aplicación de una o.,pa de determinado espesor, me­
diante los oilindros -25-.-

En el ejemplo de ejecución según figura -6- el dispositivo 
de entintar no actúa sobre la circunferencia de un tambor -1-, 
sino inmediatamente sobre el porta clisés -3-.- A dicho fin se



-10- 152938285 ha provisto tin par de cilindros -30-31*) que toman la tinta da
un deposito -6-, loa cuales bajo ana compresión correspondiente 
entre ambos, o por proveer loa m- iios anteriormente descritos, 
producen en el cilindro -31- un capa de tinta de cierto espeaer 
que es cogido después por el portaclísés.- Jn dicho caso al oi- 

290 llndro -31- podrá servir igualmente como apoyo del portaclísés.- 
No es absolutamente necearlo, como ya se ha dicho anteriormen­

te, restituir antea de cada entintado el espesor de la capa de 
tinta que está en contacto con el soporte, ni renov ría cada ve^ 
sino que oe podrá efectu-r también en. forma intermitente ó sea 

29$ después de imprimir algunas tiradas de copisa.- Con este objete 
el depósito de ti La -6-, según se vé en Figura 6) esté soporta­
do oscilatoriamente, medíante un. palanca -33- oscilando alre­
dedor de -34-, La excéntrica -35- que esté colocada en el árbol 
-37- gire por medio de une transmisión -36- entre -38- y -39- 

300 levanta-do eí depósito -6- y con el el cilindro -3 1- del sopor­
te -3-, lo que prot3.ce que el entintado del último se efeotúe 
\en forma intermitente.-

La impulsión de las cilindros -30-y -31- se efeot&a por me­
dios de transmisión -36-,-40-,-41-.- Según atra forma de ejeou- 
clón se mantiene el cilindro -3 - en contacto continuo o n el 
soporte -3- y la capa de tinta que pasa del soporte al tambor 
-1-, podrá ser quitada completamente por una rascadera, como en 
el caso de Figura 2.- Faro correspondiendo a ésta retirada de 
tinta, deberá int oducirse a's tinta por -30-31-.-

Hay que observar finalmente, ¿ae la regulación del grado de 
entintado podrá ser conseguida por aumento o diamínuolén de la 
profundidad de sumersión del cilindro porta-tintas (1$, en fi­
gura ?) dentro del líquido, haciendo subir o ba j -r al depósito 
de tinta en reí? ión con- éste cilindro.- De esta observación se 
desprende que psra la obtención de un entintado igual y uniforme 
se necestia la conservación de une altura constante del nivel
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de la tinta.- les medios paya ello, son

R E I V I N D I C A C I O N ' E S

IB.- UN PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS MULTICOPISTAS ESPECIAREN- 
TE LOS DE USO EN OFICINAS" caracterizado por el hecho de que tra­
bajando con un clisó 3na permite a intervalos el paso de tinta? 
que dí.-3Cr;"iaa en un soporte de material prácticamente no absorben­
te, que consiste en an tejido de ggaa de seda, el cual se tiñe 00: 
el fin de conseguir las copias deseadas, el ¿ortsclisóa o su apoy 
son provistos de una capa de tinta de un espesor siempre constan­
te y que al entintar el epoyo del soporte, son puestos en centac­
to directo con el portaolisóa antes de efectuar la confección de 
la tirada y que se regula después el grado de saturación del por- 
tacliséa antea de repetir la confección de copias haciéndolo lle­
gar a su valor incial de turución.-
29.. UN PERFECCION AMISTO SN AFAN ATOO .¿uLTICOflSIAS ESPECIALMENTE 
LOS FE USO SN OFICINAS" c racterizado por al hecho de que el ali­
só, según reivindicación -1-, provisto de un tejido prácticamente 
no absorbente, gira arrastrado por dos o más tambores y que el sa 
ministro de tinta se efectúa por un tambor o cilindro que está en 
contacto con el tejido, .¡ntes de snpezar cada proceso de entinta­
do, retirándose el sobrante después de terminada la tirada.- 
3 9 .- un - aiF^ClONAMIEETO ,N APARATOS ¿ULTIOuFIáTAS ESPECIALMENTE 
LOO DE USO TU OFICINAS" según reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho de que tanto el suplemento de la oapa de tinta, como la 
retirada de las cantidades sobrantes de tinta, se efect&an por un 
sólo cilindro dispuesto a distancia fija del tambor.- 
49.- UN PERFECCIONA!.EN APARATOS uULTIOuUSTAS ESPECIALMENTE 
LOS DE USO EN OFICINAS" según revindicación 1, caracterizado per 
el hecho de que para la reducción de la oapa de tinta, se ha pro­
visto en el tambor, que forma el apoyo del portaclisía, una pieza 
rascadera, o que la superficie del tambor que trabaja oonjuntauent 
eon la rascadera se ha formado de tal todo, que en el punto de con-
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tacto da la rascadera coa la superficie del tambo? aa practica* 
aberturas de paco en al tambor para la admisión de una capa da tin­
ta de reducido espesor.-
5*.- UN PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS EUMICOPISTAS HSPBClA'JNENTB 
LOS BE USO EN OFICINAS" según reivindicación -4-, caracterizado por
al hecho de que 1. superficie del tubor presenta ranuresqne aa ex­
tienden en forma helicoidal por toda su. circunferencia.-
6a.- U? .F 'EFECCI'N AMIENTO EN APAH TOS MULTIC .PISTAS ESPTCIAUíE'NTE 
LO' DE USO BN OFICINAS" según reivindicación -1-, caracterizada por 
el hecho da que pera la regulación de le capa de tinta ee han pre­
visto cilindros auxiliares, que trabajan conjuntamente con el tam­
bor que quiere proveerse de una ca.a Ce tinta delgada, de tal mane­
ra qu.3 U.3..H parte de la capa de tinta depositada en otro pinto pa­
se a ls circunferencia de los cilindros auxiliares, de donde es re­
tirada por la pi..-za rascadera.-
?9.- UN -BFECCIONAMIENTO SN APARATOS HULTICOBISTAg ESPECIALMENTE 
LOS BE USO Bh OFICINAS" segó* reivindicación -6-, caracterizada por 
el hecho de que con el fin de modificar el espesor de la capa de 
tinta, se han provisto medios qne comunican a los cilindros auxi­
liares un movimiento relativo respecto a la circunferencia del 
taubor.-
9S.- UN P '.RFEC0IPNAMI3KT0 EN .APARATOS MULTICBPISTAS ESPEOIALMENTB 
103 BE USO EF OFICINAS" según rsivindioyclonas 6 y 7, caracteriza­
do por si h'*;cho de que se han. provisto medios que permitan poner
los cilindros auxiliares fuera de contacto con el tambor.-
96.- W  P' FECCICNí'IINTo EN APARATOS MULTICOPISTAS ESP CIAEMENTE 
10 DE USO EN OFICINAS" según reivindicación -2- caracterizado por 
a l  heoho de que para l s  producción de la capa de tinta én un tam­
bor se ha provista un cilindro, que gira en el mismo sentido que el 
tambor correspondiente.-
10'.-UN PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS MULTICOPISTAS ESPECIALMENTE
LOS BE USO EN OFICINAS" según reivindicación -9-, caracterizado
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por el hecho de que el cilindro que deposita la capa de tinte, 
trabaja conjuntamente e&n medios de transmisión, que p rmite nla 
modificación de la velocidad rotatoria de dicho cilindro, pea- 
pecto al tambor.-
lia.- UN PERFE OIONAmIENTO EN BARATOS A-ULTIOOilRTAS ¿3PECIA1M3Í 
TE LO DE U30 EN OFICINAS" según leivinúicaci nes 4-10, carac­
terizado por el hecho de que loa m dios auxiliares que producen 
la capa delgada trabajan directamente junto con el pertaclisén 
lge.- UN FsEFECCIONAMIENTO ENFARAT03 ,tULj;I00!SI§TA3 E3PECIAL3Ü3N 

TE LOS D' USO EN OFICINA-.;" según reivindicaciones 3-11$ carac­
terizado por el hecho de que loa m dios auxiliares que facili­
tan la capa delgada de tinta son dispuestos.de tal manare que 
efectúan la entrega de tinta en forma intermitente y periódica 
después de la terminación de algunas tiradas.- 
133.- UN "IRFECCIO^A 'TENTO UN APARATOS ...ULTM0FI3TAS 3SPECIAL- 
NENTE LOO DE USO 3N OFICIAIS" según reivindicaciones 3-12, ca­
racterizado por el hecho de que la altura del nivel de la tinta 
en 9.- interior del depósito en el cual se sumerge el cilindro 
colectar, es variable.-
149.- UN PSBFBCCIÓNAMrrTO CN APARATOS MULTICOPISTAS ESPECIAL­
MENTE LOS DE USO EN FICINAS" Tal como se ha descrito y demos­
trado en los dibujos .3 juntos.-

Consta de ;rece hojas, foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara*-

Barcélona 28 de Abril de 1941.-
P.A. de D. Nlhelm v. MIORINI

Juar¡ 6 . Renter RidUmm
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