1°T OERTIFIOADD DE ADICION

& la patente de invencidn n® 1A8.443 ocuya solicitud se
presentd en 30 de Junio de 1939 para "pPerfeceionamiento
en el procedimiento para la vuloanizaciém en frfo con

oloxuro de agzufre= - -« = = = - mm . memem e = ==

a favor de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI, de nacionali-
dad y residencia italianas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la patente prinoipal n® 148,443 de la misma
recurrente se desoribid un proeedimiento perfecoionado
para la vulcanizaoién en frfo de articulos de goma por
medio de vapores de clorure de asufre, mediante el oual
se ovita la formacidn o la permanmencia de humedad en el
interior de la a de vhloanigzacidn y sobre el ar-
tfoulo que se ha de vuloanizar, y se realiza una unifor-
we distridbuoidn de los vepores vulcanizantes en la at-
aésfera de la ocdmara y una comt{xma y rapida renovacidn
de los mismos en oontaoto con la superfiole de los ar-
t{oulos tratedos obteniéndose por ello uma mayor, mds
profunda y Ras rkpidn penetracidn de los vapores en la
gotsa ¥y por lo tanto una vuleoanizaeién veloz y uniforme,
al término de la cual los artfoulos resultan de dello
aspecto, lisos al tacto y muy resistentes al envejeoi-
‘miento, Dicho proosdimiemto proporeiona ademds la po-
sibilidad de usar concemtraciones de los vapores de olo-
rare de agzufre en el aire muy bdajas, evitando la super-
vuloanizacidn y el emdurecimients superficial, y permi-
te regular la misma concentracidn, adecudndola oportuna-
mente al espesor y a las ocaracteristicas del artioulo.

Tl procedimiento consiste esencialmente en reoa-
1izar la vuloanizacidn de los art{culos por medio de una
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oorriente de aire, previamente desecado, enriguecido ocon
vapores de cloruro de asufre, que es introduoido en la
canara de vuldanizacidn y que es continuamente renovado
de modg que se realioce un ambiente seso y una aotiva oir-
oulaoidn de los vapores vuloanizantes,

En dicha patente estd tambidn desorito, a t{tulo
de ejemplo, un esquema de instalacidn industrial para la
puesta en pristioca del procedimiento; instalacidn de la
que forma parte también la edmara de vuloanizacidén en la
:111‘1 son introducidos los artioculos que se han de vulsa-

zar,

El objeto de esta primera adioidn es un perfeo-
olonamiento en el procedimiento desorito en la patente
grinoipal. adecuado para la vuloanizaoidm de los artfeu-

os husoos de paredes relativamente delgadas obtenidos
por medio de soluciones o dispersiones acuosas de goma
mediante uno de los métodos conosidos, talss eomo immer-
sidn de un molde adeouado, eleetrodeposieidén, aspersién,
eto. o bien también oon hojas de goma calandrads u hojas
de goma recdortadas.

rma as{mismo objeto del propio perfescionamien-
to una a de vuloanizaeidm partioularmente adeouada
a la vuleanizacidn de tales artfoulos,

Has ta ahora los artfoulos de este gémsro, tales
oono dedales, depésitos para plumas estilogrifiocas, go-
nas de cuentagotas, guantes y similares se vulcanizan en
dos tiempos: esto es, en un primer tiempo se vulocaniza
la superfioie exterior del artfoulo montado en un molde
o en un soporte, y despuds el artioulo se retira del mol-
de o del soporte, se vuelve del revée, eventualmente se
monta otra vez en el molde o en el soporte, ¥y es coloscado
on la oémara de vuleanizaeidn, para la vuleanizacidn de
1a paerte interior que viene as{ a encontrarss en ¢l exte-

rior. -

Bste métode tieme inconvenientes a veces graves,
porque en la inversidn y en la vuloanizaocidn del revés
se producen fdoilmente deformaciones permanentes de los
articulos, espeoiaimente si éstos presentan estrecheces
o perfiles ourvos, y la vuloanizaoidn de los objetos re-
sulta diffoiluente uniforme,

le e6dmara de vuleanizacidn que forma parte de la
presente invenoién elimina dichos inocomvenientes, ya que
ademds de realizar las ventajas del sistema de vuloani~
raolidn objeto de la patente prinoipal en ella los art{ou-
los de gou hueeos, fabrioados como se ha dicho anterior-
mente, luego de haber sido desmontados del molde o forma-
dos direotamente por hojas orudas Tecortadas y después
unidgs, son vuleanisados en una sola operacién, estando
dispuestos de modo que lg ocorriente de aire que ocontiene
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los vapores de cloruro de azufre puede circular contempo-
réneanente sobre las dos caras imterior y exterior del
artfoulo, obteniéndose as{ una vuloanizacidn uniforme y
regular{sima del artfoulo en toda su masa.

Se debe tener ouidado, al desmomtar el artfoulo
oomple tamente crude del molde, de no deformarlo; oon es-
te £in los artioulos obtenidos por dispersiones acuosas
de goma sobre moldes perfectauuente lisos pueden ser des-
montados fdoilmente en agua, y andlogamente los obtenidos
mediante solucliones de goma en disolventes, con tal de
que tengan un espesor tal iua les gonfiera una sufiociente
rigidez que evite la posibilidad de deformeociocnes,

gon el fim de que la invensidn pueda comprenderse
oon mayor oclaridad desoribiremos a contimaoidn, haciendo
referencia al dibujo adjunto, uma forme de actuacidnm de
la camara de vulcanizacidn, pudiendo naturalmente los de-
talles de la misma variar sin salir del lfuite de lg in-
vencidn, En dicho dibujo, que representa una seceidn ver-
tieal, osmara de vuloanizacidn propiamente dicha estd
constiiuida por un reociplente 1 de material adecuado, re-
sistente a la acoidn de los vapores de cloruro de azufre,
por ejemplo de poreelana, de vidrio, de gres o de metal
esmal tado, de dipensiones apropiadas y de forma oualguie-
ra, por ejemplo oilindrica, pero adecuada para permitir
upa oiroulacidn uniforme de la corriente vuleanizante y
provisto de una tepadera amovible 8,

Bn el interior del recipiente 1 puede ser intro-
duoido, por ejemplo desde arriba, DPrevia separacidn de la
tapadera 2, un plato 3 gue lleve los objetos 4 que as han
de vuloanizer, el cual se apoya sobre soportes 5 fijados
en las paredes del recipiente 1. Disho plato 3 esta pro-
visto de una serie de¢ abertures 6, generslmente de forma
airoular, destinadas a ser cublertas por el objeto huecdo
que se ha de vulcanizar, que en el caso ilustrado en el
dibujo viens representado por un dedal 4, y de rigides
on todo caso suficiente para sostenerse sin soporte algu-
no en su forma definitiva. Su borde 7 se apoya alredsdor
del perfil de las oitadas aberturas 6 de modo que las ou-
bre oompletamente; alternadamente con las aberturss &
estdn practicadas en el plato 3 otras aberturas 8 desti-
nadas al raso de la vorriente vulcanizante haols la parte
superior, para permiiirle la completa ciroulacicen por el
interior de la odmara 1 antes de abandonarla.

Inferiormente al recipiente 1 esta alojado un
Plato 9 adecugdamente sostenido, provisto de tubitos 1p
de distriduocion de gas ocoaxiles con los orificios 6 den-
tro de los cuasles se introcduocen; por dichos tubos sale
1y ocorrients vuloanizante de oloruro de azufre ¥y aire
proveniente de la cimera 11, alimentada con contimuidad
por sl oconducto 12, gigulendo el recorrido sefimlado por
las flechas, la corriente vulcanizante sale de los tubi-
tos distridbuidores 1o, lame oompletanente la superfiole
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interior del objeto, sale por las aberturas 6 y a través
de las aberturas 8 pasa a la cdmara superior donde lame
completa y uniformemente también la superfisie exterior
del objeto 4, aompletando su vulocanizaciém antes de aban-
donar la odmara 1 por el conducto aspirante 13,

Terminada la operacién de wvuloanizacidn, se inte-
rrumpe el suministro de la corriente vulcanmizante, y des-
pués de un eventual lavado de la odmara con aire seeo se
Proocede a la substitueidénm del plato portaobjetos vuloani-
zados por otro plate eargedo de cbjetos que se han de
Tuloanizar, y so vuelve a empezar el cicle,

El aparato desorito es susceptible de todas aque-
llss variantes consideradas téonicamente necesarias sin
salir del L{mite de la invensidn, as{ por ejemplo el pla-
to portaobjetes podria ser cargado a ::zvis s una aber-
tura lateral que se pudiera eerrar herméticaments mediante
un porttllo corredizo, como tembién los objetes que se
han de vuleanizanr pueden estiar dispuestos del modo y en
el mimero que s¢ quiersn. Las partes componentes del apa~
rato pueden ser del mismo material del que estd heoho el
recipiente 1, o blien de material diferente esoogido entre
loz anteriormente indleados,

¥Xe 24

Por el certificado de adioidn a que se refiere la
presente memoria desoriptiva se REIVINUIOA:

l,» La propiedad ¥ la explotacidn exelusiva de
un proeedimiento pars la vulcanizaoidn en frfo de artfou-
1los huecos de goms eldstica mediante una corriente de
aire sseo y depurado, enriguecide con vapores de oloruro
de gzufre, segin el procedimiento deserito en la patente
principal, ocaracterizado por el heeho de que dichos ar-~
t{oulos, fabricados por un proesdimiento oualguiera sobre
un molde o un soporte, se desmontan de los mismos mien-
tras 8e hallan todavfa orudos y se introducem en una oci-
mara do vuleanizacidn, en la oual los vapores vuleanizan-
tes Bon llevados oontempordnesmente en gontasto con la
superficle exterior y oon la superfiocie interior de los

mismos articulos.

2.~ DLa propiedad y la explotacién exclusiva del
supleo de una camara de vuloanizgoidn para la aotuaeién
del procedimiento de vuleanizacién consignade en la rei-
vindicacidn 1, caracterizada por estar constituida por
un reocipiente de material resistemte a la acaidn de los
vapores de oloruro de azufre, que tiene orifieio de en-
trada y otro de salida para el paso de la corriente vul-
sanizante, y provisto en su interior de un plato porta-
objetos en el cual estéd practicada ror lo menos una se-
rie de aberturas sobre las cnales van montados los ar-
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t{oulos que se han de vulcanizar y por lo menos otra serie
de aberturas para la oirculacidn de la corriente vuloani-
gante dentro y fuera de los mismos artfoulos,

%.- La propiedad y la explotacidn exclusiva del
enpleo de una osmara de vuloanizaoidn coms se ha oonsigna-
do en la reivindicacidn 2, earacterizada por estar provis-
ta de un plato con oconductos que pasan a través de los
orifieios del nlato porteobjetos sobre el euel van montg-
dos los articulos que se han de vuleanizar, a través de
loa ocuales oonduetos la corrisnte vuloanizantes desemboea
en la parte supsrior del imterlor de los mismos artfculos,
de donde sgale lamiendo ¢ompleta y uniformemente la super-
fioie interior para pasar desruds, a travds de dichos ori-
ficios y la otra serie de orificios libree del plate por-
taobjetos, a lamer la supsrfioie exterior de los artiou-
los, abandonando finalmente la esmara de vuloanizacidn
por el orifiein de salida,

4,- TLa propisdad y la explotacidn exolusiva del
objeto del certifioado, seen cuales fueren las cirouns-
tancina 7ue goncurran con su esendlalidad definida en lae

anteriores reivindioanciones, oual objeto es:

wperfeocoionamiento en el procedimienio para la
vuleanizaoidn en frfo con olorurc de azufre",

gonsta la presente memoria do oineco Lojas folla~
458, esoritas vor una sola cara.

Bargelona, 28 de Abril de 1941,
P. p, de la: SOCIETA ITWLIANA PIRELLI,
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