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PATENTE DE INVENCION
A a favor de ’
Don. Segismundo CLAVERIA, - domiciliado en V I G H

por: .

"Procedimiento para fabricar suelas para calzado

Memoria ~~Descri p>t-i v a.

E). objetd de'esta;mxenté es un procedimiento para

fabricar suelas para calzado, especiaslmente para alpargatas, a

base de materias fibrosas y de goma, Las suelas fabricadas se-
glin e ste procedlmlento‘resultan sumamente ligeras, suaves y
eldsticas, no den celor al pié como lus suelas compuestas to-

talmente de goma ¥y permiten el montaje del calzado por cuale-

- gqulera de los procedimientos de cosido ordlnario ya sea mohta~

je escarpin, ya cosido Blake, o0 cosido Goodyear.
Segun e ste procediqiento, la base de la suela la

constituyéh fibras textiles!de.Calidad inferior y poco coste,
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por ejemplo, yute, esparto, retama, desperdicios, borras, etc.
Con hilados de este material se fabrica un tejido grueso de una
o verias telas y si es necesario se superponen varias capas
de tejido hasta obtener el gru~eso gue haya de tener la suela.
De este tejido se corfan las suelas y se les aplica siguiendo
el borde una cepa de goma cruds & la manera de un ribeteado
¥y luego se vulcaniza el conjunto en un molde por presién y
temperatura, obteniéndose as{ una sueda ocuyo cuerpo estd cons-
tituido principelmente de fibras textiles, pero en la cual el
borde estf recubierto de goma 1o que no soio le d4 un buen as-
pecto a la suela, sind que impide que se deshile el tejido que
forme el cuerpo de la ﬁisma'y al mismo tiempo comunica mayor
resistencia a la parte que ha de soportar el cosido_del calzado .,
En el plano adjunto se representa esquemiticamente
la menera de fgbricar la suela segiin el procedimiento objeto
de esta pétente.

La fiéura 1l es una'vista en perspectiva de unz sue-
la' terminada.

Ia figura 2 es una seccidn longitudinal de la suela
antes de introducirla en el molde para efectuar su vulcaniza-
cidn, o

La figura 3 representa una seccién longitudinal del
molde durante la vulcenizacién de una suela completamente plans.

La figura 4 representa una seccién similar de un
molde durante la vulcanizacién de una suela plana con uﬁ lige-
ro tacén, y por dltimo.

La figura 5 representa una seccién similar de un
molde durente le vulcanizacién de una suela curvada y con ta-
cén. '

- Para fébricar las suelas seglin i el procedimiento
objeto de esta petente, se emplea una materia textil spropia-
da, preferiblemente una fibre de calidad inferior ¥y poco cos-
te, tal como yute, esparto, retama, desperdieios, borras, etc.,

y con esta fibra convenientémente hilada se fabrica un tejido
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mdltiple o de varias telas, de‘grueso suficiente para que
ung sole hoja'de eéte teji&o forme una plancha -l- de gruef
so correspondiente al que ha de tener la suele. Si no se
.quiere fabricar el tejido tan grueso, se puede también obte-
ner esta plandha superponiendo diferentes'hojas de tejido v
adhiriéndolas ligeramente une a otra por un cosido o poxr me-
dio de cualquier adhesivo aproPiado, por ejemplo, una cola -
8 base de latex, 'de manera que formen un SOl0 CUerpo.

Esta plancha de tejido =l puede presentar.uné de
gus ocaras -3~ formada por una tela de tejido mas fino olde me~
jor meteriel que queda al interior del calzado y forme la plan~

tilla del mismo. También podfia, en la'cara'opuesta =~4= presen-

tar una teéls de un tejido espscialmente dura para resistir al

desgaste. Estas telae superficiales pueden formar parte. del

mismo tejido ~1- o estar adheridas a €1 ¢on cualquier adhesié u

vo apropiado. o .
Uns vez obtenida esta plancha de tejido del grueso

corréspondiente, se corta por medio de un cortador o matriz

‘en piezas‘de_forma'correspondiente a la suela; 8i se quiere
‘febricer una suela plana y sin tacén, se le aplica siguiendo

“el borde de la suela -1~ (figura.2) una tira -2- de caucho

crudo, o de una composicidn a base.de caucho crudo, que re-

cubre no solamente el canto de la suela sind tembién unz fa-

‘ja estrecha de las caras superior e inferior de la misma, a

la manera devun‘ribeteado y una veg rebordeada de esta mane~

re la suela, se coloca en un molde -6~ (figura 3) con una ta-

pas 0 place de pfesién ~5= y c0locdndolo en una prensa. conve-
nientemente calentada se procede a la vulcanizacién del caun~
cho., Por efecto de la presién y del calor el borde de goma
se adhiere perfectamente & ldas fibres y penetra entre estas

formendo un borde reforzado que dé una gran resistencia al

. borde dé la suela y ademfs de darle buen aspecto, evita que

se deforme con el uso y permite efectusr en mejores condi-
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ciones el cosido del calzado. , :
Puede reforzarse la suela por parté del talén y-

darle mejor aspecto prolongendo el reborde de goma -2- de ma~

.nera .que forme un.ligero tacén -7- y .conformando convenienteé‘

‘mente el molde como se representa en 1a‘figura 4,

Si se quiere fabricar una.suela para un calzado

" con tacén de .alturae normal (figura 5 ), antes de vulecanizarla ..

se adhiere a le parte 1nferior de la suela -10-el tgcén -1l

el cusl puede estar constituido por uno o nas gruesos del

 mismo materiel fibroso que forme el cuerpo -10- de la suels

¥y luego al ablicar el reborde de goma se hace que la planche

‘de gomse -12- recubra todo el tacén -1l- por la parte inferior

y tembién por la parte anterior formando una bocatapa -13-.
Se vulcaniza preferiblemente en un molde curvado como el re~
presentado en la figura 4 y queda asi la suela con_lé curvatue-

ra correspondiente al cembrado del calzad:iy completamenfe in-

,*defqrmablé;

También se podrfa recubrir completamente de goma -
la cara del pise_de la sﬁela pero en la meyor parté de los
cagos resulta preferible dejar al descubierto el material fi-
broso gque constifuye'la suela, pues de este modo no impide ni.
dificulta le tranépiracién del pié.

Al vulcanigarlla suela se puéde prepararla para
facilitqf el cosido, por ejemplo, si la suela estd destinada

& un cosido Blake puede practicarse en la cara del plse una

" renure pars alojar el hilo pera lo cual besta disponer con-

 venientemente el molde con un nervio correspondiente a esta

renpra. §i la suele estd destinade a monter calzado de $ipo
escarpin, se puede moldear de manere que en la cara buperior._
de la suela, eé.decir, la que ha de quedar en el interior del
calzado ﬁresente,un'nervio o] resalfo paralelo- al borde para
facilitar el cosido y por uWltimo si se quiere emplear 1a_sué-

la para calzado Goodyear'se puede moldear una ranura en for-

"ma de -hendido o también después de fabricada la suela sSin
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ranurae, se puede practicar este hendido con una mAquina de
Bender usuel. .

Tambidn se puede montar el calzado sobre una pal-
mille, por. cualqulera de los sistemas ya conocidos y luego
adherirle uns suela fabricada segﬁh estea patente, preferi-
blemente por medio de un adhesivo a base de caucho, y vul=-
canizando la unién. .

Con las expresiones ‘'gome" o "Caucho" se designs
en esta memoria, no solo el caucho en si, siné tanbién cual-
quier composicidn & base de caucho gue sea susceptible de
vulcanizarse. '

N o m™ A
fe reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para febricar suelas pera calza~-
do que coneiste en preparar una plancha de tejido de una o ve-
rias capas del grueso gue ha de tener la suels, cortar de es-
ta plancha piezas de la forma correspondiente a las suelsas,
aplicarles en su borde una tira de ceaucho crudo que recubre
no solamente el cento de la suela ¢ind también uns faja es-
treche de las caras superior e inferior de la misma, introdu-
cir el conjunto en un mblde y vulcanizarlo por temperatura y
presd én, de manera que el caucho se adhiera a las fibras y
penetre entre estas formando un borde reforzado que ademés
de aumenter la resistencia de la suele y mejorar su aspecto,'
facilita el cosido del calzado.

2) En el procedimiento consignado en la reivindi-
cacién anterior, él enmpleo pera la planche de tejido de la que
se ha de cortar el cuerpo de la suela, de un tejido miltiple
0 de varias telas de composicidn uniforme o de diferentes ca-
lidedes, cuyo gruseso corresponde al grueso totel de la suela.

3) En el procedimiento consignado en li reivindica-
cidn 1, la formacidén de la plancha de tejido de la que ge ha
de cortar el cuerpo de la suela superponiendo verlas hojas

o capas de tejido, haste lograr el grueso conveniente y adhi-
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_»riendo ligeramente estas hojas unas & otras por cosido por
medio de un adh351vo.
4) En el procedimiento consignado en las reivin-
‘diceciones anteriores, 1e aplicacibn a la suela antes de vule
5 canizerla, de un tacén de cualquier méterialxaprOPiado, Tee
' ~dubriendo de plancha de caucho crudo, las caras laterales e
- inferior de este tacén lo mismo gue el borde de la suela, v
procediendo . luego a su vulcanizacién.
5) En el procedimiento consignado en las reivindi-
10 éaéiones anteriores, el’recubrimiento de toda la cara inferior
de la suela .con caucho de manera que‘después’deﬂla.vulcaniza-7
cién quede con el aspecto de una suela de gopa.’ o |
6) ?rocedimiento para fabricar suelaa.para calzado.
o ‘Este memoria consta de 6 péginas escritas por una
15 sola cara. v ‘ o |
' Barcelora 16 de 4bril 1941.
" P. A :
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