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Es sabido que para la  construcción de paredes o 

tabiques d iv iso rio s móviles, en p articu la r  puertas corredi­

zas rep legab les, lo s  m ateriales p lá stico s  están por conquis­

t a r  un lugar preponderante, dada l a  fa c ilid a d  o l a  rapidez 

con que pueden configurarse, por ejemplo por estrusión  y poi 

su bajo costo.

Es sabido también que, en e l  caso de paredes y 

puertas corredizas y replegables sobre s i  mismas, es necesa­

rio  y oportuno proveer, en e l acto de formar e l p erfilad o , 

medios que permitan l a  unión sucesiva de diversos componen­

te s  p erfilad o s de la  puerta, flexiblem ente y de manera que 

lo s  diversos componentes puedan replegarse f á c i l  y rápida­

mente unos sobre lo s  o tro s.

Se han propuesto d iversas soluciones para e ste  pro)- 

blema, entre lo s  cuales se encuentra e l de proveerp en e l 

momento de la  formación, acanaladuras en lo s  perfilados y 

que en su segundo tiempo se inserten  en medios de unión a 

b isag ra  o f le x ib le s  de alguna otra manera que permitan ese 

rep liegue.

Es evidente que, para la  formación de lo s  mencio­

nados medios de unión, son necesarios procedimientos costo- 

_sos y complicados, lo s  cuales además de hacer más prolongada 

y costosa l a  operación,de fabricación , se cargan notablemen­

te  sobre e l precio.

En l a  patente española ns 306.645* se i lu s t r a  un 

modo de realización  de un telón  o puerta f le x ib le  que com­

prende un p erfilado , provisto en su extremidad de medios de 

acanaladura, adecuados para acoplarse con una zona de unión
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conformada correspondientemente en e l perfilado  inmediatamen)- 

te  adyacente, perfilado que comprende an una parte media una 

pieza f le x ib le  so lid a r ia  de la s  dos partes la te ra le s  del p er­

f i la d o . En conclusión, l a  mencionada pared móvil se caracte­

r iz a  en consecuencia esencialmente por una sucesión de ele­

mentos longitudinales formados por partes p erfilad as f le x i­

b les alternadas con partes p erfilad as r íg id a s , proveyéndose 

entre un elemento y e l contiguo juntas longitudinales adecua-j- 

das para acoplar entre s i  lo s  elementos.

Se ha encontrado ahora qup6e pueden obtener, desde 

e l punto de v is ta  de l a  re s is te n c ia  y l a  maniobrabilidad de 

la s  partes f le x ib le s , s i  l a  puerta f le x ib le , que actúa como 

b isagra , en lugr de ap licarse  en una posición central con 

respecto a l  perfilad o , se r e a liz a  con una unión en forma de 

junta longitudinal^'
E stas ventajas comprenden una mayor fac ilid ad  y re-j- 

s is te n c ia  de la  unión entre la  parte f le x ib le  y e l perfilado 

y una mayor re sis te n c ia  del perfilado que forma cada elementó 

de l a  puerta corrediza.'

En p articu la r , e l  presente modelo se caracteriza  

por e l hecho de que cada uno de lo s  perfilados que componen 

l a  pared móvil presentan en una primera extremidad una par­

te  tubular configurada que tien e a lo  largo de un lado lon­

gitud inal una hendidura continua de longitud adecuada practid­

eada en una cara colocada en un rebajo en relación con e l piĥ - 

no de la  superficie  externa adyacente del perfilado y en su 

extremidad opuesta un elemento f le x ib le  que germina en una

'vM'XvK'W';
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parte adecuada para a lo ja r se  en la  mencionada parte tubular 

configurada, hendidura que tiene una longitud mayor que el 

espesor de la  mencionada parte f le x ib le  y con la  parte f l e ­

x ib le teniendo una longitud t a l  como para perm itir e l reple- 

gamiento, cara contra cara de lo s dos p erfilad os contiguos 

y unidos.

El presente modelo será descrito  en una forma de 

realizac ión  preferida, con referencia a lo s  dibujos anexos, 

en lo s  que:

La figu ra  1 es una v is ta  en corte seccional esque 

mática de un perfilado segán e l modelo, que se muestra uni' 

do a un segundo perfilado continuo, que se i lu s t r a  p arc ia l­

mente; y la  figura  2 en una v is ta  esquemática v is ta  desde 

arrib a , en corte seccional, de una puerta corrediza formada 

con perfilados de m ateriales p lá stico s  segán e l presente 

modelo.

Refiriéndonos a la s  figu ras, se indica con e l nú­

mero 10 en conjunto e l  perfilado  segán e l modelo que compren­

de por una parte e l cuerpo tubular 11, que se divide en cié 

to número de compartimientos 12, dependiendo e l número de 

aompartimientos de la  longitud del p erfilad o . En l a  zona me­

dia , e l perfilado 10 presenta una estrangulación 13 que com­

prende la s  nervaduras 14.

El perfilado 10, en una primera extremidad está  

configurado con una parte tubular longitudinal 15, de corte 

seccional poligonal que termina en dos lados unidos quqiormen 

ángulo agudo 16 y 17̂ ' En e l lado adyacente a l  lado 17 se ha 

practicado una hendidura longitudinal 18 que corre por toda
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l a  longitud del perfilado 10.'

El perfilado 10, como se ve en l a  figu ra  1, termi4 

na en la  otra extremidad en una pared f le x ib le  19 asegurada 

en e l punto 20 a la  mencionada extremidad y que se f i j a  por 

l a  parte opuesta a un elemento tubular 21, de corte seccio­

nal de preferencia c ircu lar  que tiene l a  misma longitud que 

e l perfilado 10.

Como se ve en lo s  d ibu jos, una vez realizado e l 

ensamble e l  elemento 21 se  a lo ja  en la  parte tubular 15 de 

t a l  como que la  parte f le x ib le  19 queda in sertada en la  hen-j- 

didura 18. Como será evidente, l a  longitud de la  hendidura 

18 será mayor que e l espesor de la  parte f le x ib le  19, de ma-j- 

nera que permita a e sta  áltim a correr fácilmente en e l momen­

to de la  inserción pero impidiendo a l  mismo tiempo que se 

sa lga  hacia afuera e l  elemento 21. Se observará por otra pa^- 

te  que la  longitud de l a  mencionada parte f le x ib le  19 o 

cuando menos e l rebajo de la  cara en donde se practica la  

hendidura 18 debe se r  t a l  como para perm itir a lo s  p e r fila ­

dos 10, contiguos y ensamblados, por una parte colocarse 

ca si alineados y por otra parte disponerse con su superfi­

c ie  en contacto cuando se rep liega .

Como se ve en la  fig u ra  2, l a  puerta corrediza 

se f i j a  a una parte f i j a  22 mediante lo s  elementos metáli­

cos e lá s t ic o s  23, que se aseguran a l a  parte f i j a  22 gracia^ 

a lo s  to m il lo s  24. Sobre e l elemento 23 se encaja por me­

dio de la s  sa lien te s 2$, un elemento terminal 26, que presen­

ta  una acanaladura 27 en donde se encuentra asentado e l e l e ­

mento tubular 21 del primer perfilado formando la  puerta, que

iKw:,:.;*:
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como ae ve en la  fig u ra , tien e  una longitud igu al a la  mi­

tad  de lo a  otros elementos p e r f i l a o s  que forman l a  puerta 

misma.

En todos lo s  estrangulamientos 13, y desde arriba 

en relación  con l a  puerta, se han asegurado to m il lo s  auto- 

roscantes de suspensión 28, cuya extremidad se desplaza, 

mediante la s  conexiones adecuadas, en una guía o r ie l  que 

se predispone hacia arrib a  de la  puerta corrediza. En l a  ot^< 

extremidad la  puerta corrediza termina en un segundo semi- 

perfilado  sim ilar a l  primero y que se conecta por u n ta r te  

a  un batiente 29 adecuado para re c ib ir  una cerradura u otro 

d isp o sitiv o  de cierre  convencional, que no se muestra en e l 

dibujo.

Queda por hacer observar la  configuración particu­

la r  de la  extremidad de lo s  perfilad os poligonales que per­

miten e l contacto entre lo s  perfilados adyacentes y lo  cual 

se produce mediante una su p erfic ie  plana de üno de lo s la ­

dos del corte seccional poli^oRal mencionado.'

Se debe observar además, que esa extremidad de 

corte seccional poligonal tiene un espesor in fe r io r  a l de ls. 

parte restante del p erfilado , de manera que se favorece e l 

repliegue de lo s  diversos perfilados e l uno sobre el otro, 

manteniendo una longitud su fic ien te  de l a  parte fle x ib le  y 

limitando la  d istan cia  entre lo s  diversos perfilados cuando 

la  puerta está  plegada.^

N TA A .-
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El presente modelo de u tilid ad , comprende la s  s i ­

guientes reivindicaciones:

1. -  Disposición de perfilado  de m aterial p lá stico , 

para paredes o tabiques d iv iso rio s móviles, en p articu lar  

puertas corredizas replegables, que tienen una parte forma­

da por un cuerpo tubular, que se caracteriza  porque compren­

de, en una zona media de la  mencionada parte del cuerpo e le­
mento de suspensióh del p erfilad o ; se provee en una primera 

extremidad del perfilado una parte tubular configurada que 

presenta una hendidura que corre a lo  largo de toda la  lon­

gitud del perfilado , praoticada en una cara rebajada con a s ­

pecto a l  plano de l a  su p erfic ie  adyacente de la  mencionada 

parte del cuerpo, en la  otra extremidad del perfilado termi­

na en una parte f le x ib le , de longitud adecuada para perm itir, 

cuando se ha realizado e l ensamble con otro perfilado idén­

tico  a l  repliegue uno sobre e l  otro de lo s  dos p erfilad o s, 

parte f le x ib le  que a su vez se  asoc ia  a un elemento rígido 

de preferencia tubular adecuado para a lo ja r se  en forma co­

rred iza en la  mencionada parte configurada tubular de un per 

filad o  idéntico contiguo.

2 . -  D isposición segón l a  reivindicación 1, carac­

terizad a  por e l hecho de que e l espesor de la  mencionada 

parte configurada tubular es in fe r io r  a l  espesor de la  men­

cionada parte del cuerpo del perfilado .'
3 . '- Disposición segán l a  reivindicación  1, carac­

terizad a por e l hecho de que lo s  dos elementos de suspensión 

están alo jados en una hendidura hueca, longitudinal, provis­

t a  de nervaduras in ternas.
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4 .-  Disposición de perfilado de m aterial p lá stico  

para paredes y d ivisiones replegables, en p articu lar  puer­

ta s  corredizas.
Seg&n se describe y re iv in d ica  en la  presente me­

moria descrip tiva, se i lu s t r a  con lo s  planos adjuntos, y 
consta dicha memoria de s ie te  hojas fo lia d a s  y e sc r ita s  a 

máquina por una so la  de sus ca

Madr:
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