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PATENTE
DE
INVENCION

por "UN NUBVO PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DB BOTONES",
a favor de Don Prancisco Sancho Amat, Don Angel Gratacés

Galmes y Dofia Francisca Pi FMigueras, todos de nacionalidad
espafiola y residentes en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la fabricacién de botones corrientes, se utilizan
diversos materiales, como son: hueso, nécar, pasta, etec.,
empledndose también otros productos que se confeccionan
mediante pastas fluidas, que se moldean y secan pera dar como
resultado un tipo de botén veriado segin los usos a que se
destinan.

La falta de muchos de estos materiales, asi como la
oaroutia“de ellos, motiva muchas veoes la escasez en este
articulo de verdadera ﬁtilidad; haciéndose preciso buscar
une solucién para que, en el comercio, pudiese haber abundan-
cia de 61.

Los peticionarios, haclendo ensayos y experiencias
con diversos materiales, encontraron un procedimiento de fa-
bricacién gque, partiendo de substancias de fécil adquisicidn

y de una manera sencilla, logran unos botones que se pueden
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aplicar a todos los uscs corrientes, dentro de las formas

nés variadas.

Consiste el procedimiento objeto de esta memoria
descriptiva, en tomar come primera materia el ksolin, silica-
tos y tierras especiales, de las que generalmenie se emplean
para fabricsr objetos de porcelana, y manipular oon enoa»
productos finamente pulverisados, en seco, sin formar pasta
alguna siné, sencillamente, por presidén; sometiéndolos, des-
pués, a uns alta temperatura en he;nos adecuados.

Para la mejor inteligencia de esta memoris descrip-
tiva, se scompafia un dibujo en el que:

la'tigura 1 representa, esqueméticamente, un caso
de realizacién del procedimiento de fabricaciém; y

la figura 2 es un corte vertical del botén obtenido
siguiendo la marcha de fabricacién de este procedimiento.

En la figura 1 se representa en -1~ la placa de mol-
deo o matriz, en la que van practicados une o varios aguje-
ros -2-, que se cierran per su parte inferior por un platillo
o punzén inferior -3~, el cual puede llevar dos o més espigas
-5~; por la parie superior entras un punnén -4=, que llevsa
alojamientos -6- para las espigas ~5~.‘Bntre el platillo o
punzén inferior -3- y el punsén superior -4- queds la materie
pulverulenta -7-, gradudndosge ls separacién entre ellos, por
desplazamiento previc del platillo o punzén inferior -3-.

El procedinmiento se reduce, pues, a8 tomar una serie
de substancias a base de arcillas o silicates u otros compo-
nentes, y someterlos a una extremida pulverizdcién, hasta qu
queden convertidos en polvo fino.

De la eleccidn de las substanciase y de las proporecio

nes en qus entren en la mescla, se deriva la calidad y buenas
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presentacién del producto.

Hechs la pulverizacién, se coloca la cantidad conve-
niente, a mane o por otro procedimiento mecdnico, en los
huecos -2- que tiene la placa -1- gue, como se ha dicho, puede
gser de un hueco simple o mﬁltiple,.haoiéndele en este segundo
caso varios grumoa de botones & la vez. Se lleva la placa asi
cargada & une prensa, en la que pueden ir los punsones ~4-,
iunquo tambiépy éstos pueden ir sueltos y colocados cada uno
sobre su hueco cerreoponﬂiento.‘ |

Bl punzén, sea de la prensa o el gque lleva cada
alveolo, baja y actia fuertemente contra la materia en polvo,
haciéndola compacta: en este momento se cesa en la presién y
ge procede al desmoldeo. |

La pieza resultante queda como indica la figuras 2,
en la que, tal como se ha dicho al indicar esta figura, se
representa en corte vertical, el botén -§- resuliante de este
caso de aplicacidn. |

Después de haber obtenido una gran serie de estos
prensados, se les somete a una elevacidén de temperatura, en
consonancia con la gomposicién de la mescla, de manera gue
puedan realizarse las resoociones entre unos y otros componen-
tes y llegar, incluso, a fusién de cierto nimeroc de ellos,
con 1o que se da una duresa y consistencia tan compacta al
producto, que es muy diffcil romperlo con un martillo.

Las operaciones en las qué podemos resumir el proceso
de fabricacién, son las aiguiontea:

18.- Rleccién de materiales componentés de la meszcla
y dosificacidén.

28.~ Pulverizacién, por cualquier medio, y mescla
{ntima del resultado.
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38,~ Depositar en los diversos moldes, & mano o por

otro medio mecénico, la cantidad précioa de polve correspon-

diente a cada uno de los huecos del molde.

48, - Someter a la ﬁroaién de uns prensa, de mano o
meocdnica, la placa as{ ocargada.

.58,~ Presién y desmoldeo.

6#8.- Recocido en horno adecuado, hasta lograr la tem-
peratura conveniente, de acuerdo con la composicidén de la
mezcla empleada.

78.- Conoclusién y pulimento del producto por cualquie:
procedimiento conocido.

Estos botones asi obtenidos pueden tener, como es
naturali, los colores y adornos que se eatimen preferentes,
pudiendo ser logrados bien por substancias meseladas eén los
componentes de la mezcla, bien por oiro procedimiento. Pueden
asimismo, ser recubiertos de materia transparénte, de aspecto
nacarados, dorados, platesdos y, en general, de todos aquéllo
medios usuales de ornamentacidn.

Desorito dmpliamente el objeto y utilidad del invento

a que me refiere la presente memoria descriptiva, se sobre-

entiende que, como es legitiho, puede ser realizado en otras
variaciones, a las que les sean de aplicacidén los principios
fundgmentales d§ la in#.noién,'oxtendiéndone a todas ellai

la proteccién que se recaba; pudiendo, por tanto, ser realiza
do con cualquier olase de materiales que en estado pulverulen
$0 puedan ser sometidos a presién y oloiaoién posterior de
temperatura, empleando para ello las méquinas que se conside-
ren necesarias y sigulendo un érden de operaciones que sean
las anteriormente oitadas u otras que conduscan al mismo fin,

dentro del espiritu de las r‘iv;ndiquoionea.
S g%
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Hecha la descripeién del presente invento, me declars
como nuevas y de propia invencidén, las siguientes reivindica-
ciones: '

1. Un nueve procedimiento para la fabricacidn de boto-
nes, que esencialmente consiste en tomar como primera materia
pars la fabricacién, substancias como el kaolin, la arcills,
los silicatos y, en general, cuantas ordinariamente se cono-
cen para fabricar la porcelana; someter estas substancias a
una escrupuloss selecocién y dosificacién, pulverizarlas hasta
tener un polvo fino que se mezcla Iintimamente ci de unas y
otras en proporoiones adecuadas a cada caso, y se vierte asi
el resultado en moldes simples o miltiples, los cuales son
llevados a une prensa en la que, mediante los eort;spondien-
tes punzones, sufre una fuerte presién que le da la cohesién
suficiente pare ser desmoldeads; deapués de esta Wltima opera.
0ién, se lleva a un horno donde surio una ococelidén, que da
origen a reaccionee y fusiones parciales, 1o que se traduce
en una gran solidez y oconsistencia del producto obtenido.

2. Un nuevo precedimiento, segdn se describe en la
anterior reivindicacidén, en el que los punzones que realizan
la compresién de la materia pulverulenta, pueden llevar, dos,
tres o més espigas, con el fin de que los botones presenten
los agujeros necesarios para su cosido. A

5. Un nuevo procedimiento, tal como el descrito en

las anteriores reivindicaciones, en el cual a los botones
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obtenidos se les puede dar el colorido que se desee, asi como
brillo metdlico, nacarado o cualquier otre aspecto decorativo,
haciéndose esta aplioaéidn ya en el‘ourlo de la fabricacidn,
ya al final de ella, pudiendo también ser recublertios de mate-
riales transparentes, brillantes u opacos, segin sea més con-
veniente para su buena p:eaenﬁaeién.

4., Un nuevo procedimiento, segdn se viene describiendo
y reivindicando anteriormente, em el que en sus diverlas mani-
pulaciones pueden emplearse indistintamente medios manuales
o meocdnicos, y realizarse las operaciones de uns manera aisla-
da o en conjunto, en lo referente a moldeo y desmolideo de pie-~
sas. _ |

5. Un aueve procedimiento para la fabricaeién de doto-
nes.

Segin se descride y reivindica en la presente memoria
desoriptiva, que coneta de seis hojas foliadas y escritash
mdquina por una .oia.earu, acompafiadas de una hoje de didujos.

Bgre;lena, & 3 de abril de 1941.
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