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kn general, se emplean los mecanismos de aispéro
térmico para el aisparo automdvico de interruptores,
aisyuntores , o instalaciones eléctricas similares.
Se componen generalmente de una cinta bimetdlica que se
calienta en dependencia del consumo de corriente de un
aparato, maquina o de una instalucién eléeirica, y tiene
la particulariauu ae curvarse al calor, bkn est0s casos,
los pimeiules pueden calentargse por el pusO dairectio de la
corriente, o bien indireciumente mediante una bobina ae
caletaccibdn aispuesta muy cerca'ue ilw cincaw bimecdlica
¥y Se componen Ge una cinia rectw O provisia ya desde un
prineipio con una curvaturu.

Los bimetales sirven por ejemplo para el
disparo ael trinqueie ae piegus oe mecanismos conmuv=acres y

para el uccionamiento de contactos auxiliares o similares.
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Ahora bien, tienen la particularidac que, despues ue elsciuar
un aisparo, por ejemplo de un interrupior auwomivico

por exceso de invensicad, viene que pasar un determinado
tiempo antes de poder reulizarse nuevamente la insercidn.
Esva returdacidn estd moiivawa por la necesiqaa Ge

entriarse 1w cinta bimeitdlics, para ocupar 0Lra vez su

forma primiviva, no curvaua, rero, este eniriamiento,
suponienao igualies uimensiones, depenierd no sdo ue ia
disposicién generali ue la cinta, sino particularmente
tambien se su grueso y, con elio, de ia musa de la cinta,
Asl suceue gque aparatos con aisparo térmico de reduciasa

masd estaran mis pronto aispuestos para reenganche si se
tratae ae pequeflas intensidades nominales, en comparacidén con
disparos térmicos con masas mayores correspondientes '
empleados para intensidades nominales més elevadas,

Pero, un reengenche que se realiza tan solo a
gran intervalo de tiempo despuées del aisparo automético
por exceso de intensidad, tiene que considerarse como
inconveniente por la pérdida de tiempo motivada durante
el entriamiento del bimetal,-pues, un aparato que
consume corriente por ejemplo,'deaconectaao automaticamente
por este método, podria insertarse directamente de nuevo
8in inconveniente alguno, si este aparato estuviese en
conaiclones de seguir su serviecio sin sobrecarga.

Asimismo resulta conveniente parar las
instalaciones con varios puntos de consumo de coriiente,
después de una interrupcién automética por uno de -ellos
que tiene sobrecarga, solamente durante un intervalo
minimo, inserténdolas en 1o posible inmediatamente después ae
la desconexidén, lo cual resultaris fécilmente posible
al separar el punto de consumo sobrecargado, peto por la
relativamente larga duracidén de enfriamiento de los disparos
térmicos gqueda impedida esta nueve insercién para mayores

intensidades nominales.
Se conocen bimetales, en los que se han previstso




55,

60,

65.

T0.

75-

80.

85.

en loe lugares de curvatura, recortes adicionales gque se
extienden hacia los puntos de fijacién. ge consiguen con
esta disminucién de la seccidn transversal en el lugar de
la curvatura grandes movimientos de disparo con una

calefaceidn relativamente pequefla, pero no se obtiene la

" répide disposicidn de reenganche,

La presente invencién tiene por objeto un
mecanismo de disparo térmico que permite el reenganche
de aparatos por é1 mandados en breve intervalo después
del disparo automético,

Segun la invencién se dispone en la cinta
bimetdlica una rendija de masa que se extiende desde
Su punto de curvatura hasta casi alcangar el extremo libre.
De este modo gueds la masa del extremo libre de la cintsa
bimetdlica muy disminuida, sutriendo la salida de calor
desdé los mismos puntos calientes una reduceidn y, como
quiera que estos extremos disminﬁiaos en su masa acumulan
solamente poco -calor, tampoco se presenta un retorno de
calor hacia el punto de curvatura del bimetal, después
de la desconexién automdtica, Por tanto, se produce con
relative rapidez el enfriamiento de lugar curvado.

En las figuras 1 - 3 del adjunto dibujo, se
representa a titulo de ejemplo no limitativo, una forma
ade ejecucidn ue la invencidn,

Fig. 1 representa un corte transverssal por un
mecanismo de disparo térmico de este tipo. l

Las Figs, 2 y 3 muestran otras vistas de este
mecanismo de daisparo.

ILa cinta bimetdlica 1 estd en este caso
doblada aproximadamente en é&ngulo recto en su punto de
curvatura 2, con un radio relativamente grande. El extremo
libre de una prolpngac;én 3 eaté provisto de un orificio

4 para mohtaje de una pieza de presidén, por ejemplo,
destinaeda a disparar autométicamente un tringuete.

Pars la tijacién ae la cinta se prevén dos apéndices 5 y 6
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-los dos apénaices de conexibn 5 y 6.

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

en 1los gque se sujeta la cinta por medio ae tornillos 7,
sobre una parte fija 8, por ejemplo de un interruptor
automévico, formanuo los apénaices 5 y 6 al mismo tiempo
los puntos de entrada y saliaa de la corriente, La cinta
directamente
bimetdlica que de este modo se calienta/ estéd proviasta
(véanse las figuras 1 y 2) de una rendija 9 obligando

8 la corriente & recorrer un camino en forma de lazo entre

Segun la intensidad nominal apliceda al
mecanismo de aisparo térmico, se dispone el largo L de la
rendija ae celefaccién mayor o menor, trazando a la
corriente un mayor ¢ menor camino y produciendo un efecto
de calor mis intensiw o0 menos pronunciado. Para intensidades
nominales més reducides se utiliza una rendija relativamente
larga y esta serd més corts para mayores intensidades
nominales, La cinta bimetdlice as{ calentada sufrird una
curvatura que seréd més pronunciada en el punto 2, producién-
aose por el brazo de palanca rormado por la prolongacién
3 un aumento de lz curvatura ael extremo libre de la cinta
bimetélica,

' Ahora bien, con Objeto de reducir la mase de
eétaé prolongaciones y con ello log intervalos de enfriamien-
0, se dispone segun la invencién , en la prolongacién 3
una rendija de masa 10 que tendré convenientemente un
ancho tal que la resistencia mecdnica de la prolongacién 3,
necesaria para la transmisién ael esfuerzo de dispare,
no quede perjudicada.

N O & A
Degcrita suficientemente la natura;eza del

invento,asf como la manera de realizarlo en la préctica,

indicadas son susceptibles de moditicaciones de detalle,
en cuanto no altere su principio fundamental, Tambien se
hace constar que alcho invento corresponde & una patents

alemana deé fecha 22 de mayo de 1940, n¢ L 100 883,21 .,
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acogiéndose, por lo tanto, & los beneficios que conceden

los Convenios Internacionsles en vigor, y siendo 10 que
constituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita patente de invencién, por veinte afios, en
kspafla: "Mecanismo bimetélico de disparo térmico"jcaracteri-
zandose por lo siguiente: ‘

19,= Mecanismo bimetédlico de disparo térmico ,
Provisto de un punto de curvatura, especialmente para
interruptores autométicos, caractertizado porque la cinta
bimetélica (1) tiene, & los efectos de una reduccidn de
nass, uns dismisucién de secoidn gque se extlernde desde el .
lugar de curvatura (2) hasta alcangar casi el extremo
libre,

29,= Mecanismo bimetdlico, segun reivindicacién
18, earacterizaqo porgue para conseguir la disminucibn de
la secclén se dispone una rendija de masa (10).

32,= Mecanismo bimetélico segun reivinaicaciédn
1, caracterigado porque para conseguir la disminucién
de la seccidn se reduce el ancho del extremo libre
de la cinta bimetélica.

"Mecanismo bimeté&lico de diéparo térmicoly
tal y como queda substancialmente descrito en la presente
memoria e llustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de cinco hojas escritas
por una sola cara.

Madrid, 20 de mayo de 1941,
LICENITA-Patent-Verwaltungs-Gesellschaft

m.b.He
Pur Poder da J. GOMEZ ACERQ
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