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Mecanismos de disparo térmico para interruptores
autométicos y similares, se componen, en forma conocida ,
de una cinte bimetdlica que, con su curvatura provocada
por el calor, se produce un travajo meeénlco que realizea,
5, | por ejemplo en aparatos de instaelacidn para la proteccién
de conduotorss e instalacionea”y aparetos eléotricos, uns
desconexidn auvtomética por el desenganche de twinquetes, ‘81
ge producen gobrecargas.
Ahore bien, deapuéé de efectuadc un digparo, por
10. ejemplo de un interruptor automdtico por exceso de intensi-
dad, tiene gue paser un détverminado tiempo antes de poder rea-
liza¥se nuevemente la insercién. Esta retardacién estd
motivada por le necesicad de éniriarsé‘la cinta bimetélica,
para ocupar otra vez su forme primitiva, no curvadé. Pero,

15, este enfriamiento, suponiendo iguales dimensiones,dependeré
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no solo d4 la disbosicién gereral de la cinta, sino
particularmente tambien de su grueso y, con ello, de la
mesa de la cinta, Asi éucede que aparatos con disparo
térmico de reducida musa estardn més pronto dispuestos para
reenganche sl se trata de pequefias intensidedes nominales,
en comparacién con disparos térmicos con masas mayores
corresponaientes empleaqos para intensidades nomingles
més elevauas,

Pero, un reengunche que se realiza tan solo
a gran intervaio ue tiempo uespuls del wulsparo auvomético
por exceso de invensidau, tiene que consiaerarse come
inconveniente por lu pérdida de tiempo moivivaaa durante
¢l entriamiento dei bimetal, pPues, UN aparato que consume
corriente por ejempio desconectaao automévicamente por

este métvoao, pourfa insertarse directamente de nuevo sin

inconveniente alguno, si este apurato estuviese en

condiciones ue segulr su servicio sin sobrecarga.

Asimismo resulte convenlente parar lus
instalaciones con varios puntos ue consumo ue corriente,
después ae una interrupcién automidticus por uno e elilios
que tiene sobrecarga, solamente durante un intervalo ninimo,
insertédnaolas en 1o posible inmediatamente después de la
desconexion, 10 cual resulvaria fdcilmenie posible al
seéparar ei punio ac consumo sobrecuargwud, pero por la
relativamente larga duracidén ae enfriamiento ae low disparos
térmicos, gueda impedida esta nueva insercidn pars mayores
invensivades nominales.

Asimismo resulte conveniente para la construe-
cién en general, limitarse en lo posible & pocas ejecucio-
nes ael bimeval para las uiferentes intensicades nominales
de una serie de aparatos, y por ello hay que evitar el
empleo de bimetales especiales de gran masa y paso de

glevadas intensidades.
Ya se conoce el método, de conectar shunt eléc-

trico en paralelo con bimetales para pequelias intensidades
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. nominales. Pero estos shunts se colucmmninmediatamentafcerca

de loe bimetales, resultando por un lado el empleo de un'.
nigmo bimetal para diferentes intensidades nominélcé, gsegun

la eleccidén del shunt. Pero, por otra parte , no se consiguié

précticamente ninguna reduccidn del tiempo de enfriamiento
‘del disparo térmico no obteniendo ninguna ventaja en el

répido reenganche de aparatos para mayores intensidades
nohinales, pues ,con egta disposicidén el shunt ejerce sobre
el bimetal un efecto de calefaccidn,
'\ La presente invencién tiene por objeto un disparo

térmico con shurm eléctrico que permite el reenganche de
los aparatos con breve intervélo después de la desconexién
automética por exceso de intensidad.

Para conseguir este objeto, se dispone segun la
invencion el shunt de aisparos térmicos en 1o posible
alejado de la cinte bimetélica. Conviene dimensionar la cinta
bimetdlicae para la intensided minima, Con esta medida
gse consigue précticamente que no se produzeoa la celefaceién
indireecta del bimetalApdr el shunt. Con el mismo objeto se
emplea para el shunt un material que tenga una pequefia
resistencia espec{fica, Para proteger la cinta bimetdlica aun
més de la intluencia del calor del shunt, consigulendo que
el shunt cede mejor el calor en el punto alejado del bimetal,
se aumenta, segun otra caracteristica de la invenciodn, el
extremo libre del shunt, en su seccibn, respectivamente su
superficie. Con abjeto de eliminar aun més la influencia del
calentamiento del bimetal por el shunt, se coloca este én
una cémara parcial o totalmente separada dei bimetal, © bien
gse coloca entre el bimetal y el shunt vecino una capa
internmedia que aisle el calor.

En las figuras 1 & 5 del adjunto dibujo se

. reprcaenta un ejemplo de ejeeubiGn.ae la invencién,

Las figuras 1 - 3'muestran‘vistaavae an dispard
térmico con cinte bimet€lica curvada en éngulo,.y

Las figuras 4 y 5 représeéntan - .
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vistas de un daispero térmico con cinta bimetdlica recia.

La cinte bimetdlica 1 queda fijada sobre una
pieza fija 2, por ejemplo, de un interruptor autométieo, por
medio de tornillos 3, Estos puntos de fijaeidn sirven al
mismo tiempo de puntos de conexién para el conductor de
1legada'y el de'salid&, conecténdose la ¢inta bimetvdlica
en serie oon un punto de consumo de corriente y pasando
ésta airectamente por la c¢inta calentingol.la einta bimetélica

estd aoblada en dngulo recto, como se desprende egpecialmente

‘de la filgura 2, y esté provista de un orificio 4 para el

montaje de una pieza de presién con la que Se podrd por
ejemplo, efectuar el desenganche ae las paptes de mecanismos
conmutadores, el accionamiento de un contacto o similares,
La cinta bimetdliica estd asimismo provista de un recorte §
formando asi dos bragos & y 7, colocados en serie para

el paso de la corriente. Con objeto ce conseguir breves
intervalos de enfriamienvo, solo se construye la ¢cinta
bimetdlica de grueso tal como 10 exijen los esfuerzos
mecénicos que ha de¢ sufrir. Ahora bilen, para poder
utilizér la misma cinta tampien pars elevadas intensidades
nominales, sin tener que pager por gl inconveniente ae
largos intervalos de enfriemiento, se coneeta paralelo

a la cinta bimesdlica un shuntv eléetrico B, en lo posible
alejado de 1los brazos 6 y 7 que provocan particularmente
el calentamiento de la cinta bimetélica, Bl shunt 8 tiene,
en forma paerecida a la cinta, una rendija 9, formando de
eate modo dos brazos 16 y 11, Bl extremo libre 12 fiéne,
en oomparscién con les brasgos 10 y 11, no solo una
seccién mayor, sino tambien una mayor superficie eapecifica,
Con ello se consigue que el calor, generado en sl shunt,
quede absorbido en gran parte por el extremo libre 12,

cuya superficie relativamente grande 10 cede con facilidad,
Este extremo libre queda relativamente a gran distancia

de las partes activas para el calentamiento de la cinte

bimetdlica eviténdose précticamente la influencia sobre
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la misma, Con objeto de. ejercer en lo posiblé una reducida
transmisién de calor, desde los brazos 10 y 1l del shunt
8 los brazos 6 y 7 del bimetal, se dobla (15) el shunt
inmediatamente junto a los puntos de sujecidn.

Se puede llegar a resultados aun més tavorables,
es decir, se conseguirén tiempos de reenganche todavis
més cortos, disponiendo el shunt en una cémara especial,
alejada de la cinta bimetéiica y parcial o totalmente
cerrada, Yero la separacién podrd conseguirse tambien
disponiendo entre la cinte bimetdlica y el shunt colocado
& su laao, una cape intermedia, aisladora del calor,

' N 0 T &

Descrite suficientemente la naturaleza del
invento,as{ como la menera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no altere su prineciplio fundamental. Lambien se
hace constar que dicho invento corresponde a une patente
presentada en Alemania con fecha 22 de mayo de 1940,
bajo el nimero I 100 882/21 c,, acogiéndose, por lo tanto,
a los beneficlos que conceden los Convenios Internacionales
en vigor, y siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita patente de invencidn,por 20
afios en Espafia: "Mecanismo bimetélico de disparo térmico

.con shunt eléctrico'; caracterizédndose por 1o siguiente:

19,= Mecanismo bimetélico de aisparo térmico
con shunt eléctrico, especialmente para interruptores
automiticos, caracterizado pordque el shunt -estd dispuesto

de tal medo gue no se produzca un calentamiento sensible

del bimetal por el shunt,

29,= Mecanismo bimetdlico,segun reivindicsgcién
1, caracterizado porque el shunt se compone de un material

gque tiene una reducida resistencia especifica._
32,= Mecanismo bimetdlico de disparo térmico

con shunt eléetrico (8,17) segun reivindicaciones 1 y 2,
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caracterizado  porque el shunt (8) tiénewforma de lazo con

mayor seccidn, respectivaménte mayor snperfiqiq;-en 8 :
extremo libre, _ f '

s | 49,= Mecanismo bimevdlico,segun reivindicaciones 1
<1160. - 3, caracterizauo Porque el shunt (8,17) estd colocado

en una cémara percial o totalmente cerreda, alejads de la

cinta bimetélica,
59,= Mecanismo bimetélico segun reivindicmeio=
nes 1 -'4, caracterizado porque se dispone entre la ointa
165, | bimetédlica y el shunt colocado a su lado, una capa
intermedia, aisladora del calor,
"Mecanismo bimetdlico de disparo térmico
con ghunt eléctrico"; tal y como queda substancialmente -
descrito en le presente memoria e illustrado en los
170. adjuntos dibujos.,
Egta memoria consta de ocho hojas escritas
por una 8o0la cara.
Medrid, 20 de mayo de 1941,
LICENTIA Pat‘em—Verwaltungs Gesellschaft
m.b.H,

Por Poder de J. GOMEZ ACEBQ
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