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MEMORIA DESCRIPTIVA
- Dos-procedimientos de vibraoifn fo_onooidos pera produoir.

mbos"de hormigfn vibtredo no permiten la oolooaoibn de armes

duraa estiradas long:lmdinalmento, ni el moldeo de las cabea

zag oxtromaa de loa ‘tubos con la pr.ciaﬁn que los modernoa

tipos ae Juntaa de tuberjaa ex:lgen*.

Bl aispositivo que constituye el objeto de la presente

 patente de registro de modelo de. utilided permite la ejecucifn

de émbga oﬁeraoiono,;'f 0 gea la de proveer los tubos de hormii;'-

én vibrado oon srmeduras estiradas longitudineles y la del

moldeo prec:l.ao de las extremidades de loa tubosi
Eatﬁ ceracterizedo ol n:l.spoaitivo de que se ireta por

| ‘el he cho de egtar oo:;stitua{do por dos maldes tu‘mzlarea oons

eén'lz-iooa, de 1oa cusles el molde tubular interno es ajuste~

ble por uno de sus extremos en un alojamiento previsto en
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un plato hmeco provisto de orificios pasantes, que permiten
el peso y fijacién de los slambres de ermadurs, y por el
otro extremo & otro slojamiento previsto en otro plato de
d:l.gmetrd igual o mayor al del anterior, seg;gn la clage de
tubo que se desee produoir‘; provisto de orificlos pasantes
pera las gufes de soporte de una pieze moldeadora que, unim
de a trav‘fﬁs' de ,éfstés el plato del .ﬁiatﬁn de un‘gat'o hiarful e
00y ge degliza ‘adns’tadame‘n‘to por toda la superficie externe
de dicho molde tubuleéry y para el paso y fijaoidn de los
alambres de srmeduray y o1 molde tubuler externo va unido
ﬁor‘ uno d§ su'abextrémos .a wavﬁﬁ de una oorona o dos medias
coroh;_a dicho plato Mmeco y por el otro extremo, provisto
en su borde de varios"anillos';‘ @ una tolva cuya abertura ine
ferior forme continuided con la del molde tubuleri |
_ I-a doacripoién de un ocaso de ejecucifn prﬁotioa del
modelo, reprtsentado a t&hﬂo de ejemplo sin cerfoter elgue
no limitativo en el adJunto dibugo, permitird hacerse perfecs
to oargo de oual es la oomtituoiﬁn eaeno:l.al del m:l.smo, ast
como de l& manera que ae trabaaa para producir los tubos de
homig&n vihrado armadod.
Bn el d:l.bn;lo o:l.tade 8e representa en la figura 1 una

. vista eaquométioa del dispoaitivo en posioifin de trebajer

| vartioalnowbo, b 2 en les :I.’:I.guraa a Y 3, regpe ctivamente, un
detallo de la pioza noldeadora de une de las extremidades del

~ tube ¥ un datalle de 1& oorona que une o:l. molde tubular exm

terno en e:l. plato hueoob

Tal como 05t representado on el ejemplo que se desori-
'beﬁ el diepositivo oomprende un moldo tubuler interno lig sus
'pueato en’ poa:l.o:uﬁn vertiool, que se. prolonga por enocima del
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extremo superior del tubo de hormighn 2, & producir, en
une exte.ns:l{d_,n hi;ficiénte previamente deteminada; dicho mole
de ‘ea'bl‘por su oxtrémo inferior apoyado a:uatadamento deni-

X0 del elojamiento 3 do:l. plato hueco 4 que desoansa sobre
- el carro 5, ¥ por sm extemo superior se ajusta en el alow
';jamiento 6 del plato 7; gin molde tubuler externo 8 que por

su paxfto ;nfe_rior va unido & través de la ‘eorona 9 el plaw
0 Imeco 4 por medio de las roscas 10 y por eu extremo sus
perior; provieto de enillos 115 & 1a tolve 12 que ayude &l
1lenado del Aispositive oon el hormighn, que ha de constim

tuir el tubo 2, transportado ;or medio de ointes 13; y un
‘molde o aro 14y enlezedo por medio de las gufas soporte 15
al plato 16 del piaﬁn del ‘gato hidrdulico 17 fijo a1 brazo
- 'g:l.ratorio 18, que movido por dioho pistén se deaplau vartip

c&lmente a;]uatado a toda 1a saperﬁoie del malde interno 12.
El moide o arc 14 poaea unag hendiduraa 18 (figura 2)

para pormitir el paao de. 195 alambres 19 de armadura, los

_ousles ven 'benaadoe, pbr modioa oonvenoionalea, entre los

puntos 20, Ay dospn,ﬁs de paaar por los orificios 22, 23k
' La forma de operar oon el dispositivo es oomo sgigues
Eatando en posio:l.ﬁn horizOntal el molde interno 1 se

oolooan en sus’ extremos los platoe 4 ¥y 1 enca;jando los bore

‘des en los ﬂ.ojamiantoa 3§ 45 oon exaota precisidn, estan=

do tales alojamiontos refrcntadoa, torneados y mandrinados.
Efeotuada J.a operaoién indiosda ge atornillan las mitades
de oorona 9y con ol molae externo a ellas unido, 81 plato 4

 que estﬁ tornesdo y rofrentado asf oomo las medio corona, '

mandrinadaa y re.frentedaa pera que ge adapten oon exaotituda

Se prooedo a eat:u-ar 1os alambres 19 colocando de antemano
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los enillos 11 oconvenientemente celoulados pere soporter el

esfuerzo producido, que se puede dar si conviene 8 1los elamm

tres tensadod’:' Los alambres 19 pueden ser tantos como se crea

, neoosariog. En loa extremos de dichos alambres 19 una vez tene-

aados ae oolooan los oono- “de retanoiﬁn 20, 21 ajustdnddlos

P pro.i{,n on los oritioios 22, 23, quedando asi los esfuerzos
de 1oa alam‘bros tranem:l.tidoa a los pletos 4 y 7 y &l molde ine
'berne 1?. dntes ge ha oolooado, en la posioi&n indioada en la

figura 1*, "1 malde enular superior 14, detallado en la figura

2, ¥ la tolva 12 Se 1lene o1 dispositivo oon el horm:lgﬁn por
mdio ao la ointa 13 poniendo &l mismo tiempo los vibradores
on maroha:. Cuando el diapositivo ‘et 1leno de hormighn se

 gira el gato hidrﬁpliee oolocﬁndolo en la posioién &ndioada

en 1a figurs 1, peni&ndolo en merche y haciendo ba;jar el pis-

- tpn para qul dosoionda 01 molde aruler 14 que &l establecer
 oontacto con el homig&n moldea 18 cabeza superior del mbo,
»oon presién y oxaotim Durante esta parte del proceso la

aotuao:lﬁn de los vibradores colabore al descrito moldeadob 21 I

©  molde Mar 14 baja guiado por el molde interno 1, a ouyo
_ ofooto osto oat& torneado y aquel mandrinado. El ajuste en=

tre ambos pomito q,m 01 molde 14 ha:o exaotamente y gme 91;-
tile debidementek
' Bl tubo queda torminado, pudiendo ser trasladado a las -

 olmerss ae vapor, @ ouyo efecto esta el oarro 5o Terminedo

ol onduroo,tmi.nto, el tubo se vuelve 8 gituer dedajo el gom

" %o nidrflalioo) que 1le extrae el molde amular 14, que vuelve

a la posioiéh aupozfiorﬁj Se wuelve el conJjunto @ la posicifin
horigontel gquitdndose 1a tolva 12, se ocortan los extremos de .
los alembres tensados, se quitan las medias corona 9 quedens
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g0 1 tubo deemoldado ten pronto se desmonta el molde interw
no lis ElL molde externo 8 segfn el sistems empleado se desmole
da inmedistsmente determinado de vibrar el horm1g6n 0 cuane
do eatd ya endure 014.0% .

- Los tubos de hormigln corrientes solo pueden s6r emplete
dos en oond.uociones sin presifin o en conducciones @ vaja prem
sifne Para presionos mayores se acude a 1os tubos de hormigén
preoomprimidos tranaversalmente. Bstos tubos sflo permiten
Juntas rfgides poco adeousdas en conducciones & la intempew
rie y en oonducciones a pren_:_l.ones mportantas;,

En eata clage de oondo:coiohes deben empleurse Jjuntas

olﬂstioaa.; con enillos de ocsucho, que i,ermitan Jugar a las

-wbergas?.:. Batas clages de juntas requieren bien tﬁbos de horw
migén precomprimidos por medio de armaduras de alembre o0 ofe

bles de aoero, situados en sentido longitudinal, © bien tue
bos armsdos. con ermeduras oontinuae de palastroi

' Las ermedures longitudinslmente tensades, tel como la

'deacrita; eviten el efeoto botella, que se produce @l prew
' tenser trensversalmente el tubo de hormighn ya endurecido y

pre oompr_mo longitudinalmente, si este estd blen estudiado,

I'as armsdures longitudineles tensadas asegursn asimismo
1aa roturaa de tubos que me produoon por asiento del terzeno,
durante el transpor'he o por otras oausagi;

- Los extremos de los alambres tensados 1ong.1.tudinalmente
dobon estar reocsloedos y recubiertoa pOor una resina que los
protega de 1a oxidaoiﬁn, ‘como por ejemplo la resina epoxﬂ.

Bl dispoaitivo objeto de esia pa'lien'l:e de regiswro de

modelo de utilidad permite molaear por vibracidn los tubos de

hormigfn, oon srmaduras tensaius longitudinalmente tal oomo -
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se ha descrito, Estos tubos en segunda etapa, despufs de enw
du.ré ecido Q;I. horhi&n, ?ueden.ser precomprimidos tra ngversalew
mente, obtenifndose agf tubos que ain en grendes calibres,
graocieg a su ;lun_t; _T_olﬂgjz:l.oa} soportan grandea presionogg;
NOTA

Por la patﬂnt&.d‘ rOg:l.htro de modelo de utilidad a que
‘ge refiere la presente memoria descriptiva se REIVINDIOA la
prepiedad ¥ la explotao:l&n exclusiva des

i Un digpositivo pere produoir tubos de hormigfn vibra
‘do armedos, caracterizedo por el hecho de estar constitufdo
por dos moldes oonoggtz"iooq; _c_le.':!.os cualeg el molde interno
es ajustable por uno de sus extremos en un alojamiento pree
vigto en un plato hueco provisto de orificios pasentes, que
permiten ol peso y fijacifn de los alambres de armequra,y por
el otro exiremo a otro alojemiento previsto en otro plato de
diémetro iguel o meyor 'a;_L_'de:I_. anterior, proviaj_co dle orifiocios-
pasvaqteafga;pa les gufes de sgoporte de una pieza anuler que,
unida @ trevds de dstas al plato del pistfn de un gato hidrfue
1100, se desliza ajustadamente por la superfiocie externa de
dicho molde interno, y pera e:-l.‘ p8so ¥ f:l.;jaoiﬁn de 108 alemm
bres de armadura, ¥y el molde externo va unido por uno de sus“
‘extremos a u'avﬁs de una corona o dos medias oorona a dicho |
plato huooo ¥ por el otro extremo a una tolva oon 1@ que oom

2.- Un diapOnit#VO;& _tal' como 61 especificado ¢n 1, carace
terizado por el hecho é,ue o1 molde externo posee en su intee
rior varios enillos peara goportér el esfuerzo produocido p.OI‘ el
éngulo que se pueda dar a los elambres de armedure, y 18 piew

ze annlar unida al piatén del gato hidréulioo unes hendiduras

per:l.fﬁrioas para permitir durante su momento el pago de Qi

I
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chos alembresls |

3.m="Un diepositivo para producir tubos de hormighn vie
brado armados™e | -

Oonsta la presente memoria descriptiva de siete Hojas

foliadas, esorites por une sole oszrej
Barcelona, 10 de Octubre de 1969,
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