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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobro:
Wperfeccionamientos en la calefaccidn de los aparatos
ndistrivuidores de vidrio fundido en forua de cargas o
ngopletes®,
. SRR I £ 23 9 T R IRON NS B :
Solicitantes: SOCIETE ANONYME DES MANUPACTURES DES GLACES
TTTTTTTTT B® PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT GOBAIN,CHAUNY
- & OIREY, residentes en ne 1 bias, Place des
Saussaies, Paris, Franoia,

Ia presente invencién se refiere a 1os perfec—
cionamientos de los aparatos distridbuidores de vidrio
fundldo en forma de oargas suoesivas, conocidos universal-

mente bajo el nombre de "feeders", y en particular a la

calefaocoidn de dichos aparatos.

Ios feeders llevan generalmente un caunal en
ol oual ciroula el wvidrio fundido que proviene de un horno
de fusién, y que es oonduoido hasta el orificio por el cual
se bhaoce la aistribucisn en forma de oargas o sopletes.
Este canal esté dividido en dos partes: la posterior
unida al horno, llamada seccién de enfriamiento, y la
parte delantera unida al orifioio de distribuoiém, llamada
geoclién de revcalentamiento o de aoonnieionamionto.

En la secoidn de enfriamiento, el vidrio, que
8e enouentra siempre en el horno de fuaioh a una temperatura
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nés clovada que la que seria necesaria para el soplotc,debo
enfriarse progresivemente de forma que, 21 llogar a)l

extremo de seta meccién, su temperatura media Sea sensible-
mente 1a gue se exige en el orificio de salida dohde ‘ge

forma el soplete. E1 enfriamiento debe ser regular , de forma
que en el extremo de la seocidn de enfriamiento 1las diferen-
cias de temperatura entre los diferentes puntos Ge la masa
tel vidario sean lo m&s reducidas posible,

Bn 12 seccidén de calefaoccidén o Hoondioionamiento,
se trata ae suﬁiimir'dsfds diferencias de tenperé%ura, '
aplicando una oalefacsily regulnda y Tepartida de manera
que se hega homogénea la temperatura del vidrio en la masa,

y 8e evite el crear en esta gona nuevas diferencias de
temperdtura, De esta forma se oonduce el vidrio al orificio
de salida en estado de homogeneidad térmioa, 'necesario
para obtoner sopletes regulares y iémpdrafura uniforae.

1d presente invenoidén tiene por objeto apliocar
al canal de un feeder del tipo aquf indicado, la calefac~
cién eléotrica por resistencias, la oual, en virtud de su
sencilles, de su. facilidad de regulacién y de repartioién,
peruite distrivuir el calor a los lugarss precisos donde
debe ser aplicado, ¥, mejor que ningun otro ﬁedio,dé
oaiéfaccibn, permite realizar las'condicionea aqul expuestas.

Be muy indioado oombinar esta calefacoidn eléc-
trice del oanal del feeder con la calefaccién eléotrica de
ls cubeta preliminar y del suplemento de salida dé los
sopletes. | _

Las resistencias de oalefaccidn de las dos
partes del canal del feeder y de su oubeta anterior pueden
ser dispuestas inmediatamente debajo de la superficie del
vidrio, dejindolas descubiertas, a fin de que su temperatura
de trabajo sea relativamente baja, 10 que reduce el eésfuerzo
de la materia de que estén constituidas, ¥ les asegurs ,
por conseouencia, una mayor duracién.

La parte posterior del canal del feeder, su
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. el plano horisontal Il.II de la figura 1, visto por

oircuitos ‘eléatricos y de su regulaocidén,

. el feeder oomprende un compartimiento posterior 1, llamado

parte anterior, la oubeta de delante y el suplemanto de
8alida, pueden ser oalentados por resistencias o grupos

de resistencias independientes, cuya calefaccién puede ser
regulada individualmente, graduando el voltaje de sus
corrientes de alimentacién respectivas.

Una forma de ejecutar la invencién serd
desorita a continuecilén, de un modo detallado, y a titulo
de ejemplo, oon referencia al dibujo anexo, donde:

La Fig. 1 es un corte longitudinal por el
plano vertical I-I de la figurs 2,

La Flg. 2 es un corte longitudinal que sigue

debajo, ‘ v
Ia Fig. 3 e3 un corte transveraal por ITI-III
de la figura 1. -

La figura 4 es un corte andlogo por IV-1V de la -
figura 1. B

la figura 5 es otro ocorte transvernal por V-V .
de la tigura 1.

' La figura 6 es un esquema de oonjunto de los

La Pig. 7 muestra en mayor esoals, en oorte
axial, el guplemento de sslida y su resistencia de
calefaccidn,.

La figura 8 es la vista en plantae de esta
misma resistencia, B

Las ¥ige. 9 y 10 muostran, en corte axial ' |
¥y en planta, rospectivamante, uns variante que lleva la ‘
calefaccidn exterior del borde de ia cubeta aelantera. £

Tal oomo queda repreaentado en la figura 1,

secoién de enfrismiento, y un compartimiento anterior 2,
1lamado se0oidén de acondicionamiento., La parte anterior

de esta Altima seccidn comprende la o&mara de distribucién
designada por 3. Del lado de detrds, el ocanal de la
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seocibn de enfriamiento vé unido’ al horno ae rusién designado
por P y su parte superior puede ser aislada de aguel por un

 ragistro regulable R, Otro registro regulable R1 separa
' las secoiones de enfriamiento y de acondioionamiento.

Bl canal por el cual circula el viario estd
constituido en la secolén de enfriasmiento, por blogues
de material refractario dlspuestos convenientenente, y en
la secclln de acondicionamiento por una pieza moldeada 4 de

‘material refractario, unida con una cubeta anterior 5

que lleva un orificio de distribucién 6, Bajo este dltimo
c8té colocada la cubeta de orifieio 7, unide a su porta-

‘cubete metalica 8; 86 puede modificar el didmetro del
orificio cembiando la oubeta 7.

Un dispositivo celorifugo apropiado , designado
ocon 9 v& dispuesto en torno s las piczas refractarias, que
constituyen el canal y la céumera de distribucibm. Los
érganos de distribuoién,representados eaquemétioahente,
comprenden el tubo 10 y el punzén 11,

Ia calefeooiéu eléctrios de la seccidn de
acondicionamiento eaté constituida del siguiente modos
18.= Delante y parclalmente en torno al pungénm y al tubo,
por una pieza refractarie moldeada 12, que lleva ranuras
13 en las ouales se mlborgan lus resistencias eléotricas
de calefacoidén 153 2R.~ Detrds del punzbn y del tubo, por
losas refractsrime 16 que llevan en su oare inmferior
remures 17, en las ouales se alojan las resistencias
eléctricas 18, Fremte a las loses 16 hay oolocadas piegas
refractarias 19 que llevan aberturas por las cuales pasan
los extremos de resistencias eléotrioss de calefaccién,cuyes

‘conexiones son de este modo conectadas con el exterior,

Un calorffugo apropiado 20 v4 aispuesto en torno a las
losas 16, y a las plegas 19, lo mismo que alrededor de¢ la
piega 12, pare evitar las pérdidses de calor por
irradiacién, For otrs parte, entré la cubeta de orificio 7
¥ 8u ports~-cubeta 8 se dispone un anillo 21 de material
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lleva uns ranure helicoidal 22 en la owal estd insertado

un hilo de aleacién metélica 23 que constifuye la resistenw
cia de calefaccién ae la ocubeta ae orificio; los extremos de
este hilo atraviesan la envoltura 8; alslaaos de ésta

por tubos sisladores 23 y llegan &l exterior de la porta-

. cubete, uniéndose & una ‘toma de corriente 25 de tipo normal.

Tn ls secoilén de enfriemiento, la calefaccién
eléctrica por resistencias se aplica sobre los mismos
bordes del canal donde el vidrlo tiene tendencia a enfriarse
mis répidamente que ¢n lé veta central, al contacto de los
tabiques laterales del oanal. Eate calefaccidén estd consti-
tuida por losas refractarias 26 que cubren ligeramente
los tabiques cel canal, Ia cara inferior de cada losa lleva
una renura 27 en la cual esté insertada la resistencia
eléotrica de calefaccién 28, y loa extremos de ésta salen
por lam ranuras 29 y se prolongan de forme que unen les
conexiones con el exterior. La eubierta del'oanal queda
completada por medio de 108 blogues 30 sobresaliendo del
canal, y por las losas aelgadas.3i,re£raotarion ¥ buenos
conductores del calor, tal como el ca:borunduﬁ.'ml objeto
de las losas conductoras 31 ez provocar el enfriemiento
nés intenso de la veta central de la corriente de vidrio;
este enfriamiento combinado con la calefrccidn de los boraes
por las resistenciss eléctrices 28, permite obtener la

unifornided de temperatura en una seccidn transversel de la

masa de vidrio que ciroula por el canal, La intensidad .
del enfrismiento cemtral producido por las losas conductoras
31 puede ser regulada por cuslquiera de los dos mediocs gue
se emplean a contimuacién, solos o combinados: variacién
del espesor de las losas, enfriamiento por corriente de dire,
enfrismiento por tubos de circulacién de agua, celorifugo
unido con las losas conductoras 31,

Ls regulecién de la oalefaceidn por resistencias
eléctricas descrita se lleva & cabo de la siguiente meneras
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Las reeist;ncias 15 colocadas delante y
elrededor del punzén y del tubo, lus resistencias 18 que
forman un techo gque ocalientsa por detrds el puneén y el
tubo, la resistencia 23 colocada alrededor de la ocubeta
de orificio y las resistencias 28 que calientan los boraes
del cansl en la -uecciln de enfriamiento,rorman ocuatro
£ITUDOs separedos, alimentedo cada uno por ura linea de
corriente ouyo voltaje pusde ser regulsdo separsdamente
pars cada grupo , por medios conocidos, por ejemplo,segun
el dispositivo representado esqueméticamente y daesignado
con el ndmero 14. '

Por lo tento, es posible regulur la cantidaa de
oslor suministrado por cada uno de los gruzos, regulando
para cada uno de ellos el voltaje de la corriente de
alimentacién. Resulta especialmente posible, mediahte
regulacidn separada de las resiqteneiae 15 y 18, equilibrar
rigurosemente la temperatura del vidrio delante y detrés
del tubo, condioién dificil de obtener con cualquier otro
método de oalefaccidn,

Aparte de esta regulacién, se pueden poner
fuera del cirocuito cualguiers de los grupos de resietencias,
por medio de los interruptores 32 provistos z este efecto
para oada uno de los circuitos. Se puede hacer automético

‘el funcionemiento de estos interruptores parsz que la

corriente sea cortada cuando la temperatura queda ligeramen-
te por debajo de la normel, Estos medios diferentes de
regulaoién, que son del dominio corriente en la téonica de
calefaccién eléctrica, solo_sé indicen & ti{tulo de. ejemplo,
¥y no eetén comprendidos en ls presexte invencién.

Tel como se desprende de 10s dibujos udjuntos,
en ceda uno de los cuatro grupos de calefaceién, las

_ resictencizs eléotrices estén colocadas inmediatemente

Junto a la superiicie del vidrioy de ello resulta que la
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temperaturas propia de las resistencies eléotricas no rebasa
nés que levemente la temperatura gue hace falta pars el
vidrio, y por eso el materiel gque constituye estas reaistencias

vsu:re pocos eafuergos y 8e prolonga su duracién en el

servicio, , ,
Pueden disponerse otras variantes de ejeoucién
sin alterar el principio de 1@ invencién, Por;ejomplo, la

 oslefacoibn de los bordes, prevista em le seccidn de

enfriamiento, puede extenderse & la Beceidn de acondicionanien=
to y & la oémara de distribucién; en esta cémera me puede
colocar, tal cowo indican las figuras 9 y 10, una resistencia
eléctrioa 33 alrededor de la cubeta prel iminar a fin de
obtener, si asf 3¢ desea, una calefacoién suplementaria del
vidrio antes del feeder y oerca del borde de la cubete.

' Bn este desoripoién y en los dibujos adjuntos,
las resistenocias oalenfadoras estdn conatituidas por hilos
0 cintas metdlicas de aleaoiones espeoiales que tengan una
constitucién y una duracién de acuerdo con la temperatura
a que g6 emplean, Preferentemente,aataé resistencias serén
de aleaocién "Kanthal", con la cual se han obtenido los
mejores resultados, pero se podrd sin salirse del cuadro de
la invencién congtruir las resistencias calentadoras de

_cualquier 6tro mate:ial propio para este objeto, por ejemplo,
de anillos de carbormaumgrafito,ete,

Ta la préctica se ha comprobado que un feeder,
dispuesto'oon oslefacoibén eléctrica segun la invencidn, 44
una estabilided de maroha, una sencillez de funcionawniento
y une facilidad de regulacidn, superiores a las obtenidas
oon otros medios de calefaceibén ocomo el gas de alumbraué,
el aceite pésado, eto., Se ha visto que ¢s mAs econdamigo,
gracias a la extenzién medlante calorifugo que permite
la calefaccién eléotrica. Un feeder semejante proporciona
sopletes regulares de forma, de peso y de temperatura
uniformes en'toda su masg, y permite mejorar 1@ calidad
de los objetos fabriocados y el rendimiénto de Pabricacién.
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como el tubo o purzéu gifatorio.

por lo tanto, a lua bensficlos que oonceden los Convenios

" aistriduidores de vidrio fundido en forma de cargas o

~ ocada resistencia o grupo de resistencias, tal como se

Hace innecesario el empleo de medios de ramovido del vidrio :

N _O T 4

Descrita suficlentemente la naturelega del
invento,asf como la manera de realigarlo en la préctioca, .
debe hacerse oonstar que las disposicionea anteriormente
indicadses son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no altere su principio fundamental. Tambien se
bhace congtar que'dichn invento corresponde a una patente
francesa presentada con fecha 3 ae mayo de 1940,acogiéndoss,

Internacionales en vigor y siendo lo que constituye la
esencia del referidoc invento y pqr,lo‘que se gsolicita
patenté de invenciln,por veinte aflos , en Espafia:
WPerfecoionamientos en la calefaceisn de los aparatos

sopletea”; caracterizéndose por lo siguientéa

12,= Calefaceibén eléotrica del canal de
alimentaci6n de vidrio fundido, oaracterigada porque se
comblna egta oalefaéoién von ol calentamiento por reaistencles
del ocuerpo pidliminar del alimentador ("feeder") y del
suplemento de sali&a de los sopletes,

2¢2,= Calefaccién segun reivindicacidén 1, ocarac-
terigada porgue se e:eofﬁa mediante resigstenclas descubiertas
situadas en la proximidad inwmediata del nivel del vidrio,

, 32,= Calefaceién segun reivindicecionea anterio-
res, caraoterizada porque 86 realiza la alimentacidn
independiente de las resistencias, o grupos de resistencias,
calentando raspectivamente la parte posterior del canal,
gu parte anterior, el ouwerpo preliminer del feeder y su
suplemento te salida,

49,= Calefaccidén segun reivindicaciones anterio-
res, caracterizada por la regulacién individual del
voltaje de las corrientes que alimentan reapectivamente

PRamY

oltan ‘en la reivindicacidn 3.
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5¢.= Calefaccién segun:reiviﬁdicaoién i, caragte-
rizada porque las resistencias situadas en la seocién ae
acondicionamiento del cmnal, y detrds del 6rgano de distribu-
cibn, estédn dispuestas en sentido transversal .al canal,

69.= Oalefaocidn segun reivindicacién 1,
6ééaoter;zada porque en la gseccidn de¢ refrigeracilén ael
oanﬁl se dispopen las resistencias énoima de los bordes
longitudinales de la corriente de viario y porque en dicha
seooiln las reaistencias mencionadas vén colocadas en
sentido longitudinal sobre 1os bordés del oanal.
' 78,= Calefaccién segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque la parte oentral de le
gorriente de vidrio se¢ enfrias por irradiacidén, segun se
indioa en la reivindicacién 6, con objeto da obtsner la
uniformidad de la temperatura en toda la gseocién transversal

de la corriente de vidrio.

8¢,= Oalefacoidn segun reivindiecacifn 1,
oaracterisada porque se calienta la parte situada delante
del Srgano de distribucidén por medio de las registencias
dispuestas ﬁor encima del balio de vidrio, paralelas a las
paredes del cuerpo preliminar,

92,= Calefaccidn aegun reivindicacidén 1,

. oaracterigzada porque el borde de la cubeta del ouerpo

preliminar se calienta por una resistencia exterior
suplementarisa, ’
“Perfeccionamientos~en la oalefacoibn de los

~aparatos distribuidores de vidrio fundido en Yrorma de -

cargas o sopletea™; tal y como queda substancialmente
desorito en la preaente memoria e ilustrado en los
adjuntos dibujos, '

' Esta memoria constae de nueve hojas escritas por

Madrid, 3 de mayo de 1941.

SOCIETE ANONYME DS MANUFACTURES DS GLACES ET
PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT GOBAIN,CHAUNY & CIRLY,

por Poder de J. GOMEZ ACEBQ
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