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la solicitud de patente principal prevé el que

5 2 64 7

los aglutinantes susceptibles de ser utilizados pueden

cal,- losjsilicatos, la arcilla,- el ácido bórico, el 
ácido fosfórico, e-1 cloruro de magnesio y, de un modo 

20* general, todos los empleados en la industria de los
refractarios. Como aglutinantes inorgánicos se citan la 
dexfcrina, las colas, los albuminoides, las lejías 
residuales dé oelulosa, los alginatos, las breas,, los 
alquitranes, el aceite ce linaza y las resinas naturales 

25* o sintéticas.

perfeccionamientos que constituyen el objeto de esta 
adición, se ha comprobado que .es posible obtener resultados 
especialmente ventajosos en la aplicación del procedimiento

utilizando como aglutinante una pequeña proporción de 
silicato¡bibarítico, Esta forma, en efecto, con los 
componentes de la mezcla a aglomerar,durante la operación 
de cocción,silicatos complejoa.de puntos de fusión 

35; elevados i que'actúan como un cemento soldando entre sí
muy sólidamente las partículas de la materia a aglomerar.
A causa <jtel poder refractario propio de los silicatos 
asíformádos y del hecho de que la presencia de un 
dispersafior-mojador, facilitando la repartición del 

40. aglutinante en la masa a aglomerar, permite reducir a 
un mínimo la proporción de silicato bibarítico a 
introducir en e3ta masa para obtener la.trabazón deseada - 
y por tanto . la proporción de los silicatos complejos 
formados - , es posible obtener aglomerados que,

45. presentando una resistencia mecáni?a elevada, tienen • 
una. resistencia al calor prácticamente del mismo
orden qu¡e 2* de la materia refractaria que ha servido

¡

para constituirlos. En general, una adición de silicato

Ahora bien* de acuerdo con uno de los

30. ' anteé citado^ incorporando el.aglutinante utilizado, o
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so de 0»5 a 4 JÉ (ciñoo «taimas a cuatro por 
en peso con respecto al conjunto de la masa a 

nr, será suficiente para obtener buenos resultados. 
Según otro de los perfeccionamientos que

oonstitiyeii el objeto de esta adición,las breas y alquitra­
nes ya Mencionados en la solicitud de.patéate principal
como aglutinantes susceptibles ae ser utilizados para 1 
la fabricación de productos refractarios por el procedir.ien 
to descrito en esta solicitud, se aplicad ventajosamente 
en forma de suspensiones .coloidales o emulsiones acuosas.
Én este josao*-el agente dispersador mojador, ouya 
utilisaciióii constituye la característica principal del 
procedimiento ae la solicitud de patente principal, se 
utiliza jcomo agente, emuleionador para la formación de la 
emulsión o suspensión acuosa de brea o de alquitriai

i

Haciendo intervenir, especialmente,ciertos productos 
aispersédore.s-mojadores de la serie aromática que 
flrésent4n un poder mojador y propiedades dispensadoras 
elevada^, sin dar lugar -a una formación impotente dei •
espuma -| tal como,por ejemplo, productos neutralizados 
de condensación y de stilfonación ae los fenoles,. de la■ i ’ ' .
naftalina, de los cloronaftálenos, ael antraceno con ! ’ 
los aldehidos, productos de condensación de los ácidos'
naftal.erio-sulfónicos con .el formol, productos neutraliza­
dos de siulfonación ae fenoles sulfitados - , puede 
llevarse a cabo una excelente aglomeración con 
proporciones relativamente muy reducidas de emulsión o de 
suspensión de brea o de alquitrán, lo cual es ventajoso 
tanto desde el yunto de vista de la calidad d® losI 4
refraot8[rios obtenid?c;a como desee el de la economía

■ i • ■ ,
conseguida en la fabricación. La brea o alquitrán que 
se intToipora a la masa refractaria forma, en efecto, 
a la cocción, una red de cok que mantiene la masa 
aglomerada, Jaasta la prelusión as-' ésta-,. peié.-que ■ 
deeapárelce en .Seguida por combustión} la porosidad ; 
de los productos después de esta desaparición es pues
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85. tanto más débil ouarito más inducida es la proporción Ce 
brea o de alquitrán introducida.

. La preparación de las emulsiones de brea o 
de alquitrán puede hacerse muy sencillamente. Para el 
alquitrán puede procederse añadiendo a éste, en frió y 

9ú. por pequéu&s porciones, el dispersador-mojador adicionaao 
de una cierta proporción de agua, sometiendo la masa a 
una agitación mecánica o a una insuflación de aire 
e incorporando luego finalmente - después de remover - 
la cantidad complementaria de agua necesaria. Para la 

9 5. brea, puede partirse de brea sólida y machacarla, en 
frió, en presencia de la cantidad de agua con «¿ue haya 
de emulsionarse adicionada del.producto dispersador- 
moj&dor. iuede también calentarse la brea a una temperatura 
como máximo, igual a 8ü2 C verter en ella, agitando, 

lOO. el dispersador-mojador adicionado de agua y elevado'
a una temperatura de unos 7 0 2 C,, y luego la cantidad, 
complementaria as agua,, también calentada a'70  ̂C*
Incluso puede utilizarse la brea en forma de solución,por 
ejemplo en fracciones ligeras de alquitrán, en cuyo caso • 

105. la preparación de la emulsión se lleva a cabo como 
. . anteriormente se ña indicado para el alquitrán.

. Puede también utilizarse una emulsión queí •
contenga, á la vez, brea y alquitrán; en esté caso 
se prepara separadamente una emitís i ón de brea (en caliente1" 

110* o en frloi) y una emulsión de alquitrán, y se mezclan.
Para prolongar la estabilidad de las emulsiones, 

puede ser ventajoso incorporar en ellas pequeñas propor­
ciones de un coloide protector tal como, por ejemplo, 
ekseina con preferencia ligeramente alcalinizada, albúmina 

115. de la sangre ,0 un resinato alcalino.
Las emulsiones 3 c. brea o de alquitrán pueden 

utilizarse para la aglomeración de materias refractarias 
sin adición ce otro aglutinante alguno, a condición, 
desde, luego, en el caso de emulsiones o suspensiones 

120. de brea .Siólida, de que la mezcla de materias refractarias y



pulverulenta y fie emulsión o suspensión sé someta, antes 
del moldeo o durante- él, o después, a una temperatura

* 5 ¿> 84 7

130. y según ^1 "cual se utiliza, a la. vea, un algutlnante en 
frió y uiji aglutinante a temperatura elevada» La emulsiónI
o suspensión de brea o alquitrán constituye entonces el 
aglutinante a temperatura elevada; como aglutinantes en
frió, puéaen utilizarse,- como en la solicitud de patente 

135. principa]!, por ejemplo, ls oéxtrina, las colas, las gomas, 
la caseína y las resinas naturales o sintéticas. 
Inversamente, si la emulsión presenta un poder aglutinante 
suficiente- a baja temperatura pero insufuciente a las 
temperaturas elevadas - lo cual puede ocurrir; ^

140. por ejemplo en el caso de alquitranes- con poco contenido
de brea puede ser interesante utilizar esta emulsión junto 
con una substancia adecuada para aésámpeñar el papel de 
aglutinante a temperatura elevada,- La solio!tua ae patente 
principal! indica-un cierto número de substancias que

145r satisfaéejn esta condición, por ejemplo, las mañosas,
¡ • • .

poliosas,j azúcares, melazas, productos brutos solubles en . 
el agua pjpooefientés de la Mdrolisís de la HWáe'ra*
En los distintos -casos que acaban dé maneionars-e, el

' aglutinante complementario puede incorporarse a la emul- 
■15 0, sión de brea o de alquitrán durante' la preparación ae.é3ta, 

o . ponerle; en estado’de'emulsión o de - solución, que se' 
añade a la emulsión de brea o de alquitrán preparadas
separadamente.

: Independientemente de los'casos, que acaban de 
mencionarse, en que- puede interesar el emplear la emulsión1155.
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de brea o de alquitrán, con un aglutinante complementar!o
. i - . . . ■

a baja temperatura o a temperatura elevada, cte aeuerdo con 
está adición se- lia- comprobado que una posibilidad sape- 
cialmenle ventajosa sé basa su la utilización como 
aglutinante para la fabricación de refractarios de una
emulsión de brea o de alquitrán asociada con una arcilla
grasa refractaria tal como, por ejemplo, la arcilla de 
5ézanne''(Marne). la incorporación a la emulsión de 
alquitrájn o de brea de una proporción relativamente 

165, débil ae¡ una ardilla ae esta naturaleza, permite
reducir notablemente la cantidad de alquitrán o de brea 
necesaria para obtener la cohesión deseada a lasi
diferentjes temperaturas de fabricación y de empleo.

La solicitud dé patente -principal prevé ,desde 
17Q. luego, njo solamente la fabricación de aglomerados

refractarios densos y de débil porosidad, obtenidos 
haciendo¡ intervenir un agénte disuersador-mojador que 
no posea; poder espumaüor apreciable y evitando, durante 
la preparación ae la mezcla, la formación cié una emulsión 

17.3, estable con el aire, sino también la fabricación de 
refractarios ligeros y porosos, obtenidos utilizando 
por el contrarió un dispersador-mojador Susceptible 
de a¡ar una espuma persistente, y sometiendo . la mezcla de 
materias|refractarias y de aglutinantes, en. presencia 

l8ü. del aispérsador-mojador ,a una remoción o a una
inyección de aire, o a estas dos acciones. De acuerdo 
con esta adición, se establece, en cuanto sea necesario,
que la saponina, cuyo poder espumaaor es bien conocido, 
constituye un dispersador-mojador especialmente adecuado 

185é para Utilizarse para esta última aplicación
: En cuanto sea necesario, igualmente., se estable­

ce que Pueden hacerse intervenir con buenos resultados, 
como .oisjiersáaores-mojadores para la. ejecución- del 
procedimiento definido en la solicitud de patente 

190, principal, .además ae los cuerpos ya mencionados en ella



195.

200.

210.

h

l 5 2 8 4 7

7 -
a titulo! de «áemplo?*- substancias a® origen vegetal que 
posean propiedades dispensadoras y aojadoras, como 
el regalía y loa producios ae hidrólisis de loe
albuffiinoidea*¡

: A continuación figuran ejemplos, no limitativos
•de fabricación de refractarios que implican la aplicación 
práctica!ae algunos de los perfeccionamientos, cambios
o adiciones que constituyen el objeto de ésta adición. En 
estos e ¿«jarlos,. como en la solicitud de patente, principal, ' 
las partes en volumen Be toman de modo tal que, en el 
caso del agua, una parte en volumen corresponda a una 
parte en peso.
EJEMPLO I¡„«

üe mezclan 94 partes en peso de gravills Ge 
magnesia calcinada por completo, 4 partes en peso de 
magnesia cáustica pasada por el tamiz de 200 y 2 partes 
en peso djs silicato bibarítico con 5 parteé'en volumen 
de agua eji la que se han di suelto 0 .4 partes en peso 
de but'ilniiftaleno-sulfonato de sosa.

i Se moldea la mezcla y se cuece a ISOOfl C.. i •
Los refractarios obtenidos tienen una porosidad inferior
a la de loa refractarios fabricacos sin agente dispersador.

■TSe mezclan 96 partes en peso de graválla de zircón 
215. (óxido de izirconio) y 2 partes en peso de silicato

bibarltícp con 4 .5 partes en.volumen de agua en la .que 
se ha fiiajeito 0.25 partes en peso de la sal de sosa ael 
producto de condensación sulfonado da la naftalina oon el 
formol, conocido en el comercio por' el nombre de 

220. . Eiastersol EDS* luego ae procede como en el. ejemplo' 1.

Be mezclan 96 partes en peso de gravilla de 
magnesia, ojaioihada por oomple.to^ 3.*.5 partes de silioaid 

, bibaritiooiy de 5 a ?  partee en volumen (según la 
225». gr&rulonietrta de la gravilla) de agua en la que se han 'i

I
íI

i.
V

i



230.

235»

240.

24 5 .

250.

255.

2b Ü.

disuelto 0*5 partes 
¿.■eso 0e uraisíiersOx j.\

peso ¡Je dextrina y u, 25 portes en 
i) 3. 3e moldea y se cuece a

15002 CT como en el ejemplo 1.
iJMlLQ; 4.»

mezclan o4 partes en peso de gr.-.vill& o are-̂  
nilla silíco-aluminoaa con 6 partes de una. emulsión fría 
preparaba machacando 50 partes en peso cíe brea en 
presencia-de 50 partes en volumen cíe agua adicionada de
0.1 partes en peso de Eiastersol lí D 3. Las operaciones: ■ . ■ ; ' ' / 
siguientes son iguales que en el ejemplo 1, *

3e mezclan-95 partes en peso ae gravilla ac zintál 
con 5 partes en peso de un» emulsión preparada añadiendo 
poco a poco’ a 50 partes ex* peso de alquitrán cíe hulla,
1 parte en volumen de una solución acuosa al 5Üj¿.
(cincuenta por'ciento) de Biastersol-KD8, y luego 49 
partes de «gua, os opera como en el ejemplo 1*
EJEMPLO,b.c • •

Se mezclan 90 partea en poso ae gr&villa 
silico-aluminósa con 10 partes de una emulsión formada
con:

■ 20 partes en peso ae arcilla ¿rasa, cic üézanne
(punto de fusión unos l8üü2G».)’

’ 20 partes en peso de alquitrán, (o brea) y
60 partea en volumen de una solución acuosa al 

5 > (c irte o por ciento) de Diasteraol ! I S.
Se moldea la mezcla y se cuece á 15002 C 

como en :el"ejemplo 1. .
EJEMPLO ¡7.* ' '..
- - . ' para ja fabricación de une. solera de horno de
dolomia vitrificada o de aircón (silicato de circonio), se 
sustituye el alquitrán pesado corrientemente utilizado 

..como aglomerante ¿or una cantidad igual ae una emulsión 
acuosa ac brea que solo contenga el 50 jí .(cincuenta por 
ciento) de brea y preparada como en el ejemplo 4* -Se
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opera I^ego como ae ordinario,

j s m é
i Para la f&brioación de refractarios celulares, se 

mezclan ¡81 partes en peso de gravilla de magnesia vitrifi-* m
265. cada, 4 partes en peso de silicato bibarltico yyl3 .partes

i
en. volumen de agua á la que se Joa añadido,, 1Q}É (diez 
por ciento) de saponina, 3e bate la mezcla ¿asta la 
formación de una espuma persistente, luego se la coloca 
en moldéis de la forma deseada, se seca con precaución 

270. al aire ¡y se.,cuecen los productos obtenidos a 15-Oüs C.
j * '  0 - I  i .  . "  • * ' * '
¡.4-lN(8!Â -ta sû íóí-éjiáit'iidiatie la natursfcl&za del 

Inventó,jaal como la manera de realizarlo en la práctica, 
defcé. hausjersc. que las disposiciones anteriormente

275. indicadas son susceptibles de' modificaciones de detalle, 
en cuantp no alteren su principio fundamental» También 
se hace pons-tar que dicho invento corresponde a una?
Adición ¡francesa 39*087 de fecha ¿1 de Élpifimbre 
de 1940, acogiéndose por lo tanto, a los beneficios 

28Q. que oonoeden los Convenios Internacionales en vigor, y
siendo 10 que constituye la esencia del referido invento 
y por lo,que se solicita Certificado de Adición en#Espaiia: 
"líe j oras: introducidas en'el objeto déla patente principal 
¿a 152.633 presentada en 29 de abril de 1941, por:

2&5. "PRÚQEDIÍIINTO PARA LA PÁBRICACIOK 333 MATERIAL -H3RRACTARI0 ■j
t  HUEVOS' j PE.0DCCTÜ3. ‘ iSfiUSlRlAlSIS DESÍVALOS’̂} ' Saracteri zán- 
dose 'díplias a»¡jQfaa:pp#'''lo;' ' á i g ü i s n f ;

i la.» Procedimiento, según lo reivindicado • 
en lá pa|eflíé principal, carácteriaado por el hecha de 

■290. , incorporarse’Silicato blbarltieo a la mezcla,.
.« ■ ,. '¿4$*- frocedimiento, según lo especificado en 

la reivindicación iSpicaracterizafio, por: el'.hecho de 
emplear nomo aglutinante una emulsión o una suspensión 
acuosa d$ brea o alquitrán.

295. i 32,« Procedimiento, según lo especificado’ 'en la

¡»

¡
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300.

3 ^5.

310.

315*

320.

J $

330.

reivindicación 23, caracterizado ¿ o r el hecho de que el 
agente dispersador-moqador empleado c 4  el procedimiento 
sirve primero para obtener la emulsión-o dispersión de 
brea o dé alquitrán. ' .

4-2.» rrocediniento, según lo especificado en 
la reivindicación 28 o 3a» caracterizado por el hecho de 
realizarse la emulsión o dispersión de alquitrán o de 
brea por:medio ae un aispersador-mojacior- no ácido, 
cíe la serie aromática.

52.. = procedimiento, seguu lo especificado en 
la reivindicación 28, 3S o 4-3, caracterizado por el 
hecho de que la emulsión o dispersión de alquitrán o de 
brea se apüica con exclusión de cualquier otro aglutinante 
con la reserva, en el caso de la brea, de elevar
el producto- refractario a una temperatura del órdeu de ¡SO 

a lOOs C.¡ antes del moldeo o después.’ i ■
■ : 6a.,a Procedimiento, según lo especificado en

la reivindicación 2», 33 o 43, caracterizado por el hecho 
de que leí emulsión o suspensión de alquitrán o. de brea 
se aplica ¿unto, con una substancias que tiene un poder 
aglutinante en frío.. i .

72.. = Procedimiento,según lo especificado en 
la reivindicación 28, 3$ o 43, caracterizado por el 
hecho ele que la emulsión o suspensión de alquitrán o de 
brea se aplica ¿unto con una substancia que tiene un 
poder aglutinante a temperatura elevada. '

82,= i-roccdiv.lento, según lo especificado en 
la reivindicación 2®, 3a q 48, caracterizado por al 
hecho ae añadirse a la mezcla arcilla grasa refractaria. •

92*= Procedimiento,según lo especificado en 
la reivindicación 18, caracterizado por el hecho de -
utilizarse, como dispersadór-mo¿ador, una substancia 
disfersaejora-mojadora de origen vegetal. .

• 1Ú2.= procedimiento según lo especificado en 
la reivindicación 5a, de la patente..principal, caracterizado



por el iiéclio .de■ que el dispersador-mojador .es la 
aaponina. ■ .

. . "Mejoras introducidas en el objeto ae la patente
principal"; tal y como queda substancialmente descrito . 

335. en la- presente memoria, que oonsta de once boj,as escritas 
• a máquina por una sola cara. '
. ' | Madrid, 3Q de abril de 1941. .

: COMIAGHIB KAIIOíIÁEB 12 fclíllH ES OQIQBANTJS ST 
iMalÉFAOfOIOB^B HHQDBZIS GEIMI*Ü1S3 ■ Kf UQR® 
■ Rium s, "SUBIISiM XTS..I¡0HH JM jry G30HC-ES 
PASOSUBCft. . ,, . .. ' .. ,

Por Pdder de J. GÓMEZ ACEBO)
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