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H e m o r i a  D é S  o r i  p t  i  v  .  *

. C orrespondiente a u^aPATENTEDE INTRODUCCIONqua por d iaz  . 

*.'éSOS, P'ar^a S - s p ^  a fav o r de D.Manusl .;Í

Ldpez Lago, dom iciliad o en Madrid* o a lle  d el Lazo 4 ,  por

"  FRUOEBIMIBNTU DÉ FABRICACION DE UN PRODUCTO PARA LIMPIAR EL
.' - . . ' . . *,. , ; . .. ^^

. - ' .- - . ' ' .* '

;  Da sobra 6f&ldo aa que lo a  productos para lim p ia r  y.

.:,pallr orzad o, y a r t íc u lo s  da an ta , además de poseer .una e f io a e ia  

. r e la t iv a  para e l  f i n  a. que- so n  .deatinados, e u p rea e n ta o id n  se 

oe al pú blico  a base de líq u id o s , lo  que además de p r e c is a r  e l  á  

empleo-de p in ce l o e sp o n ja  p ara  tp l lo a r lo .e a  n e ce sa r io  p re s e n ta r -  j!-; 

lo  en envases de determ inada o o n a isten o ia  para e v ita r  en e s p a r c í-  !

miento y su a lte ra c id n  a l  co n tacto  con lo a  agente a e x te r io re s * .
. '' * -' - * . .

* Y eao de ten er forzosam ente q u e p re s e n ta rse  al pú blico

lo s  productos paro la *  lim p ieza, dsl'-^énts^ en envases dé-'determ ina* ,í 

da c o n s is te n c ia *  hace e le v a r  e l '  p re c io  d e v e n ta  de l o s  mismos/en 

...cuantía* deaproporoionada a l .:de- su :.-im porte.reál* y  siendo o tro  de- 

.. lo  a inoonvenientee  ̂señal ados e l  de que para a p lic a r  é l . producto 

hay que v a le rs e  de p in c e l ,o  e sp o n ja , siendo'm uy'.problem ático e l  

extender ̂ oapas uniform es de l iq u id o , con  -lo 'cu al ,su e le  quedar .....él 

oaLzado ú ob jeto" 'a lim p iar oon d iv e rsa s  to n a lid ad es - de e o io 'r . .^

' E l prooedim ienté de .f  o b je to  de l a  p resen te  _.̂ _,̂ .̂

p a te n te , es  obtener un producto p a ra lim p ia r  a l  a n te , que perm ito 

ser. presentado 9I  p ú b lic o . s in  necesidad de envases consL aten tes¡ 

y s í  u n icszeñ te  en una b o lsa  o sa q u ito , pués por su com posiolán, 

reúne c a r a o te r is t io a a  que l e  dan - la  á é e e s .# Ía *  c o n s is te n c ia  e im^. 

piden su a íte ra o id n  a l  oontaeto con lo s  agentes e x te r io r e s *
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Gen e s te  producto, aa obtienen  doo grandes v e n ta ja s .E s  l a  pri-^

m era, l a  da que l a  supresión áa le a  envasa a c o n s ta ta n te s , oome aOn y 
.  ̂ , '  *Q
l a  h o ja d a ía ta  y a l  o r i s t d ,  impona una grán economía da m a te r ia l,

por anda una dism inución grande an e l  p recio  de v en ta , y a s  l a  a a - Ah

< "* * .

ganda l a  de que perm ite s e r  aplicad o directam ente a l  a n te , s in  n e co ^

sidad da v a le rse  de'eB ponja o p in c e l ,  ya que por sus e s r a o te r is t ic a w
' ' '' ' '" '' ' ' ¡'. ^  

l e  hoe ser muy su p erio r a todo lo  conocido h a s ta  l a  feeh a  on EapaHa*
.* =. ^'

Los procedim ientos de f  abrioaoión  ccnooidps. h a sta  l a
'' - / ! ¡#

ey España, están  todos e l lo s  ca ra c te riz a d o s  por e l  empleo de mate­

r ia s  l iq u id a s ,lo  que o r ig in a  e l  que su p resen tació n  tenga que hacor-y 

se al público en fr a s c o s , e to ,  y de ah í su a lte r a c ió n  a l contacto   ̂

con lo s  agentes e x te r io re s *E n  cambio e l  procedim iento de fa ibrioa-

ción  o b je to  del p resen te  r e g is t r o ,  e s tá  ca ra cte riz a d o  por que en
V: ' .  ̂ .¡7.; r' :. .  ̂ 7 . r n r ;; ' y  77777,.,
combinación de m ateriaa  a em plear, ee prescinde, en absoluto  d el uso 

de líq u id o s,n o  sufriendo a lte r a c ió n  y prescindiendo ^envases em- 

te r io r e s  co n sis te n te s^ -
C onsiste  e l procedim iento de fa b r ic a c ió n  a que se r e f i e r e  .„ 

la , p resen te  patente en una combinación de cu a lq u ier e l  ase de co lo r 

de t i e r r a ,  según l a  ton alid ad  que se qu iera ob ten er, mezclado oon ' ¿
*"..*... ..77 7:; -.-,7. ;<7r77;7<,'. ' ' "
p ied ra  pómez en polvo. E l producto resu ltad o  de e s ta  m esóla se

troduce en u n a a q u ito  o b o lea  de t e l a ,  quedando en d isp o s ic ió n  ¡de 

u t i l iz a d o , operación que se r e a l iz a  frotando e l  sa q u e o  sobre e l  any^ 

t e ,  y despuós se pasa une e s p i l lo  papra lev an tar s i  p e lo , obteniepda^g

u n rom iltad o  inm ejorablO .- .

Pueden v a ria r  lo s  c o lo re s  y proporción de lp s  mismos, toda 

vez que su a p lic a c ió n  e s  para ante da cu a lq u ier c o lo r ; y np modificg,,, 

en nada l a  e seá c ia íid a d  d el procedim iento que ha de r e c a e r  sobra la < ^ . 

.s ig u ie n te s  ./M' —

1 C A C I O N E S  ' , y  ^

Primera.-PROCEDIMIENTO DE F*iBRlCACI,ON DE CE PRODUCTO PáR* LIMPIAR EL. 

a^TE ca ra cte riz a d o  por l a  oombinaoión de p ied ra  pómez em polvo , con 

co lo r  de t i e r r a  de cu a lq u ier d a s e ,  según l a  to n a lid ad  de co lo rid o  í

qM eo o tte n a r .

m  FABRIOAOION DE UN FRONDOSO P'ASA ^ MPIAR BE.

' Í! %
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ANTE c a t e t e r iz a d o  por que lá m e z o la  obtenid a con l a  combinación 

de m ateriaa a que se  hace r e fe r e n c ia  en l a  re iv in d io a e ió n  ah

^ "
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\ t

ee d ep o sita  en b o lsa s  o sa q u ito s  de tela#.quedando ya e l  producto 

e n d is p o d d ó n  dé. se r  u tiliz a d o  .

T e r c e r a .-  PROCEDiaHEETO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO PA RA -^N PI# 

EL ANTE y carao t a r i  zado por l a s  r e iv in d ic a d  once prim era y segunda 

y por que para su ap licació n ,b bm ta  con f r o ta r  e l  séq u ito  so]bre^ e l

lamente un c e p i l lo .  ^

Cugrta.-RROCRnMIENTO DE F ABRIO ACION DE UN PRODUCTO P ^ A  

. ;BD # T E  c a r  aoterized e por l a s  r e iv ln d o a d o n e s  p rím era^égú ^d e y

r t e r c e r a ,  . y  por ̂ que p o r a u  oomposiolón ademé? # e

cade directam ente s in  n&oeddaó de c e p il lo ,t r a p o ,o  pipo.el#- no pre-í- 

c ie a  de envaeea e x te r io r e s  c o n s is te n te s  para se r  presentado; al 

p ú b lic o , ya que no su fre  a lte r a c ió n  $1 con tacto  oon lo a  agentes 

e x te r io r e s # lo  que supone una gran  economía de m a te r ia l y por 

ende una d istd n u d ó n  Considerable^ en e l  p re c io  de v e n ta .

. Quinta: E l  o b j e t o d e  l a  presente'.-pateu^ *

PROCEDtMIENTO DE y ABRIO ACION DE UN PRODUCTO P #A  .LIMPÍAE

E l  ANTE.-

Tal y como queda d e s c r ito  en l a  p resen te  memoria que eons- 

t a : de t r e s  hoáaé meoahograf lad ea , e g o r ita a  por u ñ a .
', ' ' ' i. , - . ; ' -'.. * .. ''.'. , : :

M d rid  a 21 de A bril de 1941*

p . A' #uan d e l V A le
.4 .^ :
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