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MEMORIA DESCRIPTIVA

gque se acompalia a la solicitud de un segundo certificado de Adi=~
cidén, a favor de la r.s. Schering A.G,, residente en 3erlin N 65

(Alemania)

por

" MEJORAS INTRODUCIDAS N i OBJETO Di La PATENTE FRINCIPAL Ne
152.467"

mimimlzinizinl=inizialxinle

En la patente prineipal nd 152,467 se na descrito un proces=
dimiento pars la oxidacidn electrol{tica de aluminio y sus aleacio=
nes, en el cual se emplean como glectrolitos disoluciones de 4cie
dos sulfdénicos aromiticos oxi y/u 0x0, solos o oon clertos adita=
mentos, En el ulterior desarrollo de este procedimiento se ha come
probado que los correspondientes dcidos disulfénicos pueden emplear
se muy ventajosamente como elecgfglitos oxidantes., iin especial del
grupo citado en la patente principal se prestan los dcidos disul=-
fénicos de oxicombinaciones aromiticas, principelmente los del fe=
nol y de los cresoles.

Ll empleo de los dcidos disulfdnicos lleva consigo la vente~=

ja de que ya con tensiones relativamente pequeiias, .adn sin adieidn
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de pequerdas cantidades de dcido sulfirico o de sulfato, pueden ob=
tenerse capas oxfdicas utilizables sobre aluminio y sus aleaciones.
Bsto se debe de un lado al cardcter mds fuertemente dcido de los
disulfdénicos frente al de los monosulfdnicos, y por otro lado a

la pureza considerablemente mayor con que pueden obtenerse estos
sulfodeidos con gastos tolerables industrialmente., En especial los
dcidos cresoldisulfdénicos permiten prepararse ficllmente en escala
industrial exentos de cresol y dcido sulfirico.

Los 4cidos disulfdénicos preparados industrislmente a conse=
cuencis de estar privados de fenoles libres, son completamente
inodoros, 1o que debe mirarse como otra ventaja especial al traba=
jar con grandes balios como son usuales en la industris, Tambien es
posible realizar la oxidseidn con densidades de corriente mayores,
que empleando por ejemplo Acidos monosulfdnicos, sin que haya que
temer ataques del metal, con lo cual los tiempos de tratamiento
de los metales ligeros que se han de proteger con las capas oxidi~
cas, se abrevien considerablemente,

Para muchas gplicaciones puede también ser ventajoso agre-
gar al electrolito decido sulfirico y/o sulfatos solubles de los
metales que no se precipitan sobre los electrodos, por ejemplo
sulfato de magnesio o sulfatos alcalines, Estos aditamentos per-
miten trabajar con tensiones mds vajas, 1o que supone otro ahorro
de energ{a. Ademis las capas formadas tienen ma,yor esSpesor.

"ES ya sabido que para ls oxidacidn anddica de aluminio se
emplean electrolitos gque contienen un dcido earvoxilico orgdnico,
como dcido acético, agregando dcido sulfuirico. También se ha pro=
puesto para el mismo objeto emplear electrolitos compuestos de
mezelas de dcido sulfurico com sulfatos, como sulfato sédico o
gluminico., Pero con tales balios no pusden lograrse los efectos
segun el invento,"

Se ha comprobado ser conveniente emplear eleectrolitos que
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contengan el dcido disulfénico en proxte 30% de concentrac ién, aun=
que también pueden emplearse en amplia escala otros grados de con~
centracidn,

Por lo que se refiere a ls sencillez en ls preparacidén y
eficacia de la oxidaeidn, se ha comprobado que el 4cido meoresoldi=
sulfénico es la combinacién mds adecusda, cuyo empleo se explica
por los giguientes ejemploss

EJjemplo I

Se emplea como electrolito uns disolucidn al 30% de dcido
m=cresoldisulfénico y se oxida con corriente continua ce 35=40 vol=
tios.

Ejemplo 2

Como electrolito para la oxidacién del aluminio se emplea
dcido mmcresoldisulfénico (crist) en una cantidad de 300 g por li-
tro de Liquido en el batio, el cual contiene todavia 2% de &cido
sulfirico, se trabaja con tensiones de 15=40 voltios segin la alea=
cldn empleada.

En lugar de la adicibn de dcido sulfirico puede también eme
plearse uns adicidn de 5% de sulfato de masgnesio, Las capas entone
ces obtenidas sobre el megunesio son algo mds duras que empleando
el dcido monosulfénico.

EJemplo 3

Como electrolito se emplea una disolucién que contiene 300
g de 4cido me~cresoldisulfénico cristalizadyy 75 g de sulfato magnéde
sico seco por 1 litro de bafio 1{qulido. Se oxida por ejemplo a
2020 con una densldad de corriente de 2 amperios de dm® v se logra
en 30 minutos un espesor en la capa de 16=18 my. ‘

Si se trabaja con una densidad de corriente de 4 amp/dmz,
entonces en igual tiempo se obtiene un espesor de la capas de 3o=
40 my.

La resistencis al desgaste de las capas asi obtenidas, &
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base de un determinadoc método de medida es en el primer caso de 1,5,
¥ en el segundo de 225,-, As{ se hace resaltar la gran posibilidad
de variar las propledades de las capas ox{dicas anddicas empleando
dcidos oxisulfénicos aromdticos como electrolitos en la oxidacién,
como ya se hizo observar en la patente principal.

Las capas oxidicas obtenidas segin el invento pueden eomo
de ordinario colorearse, espesarse 0 hacerse mds compactas con
agua o vapor de la misma e impregnarse de grasas, ceras 0 similares.

N 0 T A

5o o2 B R o

it
i
i
{
i

Bl presente segundo certificado de adieidén comprende las
siguisntes reivindieaciones:

l.= MeJoras introducilas en el objeto de la patente prine
eipal n® 152,467, caracterizalas porque como electrolito se emplean
deidos oxidisulfénicos aromdticos.

2.~ Mejoras qegﬁn 10 reivindicado en el punto 1, caracteri-
zadas porque se emplean los acidos disulfdénicos del fenol y del
cresol,

3,~ Mejoras segun 1o reivindicedo en los puntos 1 y 2, ca=
racterizadas porque se emplea el &cido m~cresoldisulfdénieo,

4,- Mejoras segun lo reivindicado en los puntos 1 a 3, ca=
racterizadas porque se emplean aditamentos de dcido sulfdrieo y/o
sulfatos,

5.~ Mejoras segin lo reivindicado en los puntos 1 a 4, ca=
racterizadas porque se emplean aditamentos de sulfatos solubles
de 1os metzles que no se separan en lo8 electrodos al paso de la
corriente.

6o« Mejoras segin lo reivindicado en los puntos 1 & 5, ea=
recterizadas porque segin otra forma de ejecueidn las capas obte=
nidss del modo usual se vuelven a tratar por coloracidén, mayor

compacidad, impregnacidn y similares.
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7.~ ilejoras segin lo reivindicado en los puntos 1 a 6, ca=
racterizadas porque el electrolito tiene un contenido de dcidos
oxidisulfdnicos aromdticos.

8.~ Mejoras segin lo reivindicado en el punto 7, caracteri=
zadags porque el electrolito estd compuesto de disoluciones acuosas
g unos 30% de dcidos oxidisulfdénicos aromiticos, |

9.~ Mejoras segin lo reivindicado en el punto 7, caracteri-
zadas porque el electrolito estd compuesto de una disolucidén scuo=
sa de 30% de deido mmcresoldisulfénico y 7,5% de sultato de mag-
negio.

10.~ MBJORAS INTRODUCIDAS N ZL OBJETO DE LA PATENTE PRINe
CIPAL W8 152.467.~ Segun se describe y reivindica en la presente
memorig descriptiva.

congta esta memoris de cinco hojas foliadas y eseritas a

méquina por una sola de sus caras,

Medrid, & lZ.e/kbrﬂ de 1941,
4524542i§§§§gLﬂ
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