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Memoria descriptiva

para solicitar I70DELC DE UTILIDAD .f: pof 20 aiios

por: "UNA BOLSA DZ PAPEL RESISTENTE AL CALORY

‘a nombre de UANEGATUCHI KAGAKU KOGYO KABUSHIKI KAISHA y
NANGORU PARUPU KOGYO KABUSHIKI KAISHA
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f La presente invencién se refiere a una bolsa

de papel que protege las fibras en sus procesos de lim-

niado y tefiido.
Cuando se limpian o tiflen las fibras artificia-
o . les o naturales, es costumbre que las fibras sean pues-

tas normalmente en una bolsa cilindrica, bien de papel

!
o de géneros de punto (convencionalmente llamadas medias)

nechas de algoddn w otras fibras, para la proteccidén con

tra posibles dafios fisicos (por ejemplo, la recortadura

10 . de fibras debido a fuerzas extoriores) que puede, por

. . . 14 o
otra parte, producirse, mientras las fibras estan siendo
' tratadas.Con relacidn al limpiado y tefiido de fibras, la

-

dencia actval es aemplear un método de elevadas pre-

ot

er

—

Q

ién y temperatura (por ejemplo, 1309 y 1,7 kg/cmz de

15 presibén menométrica) para mejorar la eficacia de funcio-
| namiento de ¢stos nrocesos. En el caso de una bolsa de

panel, como es obtenible hasta ahora en el mercado (pega-
da con adhesivosg ordinarios), carcce de resistencia al
calor, y frecucntemente se rompe por las costuras pega-~
20 é das mientras esta bajo las condiciones del tratamiento.
Asi, tal bolsa de papel falla frecuentemente en la obtend
cibn del objeto de proteger las fibras, y este es un se-

rio defecto de la bolsa de papel ordinaria.

La bolga de papel del presense invento (an la

N
\S1

forma cilindrica, de tambor u otras, ya sea con fondo o
gin fondo) es una bolsa de papel superior, exenta de tal
defecto, a causa de que los mérgenes eXtremos de la hoja
de papel son pegados conjuntamente con una resina resis-
tente al calor. En los pdrrafos siguientes, serdn explics

30 dos sus detalles,
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"y limpiado, rcalizado a elevada temperatura (por encima

. . N . . 14
~ven nilon (por ejemplo, fibras o resinas de nilén 6 § ni-

. a s . . ¢
leno y sus modificucicnes, por e¢jemplo, sus copolimeros

n tercoroo saanonorte N oy N Jcid i f‘t'l' Loid
con tercerog conponoentes tales como acido 1so allco, acl~

de para-oxihenzoico, ete.), y polizcrilonitrilo o sus for-

La figura 1 2s una vista en seccibn de la bol-.:
sa, y la figura 2 indica una vista lateral de la misma.

Puede ser utilizable cualquier tipo de papel
(1) con tal de que tenga solamente clevada resistencia g
a la humedad, sea capaz de resistir las operaciones de
limpiado o teflido, y con tal de que esté dotado de fil-
trabilidad apropiada al agua. Tales papeles incluyen aque-
1los hechos de, por ejemplo, céflamo o liber de Manila,
o cartones (por ¢jomplo, papeles para utilizar en la lim-
pieza de tortas de raydn) tratados para conferirles ele-
vadas resistencia a la humedad, de cuyos materiales se
hace uso, blen solos o mezclados con pasta, etc., El tama-
flo y forma de la bolsa son elegidos de modo que se adap-
ten a la fornma de las fibras que se pretenden colocagr en
la bolsa y la condicidn funcional del trabajo.

La bolsa ¢s produclda pegando conjuntamente los
margenes extremos (2) de 1a hoja de papel con un adhesi-
vo mencionado en 1o que sigue. Cualquier adhesivo puede
scr utilizado con tal de que sea una resina resistente

&l calor que ssa capaz de resistir el proceso de teflido

de 1002C), y que tenga una elevada resisteneia adhesiva,

Logs materiales que pueden satisfacer este objetivo, inclus

1én 66 & similores), polidesteres (tereftalato de polieti-

nas modificadas (por ejemplo, sus copolimeros con acrilato

~de metilo, arilsulfoneto, etc,) o sus mezclas,
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Las resinas resistentes al calor pueden ser
utilizadas bajo la condicidn de ser calentadas y fundi-
das (el procesoﬂdenominado fusidn en caiiente), o de ser
disueltas en disolventes apropiados, por ejemplo, &dcido
férmico para nilones, disolventes fendlicos para poliés-
teres, y dimetil formamide para series de poliacriloni-

trilo).

Para ilustrar el efecto o ventaja de esta inven-
cidn, los adhesivos utilizados en la realizacidn de este

invento son comparados con adhesivos tan bien conocidos

como aguellos de la serie del vinilo (por ejemplo, co-

polimero de acetato de vinilo=cloruro de vinilo, polime-

ro de acetato de vinilo), serie acrilica (polimeros de

ésteres acrilicos) v serie del caucho (caucho natural,

neopreno), como se describe en la tabla siguiente:

Adhesgivos [Pempcra | Periocdo "Condicidn Lbservaciones
tura de tieupo | de adhe-
(eC) del trata | sidn
miento
(hr)
LBsta Nildn 130 1 Se opone |Grado delpoli
inven a2 ser se~ |merizacion
cidn . parada 150-200
Malato de | 130 1 " Peso molecu-
polietileno lar

10.000—2?.000

Contras| Copolimero | 130 1 Se separa SoluciéA del

tes de acetato 70% de cloru-
de cloruro ro de vinilo
de vinilo y 30% de ace-

tato de jvini-
Es observg lo.. .
Neopreno 130 1 ble algung Grado de polil
separacion merizacidn 407
Peso molilecu-

| lar 200.J000-.
j 30.000 -
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Notas explicatorias:
(1) Temperaturae « « « . . . Grados centigrados
(2) Tiempo. + « « « « +» » o [Horas
(3) Porcentaje « « « + « « o En peso
Le bolsa de papel de esta invencidn no muestra
separacidn en su costura pegada cuando es utilizada a
la elevada temperatura del tretamiento, es menos costosa
oue la de géneros de punto y no es voluminosa. E1 valor

practico de tal bolsa es extremademente grande.

Ejemplo 1

25 gr de una resina de nilén (nildn 6, grado de
polimerizacién, 150) fueron disueltos, por agitacidén a
la temperatura ambiente, en 100 gr de solucidn de dcido
rérmico (80%, en peso, de concentracidn). Esta solucién
fué aplicada a un extremo de una lémina de papel paré
utilizar en la limpieza de una torta de rayén (un papel
compuesto del 10C% de cafiamo de Manila gue fué sometido
a un tratamiento viscoso para incrementar su resistencia
a la humedad). Ambos'mérgenes extremnos de este papel fueo
ron entonces superpuestos y fijados a presidn y, a conti-
nuacidn, fueron secados a 1209¢C durante 30 segundos péra
extraer el deido férmico por evaporacibén., De este modo
fué obtenida una bolsa para utilizar en el limpiado de
una torta de raydn,

Esta bolsa, con el raydn colocado en su interion,

fué sometida a la condicidn del tratamiento durante 1,5

horas en un bafio de tefiir mantenido a 1102 C bajo una pre

5ién manométrica de 0,45 kg em?. La costura pegada de la

bolsa permanecid totalmente sin sefiales de separacién.
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Ejemplo 2

. Ambos mirgenes extremos,opuestos, del papel men
cionado en el ejemplo 1, fueron superpuestos, y un hilo
de nildn (titulo del hilo, 30; doble capa) fué sujetado
en el centro de esta porcidn superpuesta. Esta porcidn
fué calentada a 70¢C durante 50 gsegundos y, a continu%—
cibn, fuéd fijada a presidn utilizando una placa metélica
a 1702C durante 10 segundos. De csta forma fué obtenida
una bolsa de papel para utilizar en la limpiezg del ra-
.yén, gue eétéba abierté tanto en el fondo como en la par-
te superior.

Fué colocado raybn en csta bolsa y fué tefiido
durante 40 minutos en un bafic de teliir mantenido a 1209C
bajo una presidén menomdtrica de 1 kg/em®. La parte pegé-;

i

’ v . . r
da se enconbr abgolutamente sin ninguna sefial de sepa—

")

. !
racion,

Lijemnlo 3 ‘

Una resina de nildn (nildn &6, grado de polimeri-
raciln 170) fué calentada a 250°C durante un tiempo muy
corto (inclusc durante un momento). La resina fué calen-
tada hasta fusidn. Esta resina fundida fué extruida a
través de orificios en un extremo del papel mencionado
en el ejemplo 1. Después, el otro extremo fué superpuesto
simultéaneamente sobre aquél extremo y fué fijado a pre-
sién en el mismo utilizando rodillos. De esta forma fud
obtenida una bolsa de papel ablerta tanto en su parte su-

rerior como en su fondo (giendo corto el tiempo de calen-

-6 -
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‘tacta y estaba completamente libre de separacidn,

tamiento, el vapel no fué carbonado).
Tué colocado raydn en esta bolsa y fué tefiido
én este estado durante 50 minutos, en un baiio de tefiir
mentenido a 1152C bajo una presidn manométrica de 0,7
kg/cm2o La costura pegada se enconird completamente libre

de sefiales de separacidn.,

Bjemplo 4

13

Una solucidn de 25 gr de wna resina de nilén

6 (grado de polimerizacidn 150), disuelta en 100 gr de
de 4cido férmico (concentracidn del 80% en peso) y un
1iquido que tenia 15 gr. de diacetato de celulosa disuel-
tos en una solucidn mezclada de 100 gr de dcido férmico
al 1004 y 5 gr de mlcohol etilico, fueron mezclados para
ser utilizados como un adhesivo.

La solucidn anteriormente mencionada fué aplica-
da sobre un extremo de un'papel compuesto del 50% en pe-
so de cafiamo de Manila y 50% en peso de pasta que fué so-
metida al tratamiento viscoso para incrementar su resis-
tencia a la humedad., Ambos mirgenes extremos” de este pa-
pel fueron superpucstos, fijados por presidn y, a conti-
nuacidn, secados a 1302C durante 20 segundos, rara extrae
el disolvente por evaporacidn, con lo cual fué obtenida
la bolsa de papel descada,

Esta bolsa, con raydn colocado en su intérior,
Tué sometida a las condiciones del tratamiento durante
40 minufos en un bafio de teilir mantenido a 120¢C bajo una

presién manoméirica de 1 keg/cm®. La bolsa permanecidn in-

-7 -
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Ejemplo 5

10 gr de nilon{grado de polimerizacibn, 180)

v 10 gr de tereftalato de polietileno, fueron disueltos
en 100 gr de metacresol para ser transformados en un ad-—
hesivo,

Esta preparacidn fué aplicada en un extremo del

i

papel mencionado en el ejemplo 1. Después, ambos margenes

extremos del papel fueron superpuestos y secados a 20092C
durante 30 sczundos. De esta forma fué obtenida una bol-
sa de pavel.

- 4 b ]
papel, con rayon colocado en su
condiciones del tratamiento

someslidz a laes

durante 30 minutos, en un bafio de tefiir mantenido a 1302C

. P 4 . .
hajo una presion manoncitrica de 1,7 kg/cmz. Ho se produ-

: « £ - ] a -~ N
Jjo gepgracion en L. costura nerada de ¢sta bolsa,
b &

Ljemplo &

Tereftulato de polictileno (peso molecular apro-

DN

wimado 19.,000) fué calentado a 27092C hasta fusidn. La

estrulda o través de pequefios orificio

O~

rosina fundida fu

- 7 N . “ .
v fve aplicada sobre vn extremo del papel mencionado en

el ejemplo 4. Si=mltincamente, el otro extremo del papel

AN

) 4 o
fue sgupcrpuesto sobre aguel extremo y entonces fué fijado

por presibn sobre ¢l utilizando rodillos. De esta forma

i

fué obtenida una bolea de papel.
Lsta bolsa de papel, con fibra de tereftalato
de polietileno (marca Terylene), fué sometida a las con-

diciones del tefildo de esta fibra, realizado durante 30
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-permanecié»sustancialmente~intacta,,sin separacidén vi-

minutos, en un bafc de teflir mantenido a 1352C bajo wua

Y

presidn manonétrica de 2,1 kg/om2. La costura pegada
sible.

Ejemplo 7

15 gr de poliacrilonitrilo (peso molecular apro

ximado, 200,0C0C) fusrcon disucltos por agitacidn a 502C

. ~ . [ . 2 PO 4 PR
en 100 gr de dimetil formamida. Bsta golucion fuée utili-

zada Cono un adnacsivo,

Beta precuracidn fué aplicada sobre un extremo
. R . . . 2 o

del papel wmencicnndo on el ejemplo 4. A continuacidn, fue
t

. i
superpuesto el otro cixtremc del papel sobre aquel extre-

’ . . . 4 . ~ P 4
no ¥y fue fijado al misno por preslon. De csta Forma fue
obtenida uwna bolisa de papel.

Egba bolua de papel, con raydn colocado en su

t

. ' 4 N . . .
interior, fué¢ somelida a las condiciones del tratamiento

durante 30 minutos, en un bafio de tefiir mantenido a 130¢C

1. . - . . 7 . . - zT - r
bajo una presion mesnoméirica de 1,7 kg cm?. No fué obserd

vada separacidén en la costura pegada.

[63]

REIVIFDICACIOHES

Los puntos que como caracteristica de novedad
E q

[O]

se presentan para gue sean objeto de cesta solicitud de

Hodelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1los

slguientes:




0“ "
1e- Una bolsa de papel resistente al calor rarg
limpiar y tefiir fibras, caracterizada POrGUe MATZenes
¢xtremos superpuestos, de rapel, son pegados conjuntamen
te con wna rosing resigstente ol calor,
) 2o~ Una holza de papel resistente al calor,
Tal y cono ge ha descrito en la Ifemoria gue an-—
tecede, reprcsentads en log dibujos gue se acompaiian,
¥y con los Tires que se han especificado,
Geta Vemorla constu de dicwu hojas escritas a
10 micuina Loy una gsola cara.

~90CT 1969

Albertq de Elzabprv
Por Pod ;
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