NEMORIA DESCRIPTIVA
para soliciter
CERTIFICADO DE ADICION
a la
PATENTE T E INVENCION
Ne. 150.%58, solicitads el 7 de Septiembre de 19040,
en
ESPAF A
por VEINTE afios
a2 nombre de ALESSANDRO MAGNANI, de nacionalidad italiena,
residente en Via Regina Margherits 10, Broni (Pavia), Ita-
lia, por:
"UN DISPOSITIVO PARA LA PRODUGCION DIRECTA DE
PLANCHAS PLANAS Y ONDULADAS DE CEMENTO FIBRO-
so",
=zels=zOrnzOn=z0crclssecOsanOszzOuen0nneOeasOez=0ne=0=ns
La 80licitud de patente prineipal ne. 150,258
tiene por objeto un dispositivo para la fabricacidn diree-

ta de planchas planas y onduladas de cemento fibroso, se-
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gén elﬂcﬁglféiﬁﬁoftéfo de cemento y de materias fibrosas
se extiende progresivamente en el espesor deseadc medien-
te distribuldores que tienen el mismo perfll de las plan-
chas a fabricar, sobre un sostén permeable que permite
una sccidn absorbente y es de forms andloge; este morte-
ro se comprime despuéds sobre el mismo apoyo absorbente
mediante rodillos comstrufdos también segin el perfil de
las planchas a fabricar,

El presente invento se caracteriza por algunos
dispositivos complementarios, una parte de los cuales tie-
ne por objeto presentar a los 6rganos que efectian la dis-
tribucidén de la mssa pestosa, une capa de espesor précti-
camente constante y siempre meyor que sl espesor de la
plancha que se desea producir. Otra parte de estos dis-
positivos complementarios aseguran la constancia y la uni-
formidad de ls depresidén aspirante en todos los puntos
del tablero de trabajo, inclusc cuando este tablero estd
constituf{do por elementos articulados entre sfi ¥y que tie-
nen perfiles varisbles.

El verdadero alcance del invento se comprende-
rd mejor con referencia a los dibujos anexos, en los cua-
les:

las figuras 1-8 representan enperspectiva y en
corte varios dispositivos proplos paras asegurar una exten-
sién uniforme de la pasta a moldear;

Las flguras G-1C representan disvositivos que
vermiten aplanar la pasta sobre el tablero de trabajo;

Las figuras 11-13 representan dispositivos que

aseguran la uniformidad de le aspiracién absorbente en
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todos los puntos del tabléero de trabajo.

Para obtenmer una uniformidad satisfactoria en
la formaeién de la cspa de pasta s moldear, es oportuno
emplear una cantidad no excesiva sino suficiente de pas-
ta que se encuentre en la proximidad inmediata de los ér-
ganos que extienden dicha pasta; este roaulﬁado puede con-
seguirse por medio de varies dispositives, cuatro de los
cuales se representan esquematicamente en el dibujo enexo,

En la forma de ejecucién representada a tftu--
lo de ejemplo en las Tiguras l.2; respectivamente en pers-
pectiva y en corfe, ge dispone un distribuidor de rodillo
apropiado pera extender la pasta sobre el tabierq de tra-
bajo avanzando siempre en el mismo sentido, En este csso
un rodille 1 va mentado en forma giratorig en los extre-
m&a de los dos brazos de un bastidor en ferma de C, de ma-
nera que el conjunto constituye una especie de cajea sin
fondo y sin tapa, propie para apoyarse sobre el tablero
de trabajo y para contener clerta centidad de pasta, cu-
ya altura méxima estéd limitada por la altura del bastid@r,.
y que puede ser conducide a dicha caja por medio de un tu-
bo 2. La pasts 3 queds asf{ aprisionada entre el rodille
1; la pared transversal S y los dos costedos 6, de mane-
ra que sl avamce del bastidor en el sentido de la flecha
preduce una laminacién de la pasta 3 sobre el tablero de
trabajo;

La disposicién representada en las figuras 3-4
es anéloga,‘poro en este caso, ol rodille giretorio 1 es-
ﬁﬁ”iﬁstituido por una lémina inelinada 4. En los dos ca-

sos, el baefider se apoyaré directamente sobre el tablee

-
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ro de trabajo o sobre gufas laterales; el rg%%&&g 1l ola
l4mina 4 deberén estar siempre un tanto levantedos, 'y
con preferencia su altura deberé ser rogﬁl&ble en cual-
quier forma al alecance de cualquier téenico.

Los dos dispositivos mencionados permiten ex-

‘tender una sola capa de pasta sodre el t&blere, pero se |

podrén utilizar va?&ﬂi distPibuidores andlogos dispusstos

" sucesivamente detrds del precedente, y que avanmcen al pro-

pio tiempo, pare efectuar el depésito en smcesién répida
de varias capas de pasta superpuestas una a otra. Sin
embargo, estd disposicién resultaria congiicada, y para
extender varias capas superpuestas es proferible emplear
los dispositivos representados en las figaras 5 a 8,

En el dispasitivp reyrssentaéo‘eh’@sﬁuﬁe%fiva.

y en corte en las figuras 5-6, el bastidor que contiene

la pasta tiene dos rodillos transversalesgiraterios 1@%%;
sustituyendo el rodillo 1' a la pared 5; son todes gira-
torios y su altura pudﬁe regularse sobre los extremos de
los dos ébstados 6. La forma de ejecucién de las figurss
758 es andloga, pero en este caso, la pared'trauavemaal

£ del bastidor estd sustitufda por una lémina 4' fnelina-
da y levantada de manera regulable con reupoctp‘al tihib;
ro. PEn los dos casos la aplicacién de la pasta se hace
dendo al bastidor un movimiento de vaivén a lo largo del
tablero, y levantando los rodillos o las léminas en una
altura gorreapaydiente al espesor de la nueva cape que ‘ge
quiere extender, Como es natural, el movfﬁféﬂh%‘ﬁﬁ&iéﬁto
por las flechas podré ser realizado por el bastidor o por

el tablero de trabajo, o por uno y otro,.
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Cuendo se han de fabricar plan;ﬁﬁimQQ longitud
considerable, los bastidores y sus rodillos o léminas de-
berfen tener una anchura transversal excesiva, Y enton-
ces las pastas no demasiado flufdas no pedrfan ya correr
bastante deprisa desde el punto &n qQue se haee la alimen-
t¥cién del bastidor distriduidor hacia sus dos costados.
Rate ineonvnnionte pﬁedo eliminarse utilizando el dispo-
sitivo representado eaquuniticameate en la figura ’, que
evita la acummlacién de materias sélidas y ol ehor?inla-
teral del agua y por consiguiente la alteracién de la
ueniformidad del mortero extendido, R=En as%oféiapositiro
el extremo del condueto 2 estd al propio tiempo encajado
én dos hendeduras practicsdas respectivamente en una gufa
7 solidarie del tablero absorbente Y en una gufe 8 soli-
daria del distribuidor. Cuando una de estas gules se des-
plaza y la otra perménece inmévil, el extremo del condue-
to se verd obligade a desplazarse también en sentido trans.
versal mientras se desplaza en sentido longitudinal, de
manera que la pasta ge distribuye en el bastider con to-
da la unirormidad deseada y necesaria,

Los distribuidores de movimisnto alternativo

de vaivén estadban ya previsteos en la‘pattn%e‘prineipal,

¥, en el caso de produceidn cont{nua en varias capas, se

habia propuesto efectuar su desplazamiento en un plano
ligeramente inclinado con respecto al tablero de ferma-
cién,

El espesor de la capa extendida en cada paso

depende entonees de la veloeidad de avence del tablero

contfnuo y de 1la velocidad del movimiento alternativo del
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aistribuidor; dicho espesor dieminuye si é‘ﬁmg dltima cre-
ce, vy sumenta al aumentar la primera. Pero esta dispo-
sicién ofreceria el inconveniente de que, correspondien-
do a cada inversidén del movimiento del distribuidor, se
tenaria upa discontinuidad en el eapesar y en la eatruc-
tura de la capa miltiple formada. Este 1nconvan£§uto

se puede eliminar por medio del dispositivo que ae ncpro-
senta eaquou&ticamante en la figara 10, en el cual cada
ano de leos rodilles 1 gira con ayuda de ruedecillas 1"
sébre guias 17-18, que en su trayecto medio estén incli-
nadas segdin la necesidad, pero que tienen trayectes ho-
rizontales de extremo 17'-17" y 18'-18", en correspon-
dencia con los cuales el distribuidor, realiza la igua-
1acién de la discontinuidad que se habla producido du-
rante la inversién precedente.

Todas las precauciones que pueden tomarse pa-
ra obtensr una uniformided précticemente perfecta en la
formacién de las capas resultarian, sin embargo, inefi-
caces si la accién aspirente del tablero de trabajo no
fuera uniforme en toda la superficie de la capa deposi-

‘teda; esta falte de uniforwtdad en la aspirscién se ma-

nifiesta si, en correspondssicia de los bordes o de las

juntas, hay fugas, o si la sccién aspirante enouentra
resistencias diversas, o bien por otfaa ecircunstancias.
Estos inconvenientes son mds probables em los disposi-
tivos que dan una produccién continua en que el tablero
de trabajo estéd constitufdo por una ecedena artiemleada
movible de cajas cuya tapa es permesble yoen cuyo inte-

rior se produce una depresién como se prevé en la paten-
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te principal,
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81 las cajas que constituyen el tablero de tra-
bajo estuvieran sencillamente aproximadas entre sf, se
tendrfa una entrada de aire en correspondencia son las
juntas, que podrfa disminuir y anular le &Qpieeién ¢ue de-
berfa actuar en esta zona sobre 1a plancha en formaciénm.
bara eliminar este inconveniente se podré adoptar el ais-
positivo representado en la figura 11, en el cual por lo
menos una de las paredes de cabeza de cada caja estd pro-
vista de una guarnicién impermeable 10 de camoho o de o-
tra materia anéloga; Cuando las cajas estdn extendidas
en plano, esta guarniciénm resulta comprimida, de manera
que asegura la estanqueidad. Las cajas podrén estar for-
madas por dos pilezas anperpnestns, una de leas cuales cons-
tituye ls base y la otra forma la tapa permeable y perfi-
lada segin la necesidad; esta disposicién puede permitir
la modificacidn, répida y sin trastorno de 1la méquina, @del
perfil gque se Quiere adoptar en las placas a produeir.

Es ademés necesario que todas la cajas que por
su posicién constituyen el tablero de trabajo, y sélemen-
te ellas, sientan el efecto de la depresiénm, y que esta
aceidn sea 1gual en todas. Esto puede obtenerse median-
te la disposicidén representada esqueméticamente en las
Tiguras 12-.1%, en que el fondo de cada caja tiene a lo
largo de sus bordes laterales agujeros o ventanillas 16
en correspondencia con una zona lisa propia para desli-.
zarse sobre la cabeza lisa de gufas huecas de deslizamien-
to 13, en el interior de las cuales se puede‘prcduair una

depresién medisnte los tubos 14, Dichas cabezas de las



10

15

20

25

é %E %#f%sd % 8 -

gifas tienen en correspondencia con todos'f%h,guntosfne-

essarios ventanillas anélogas 15 al través dé'lﬁé'euales'
taktrannnito la depresidn al interior de las cajas que
formen en tablero de trabajo, Las ti@&itieiosf&o desli-
zamionto deberdn ser lisas y poder jumtarse como en los
eagéaoa de distribucién de las -&qninﬁa ds vapor.

| Como es natural, también estos dispositivos
podrén constituirse y arreglarse de manera distinta, pe-
ro equivalente, ain'salir del cuadro del imvento.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
teda en Italia, el 11 de Abril de 1940, bajo el mimero
2&84/940, (adicién), se acoge a los beneficios del arti-
culo 51 del Estatuto ficznto sobre Propiledad Industrial,
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Los puntos de invencidén propias y hagva que se
gresentan’para que sean objeto de este Certifisado de Adi-
éién en Espafia, son los siguientes:

1¢, Un diepositivo para la preducecién directa
de planchas planas ¥ onduladas ds cemsnto fihroae, consisa-

tente en extender y calandrar mortero sobrs un t&)
sorbente comeo en la solieitgdAﬁo patente prineipal ndmero
15@.555, caracterizade por‘iﬁﬂieﬁ‘propias p#ra presentar
a los érganos de modelado una cepa uniforme de masas pase
tosas de espesor constante y més alto que el eapesor fi-
nal de las planehas a fabriecar, as{ como medjos propios

para asegursr la uniformidad y una distrihneién regular
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awle deyrtttéa absorbente en todos los puntés del table-

en o1 case deo gue onté oonsefyf?:

vo de trabajo, imedus:
por verios elementos ssticulados entre #8i y 46 perfil va-
riable,

. s, Un dispositive segén se refvimdica en el
punte 1?,, en que la pasta que se ha ds extender sodbre
sl tablero $e trabejo esté contenides en um bastidor, de

e
uia por lo memos esta proviste de wn Srgene propio pare

. tysnsversales con respecto a diche tablere

extender en capa uniforme la pasta, ¥ cuya posicién en
d&mﬁtn os regulable,
’ 31, Un dispositive sogdn 88 rveivin
pustos 1t. o 2t., OB qus ol desplazanieito e slevacién
del Srgano propio para extender la paste, esti detarmina-

{ca on los

de por guias 1nslinadas pontedas a los dos lados 881 ta-
dlero de trabujo, sobre las Gualos ru&tin rut&taillis 80~
liaariaa del &érgano exttnsor.

‘3v, Un dispositivo segén se rtiviﬁ&iea en el
punto 3%,, en que diches gufas tienen dos trayectos ter-
sinales horizontales dispusstos & alturas divarsas.

se, Un dispositivo sogén se retvindtca en el
panto 3v,, en que la aliusntaci&n continaa del bastidor
'qua contione la pasta a sxtumder y que osté dotado de un
=ﬁﬁviu1iliﬁﬁii vaivén, so sssigi¥vs por un sondueto que lle-
va la pasta, el cual sigue el movimiento alteraativo Jon-
¢1tu&ina1 del bastidor y se despleze 8l pi@pié t&éh@owaﬁ
sentido transversal con relacidn al tedlero,

6!, Un dispositivo segin se reivindica on 81
punto 5¢., en que el condueto de alimentaeién del dasti-
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der que contieme la pasta o exAsH
pabsjo sstd emeaiado en dos gufes, una de les cuales ve
Swests on sentido tressverssl cem relesién sl teblero
y &s solideria de wn dispositive propio paras extemder la
pasts sobre dliehe veblepo d4e tradaje, 8l pase que ls otra
guda o8 sclidaria de ests tablero de tredajo y eotd in-
elinnds on wn dngulo menmer de 90? con Wto e e pri-
were gula, |
7e, Un dispositivo segin se reivindica en ol
panto 1". , on que el tablero constitulidio por sajas abser-
usutes artisulsdes comprends cejes cuyo fomdo pleme tie-
ah ventafas practisstes s lo largo de los due sostados
de este fando, costados gWe se epoyas y resbelen sehre
gufse huneses que tiemen wentanss sxdloges ez su sara de
stén awi@uﬁ
8t. Ux dispositivo sepdn se reivindica en el
punte 7¢,, en que las cejss abgorbenies mmam en oe-
dena movidle estén dividides en dos W smperpusstas
entre sf y uniduw veoipre
4o la parte superior Mu econ otres y ¢8S uaa con-
rermieidn diversa en corresponde ’umnmmwa
| 9t. Unm dispesitive ssgén se rativinites en los
puntos 7t, y 82,, en que 1se aajes ttmm srtievla.
dus on sudens movidle tlesem, en ecorresponisns
mhmhlumnwnmh srtiocula-
cién reciproca, uue Miﬁih propia pavs ssSgurer la
: pondenuia con las artioulaeiones

bre 6y uhloru deo

or's




objoke &5 la patente pruﬁni 2t. 1560356, que TMme:
slm: "Us dispositive pare la Mﬂ@& 4diPete de plas.
#hns planss y enduledas de sontato PIV 80
4] y oomo 8o ha deserite ¢a la m%: e
Wiseste, 1lustrale on les d1Bujos que & sosmpean ¥ pa-
Bete Boneria ctnste &6 onee Wojus eserites &

shguine por was sols ewre. '

Bedrit t--—S ABR. 1941

P. L
Aiberto de Elzaburu
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