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-  Memoria descriptiva -

Papa las placas de cemento armado, y especia Irnoste 

para las paradas o techos expuestos a loa violento# afee- 

toa de explosiones, tales como por ejemplo se producen en 

(meo de bombarda o de a r t ille r ía  o de aviación, ea necesa­

rio  prever, además de la normal armadora estática, una ar­

madora adicional da hierro. X lid  porque se ha 'Comprobado 

que las tensiones que se producen a consecuencia de les

efectos de las explosiones nopoaeen la míame dirección

q-us las fuerzas #ne raime ote ^conocidas de traoción,torsión 

y corta que se verifican a cense cus neis de ana larga estáti­

ca normal.i.a tensiones producidas por las explosiones pro­

le
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dúoen una ola de presión que se propaga a través del hor­

migón y que solicita la placa a traooión transversalmente 

con respecto al plano de la misma y que tiende a desgarrar 

la de forma que del lado opuesto al punto de impacto, por 
ejemplo de una bomba, saltan trozos de forma lenticular 

en la mayoría de los casos. A continuación se llama "arma­

dura dinámica" una armadura de hierro apta para la absor­

ción de dicha carga, a la que hay que llamar oarga dinámi­

ca para poner eon ello de relieve la diferencia con respec 

to a las conocidas armaduras estáticas que sólo pueden ab­

sorber tensiones de torsión y de corte.

Dicha armadura dinámica tiene que atravesar la 

placa de cemento en su entero espesor e impedir, al produ­

cirse en el hormigón hendiduras causadas por el efecto de 

una explosión, que la pista de cemento armado se desmorone 
o que salten partes de ella. Dicha armadura dinámica tie­
ne además que atravesar la placa en su entera extensión 

con la mayor uniformidad posible en los referente al volu­

men. La fabricación de dichas armaduras de hierro no pudo 

hasta aquí ser resuelta de manera satisfactoria especial­

mente porque la maraña de barras de hierro era demasiado ii 

trincada para que se pudiera controlar la oorreota posi­

ción de los diferentes elementos de la armadura y porque 

los espacios entre las diferentes barras eran, en la mayo 

ría de los casos, demasiado pequeños para que se pudiera 

realizar la aplioaoión del hormigón a la pica de cemento

40

armado.

Ahora bien,ya se conocen en sí unas armaduras está­

ticas con barras que se cruzan a modo de celosía. Sin em­

bargo, dichas armaduras encontraron empleo solamente en vi­
gas y soportes de cemento armado, estando adaptadas a este 
fin espacial de empleo. Como estas vigas o soportes conoci­

dos son sobre todo de lineas rectas, la armadura destinada
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para estas oonstruooiones no pudo ser empleada para las 

placas de cemento armado, ya que éstas requieren una ar­

madura estereométrica. Además, las armaduras conocidas can­

taban destinadas sólo para la absorción de tensiones de 

tracción, de flexión o de corte, mientras que las placas 

de cemento armado que se encuentran expuestas a los efec­

tos de explosiones se encuentran sometidas a otra solici­

tación, como ya se explicó. Las armaduras conocidas esta­

ban construidas esencialmente de forma que las diferentes 

barras que constituían la celosía estaban montadas en la 

dirección de las fuerzas estáticas, y por lo tanto de for)- 

ma preferiblemente paralela, hacia las lineas de delimita­

ción de las vigas y respectivamente de los soportes. Tam- 
a

biém se probó/montar dichas barras en las placas, pero re­

sultó que eran inadecuadas para la absorción de tensiones 

dinámicas de tracción.

También se conoce el procedimiento de colocar en la(9 

superficies superior e inferior de delimitación oelosias 

paralelas con respecto al plano de las placas, y de unir 

estas oelosias mediante barras en forma de zigzag. Dichas 

barras podían es verdad, absorber solicitaciones dinámicas, 

pero no podían constituir la armadura estereométrica con 

veniente para las placas de cemento armado expuestas a lô s 

efeotos de explosiones. Ello porque, para la formación de 

una armadura estereométrica para picas de cemento armado 

que tienen que resistir bombardeos, es necesario que las 

diferentes barras se encuentren, en las tres direcciones 

de la placa estereométrica, a distancias aproximadamente 

uniformes una de otra.

La armadura estereométrica para construcciones en 
forma de piaba expuestas a los efeotos de explosiones, con­
siste, según la invención, celosías de anchura aproximada­
mente equivalente al espesor de la placa para armar, dis-
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puestas paralelamente a muy pequeña distancia una de otra 

y unidas por piezas transversales. Dichas celosías son ver 

tleales según la invención con respecto al plano de placa, 

o bien inclinadas oon respecto al mismo, formando un ángu­

lo determinado con dicho plano.
La celosías mencionadas se componen de barras para­

lelas que se cruzan formando un ángulo y que están unidas 

a lo largo de sus líneas superiores e inferiores de deli­

mitación mediante barras longitudinales. La posición inol:. 

nada de las diferentes celosías y respectivamente de las 

barras que las forman pueden formar, según la invención, 

ángulos de 45 a 60* y respectivamente de 135 a 120* con 

respecto al plano de la placa. Las diferentes barras que 
forman las celosías pueden ser en forma de zigzag y es­

tar colocadas al lado y una dentro de otra, de forma queejt
resulten

las dos direcciones principales de la p)soa/estruoturas i- 

guales en forma de celosía. Las barras que forman la celo­

sía poseen convenientemente entremos de su entera longitud 

de forma que puede obtenerse una celosía de mayor longitud 

con varios elementos de celosía.

Las diferentes celosías están convenientemente uni­

das entre sí, según la invención, mediante piezas trans­

versales de unión oblicuas oon respecto al plano de la pl^- 

oo de hierro. Dichas piezas transversales de unión están 

oolgadas de las diferentes celosías, estando convenientemen­
te dobladas en sus extremos inferiores las diferentes ba­

rras de forma que resulte un breve gancho paralelo al pía 

no de la placa. Según la invención, las piezas transversales 

de unión están dispuestas de forma que resulte un segundo 

sistema de celosías que se cruce con el primero. Las dife 
rentes barras que forman las celosías pueden también ser 

onduladas, según la invención, y encontrarse desplazas de



-  § - '§ - -

§ d  ^ ^
110 una forma cualquiera una oon respecto a otra. Las diferen­

tes barras están convenientemente enganchadas en alambres 

paralelos con respeoto a los planos de delimitación de la 

placa.
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Otros detalles de la invención pueden verse por el 
dibujo, oue representa esquemáticamente algunas formas de 

realización de la armadura estereométrica de hierro de la

invención dadas a modo de ejemplo, 

el dibujo representan :

La Fig. 1, el alzado de un elemento de celosía visto 

en la dirección del plano de la plan ;
la Fig. 2, un elemento de celosía según la Fig. 1, 

visto en planta ;

la Fig. 3, la disposición sucesiva de varios elemen­

tos de celosía, en dirección vertical con respecto a la de 

la Fig. 1 ;

la Fig. 4, un detalle para la unión de los diferentes 

elementos contiguos de celosía ;

la Fig. 5, el enoaje de dos elementos de celosía dis- 

puestos en un mismo plano ;

la Fig. 6, una forma de realización de la unión de 

los elementos contiguos de celosía, vista en la dirección 

de los elementos de celosía ;
la Fig. 7, una forma de realización del objeto de Ja 

invención con elementos de celosía oblicuos con respecto 
íl plano de la pica, y su unión en la dirección de los ele­

mentos de celosía ;
la Fig. 8, la formación de elementos de celosía con 

una barra en forma de zigzag, vista en la dirección del pla-

.io de la placa y vertioalmente con respecto a los elementos 

de celosía *
la Fig. 9, la armadura estereométrica formada por los 

elementos de celosía según la Fig. 8, vista en una proyeo-
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oión paralela oblicua ; " "** ' ' F :i

la Fig. 10, una forma, de realización de una tal arras 

145 dura constituida por un mayor número de barras de hierro 

desplazadas una con respecto.a otra ;
la Fig. 11, es una vista de frente y 
la Fig. 12, una vista transversal de una armadura di 

celosía en la cual lod diferentes lados de las barras en 
150 forma de zigzag son verticales con respecto al plano de le

placa ;
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la Fig. 13, es una vista de frente y la 

la Fig. 14, una vista transversal con barras doblad:,s 

en forma de M y respectivamente de W para la formación de 

la armadura estereométrica ;

la Fig. 16, una disposición de barras en forma de 

zigzag de modo que debajo de cada ángulo hacia arriba de 

una barra se encuentra un ángulo hacia abajo de una barra 

transversal ;
las Figs. 17 y 18, la estructura de una armadura en 

la cual las diferentes barras están con sus puntas dispues­

tas de modo que se compenetran, y más precisamente ;
la Fig. 17, una vista de la armadura con ba­

rras enganchadas una en otra ;

la Fig. 18, la armadura una vez ehcajada has­

ta alcanzar una anchura correspondiente al espesor de la 

placa.
En la forma de realización de las Figs. 1 a 5 las 

celosías están constituidas por dos grupos de barras indi" 

oadas con 1 y 2 que, en el ejemplo representado, forman 

entre si un ángulo de 60*. Dicho ángulo puede naturalmen­

te ser elegido también mayor o menor de 60* de acuerdo coi 
los requisitos de oada oaso. Las barras paralelas yacen, 

como puede verse por la Fig. 2, en dos planos distintos, 

estando unidas una con otra en los puntos de cruce median-175
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,, Üte soldadura o atadura con alambre, 4 de asede similar. Pa)- 

ralelamente a los lados longitudinales del elemento de ce­

losía las barras longitudinales 3 se encuentran dispuestas 

a una distancia mínima del borde de la celosía estando tan - 

bién unidas a las barras de la celosía de manera convenien­

te. Para que se puedan unir varios de tales elementos en 

una celosía de mayor longitud, las barras, como muestra 1: 

Fig. 1, poseen toda su longitud también en les extremos d: 

la celosía, más allá de los puntos de cruce.
En la Fig. 5 están representados los extremos de do: 

de tales elementos, pudiéndose ver fácilmente que cuando 

estos extremos han encajado tanto que la distancia de los 
dos puntos de cruce 5 sea igual a la distancia que separa 

los puntos de oruoe en la celosía, ambas estructuras cons­
tituyen una celosía continua también en las juntas. En 
los nuevos puntos de oruoe producidos por la unión de am­

bas celosías, las barras pueden eventualmente ser unidas 

una con otra de manera conveniente.
La Fig. 3 muestra la disposición sucesiva de las di­

ferentes celosías. Para mantener, en la composición de la 

armadura dinámioa, las distancias correctas de las diferen­

tes celosías , en las celosías montadas por ultimas se mon­

tan convenientemente unos ganchos de hierro 4, uno de los 
cuales está representado en la Fig. 4, enganchándose en e-- 

líos la oelosía siguiente.

Cuando, como por ejemplo será frecuentemente el oaso en 
las paredes de cemento armado, los planos de las oelosías 

serán horizontales, las celosías podrán ser colocadas so- 
breuhas barras y respectivamente perfiles de hierro capa­

ces de sustentación fijados en el revestimiento. Como mues­
tra la Fig, 1 , se dispondrán para ello convenientemente 
las barras 6 de forma que cada una se encuentre dispuesta 

en el centro de un elemento de celosía y otra en el punto
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La. En el oaso dede unión de dos elementoa de celosía. En el oaso de elemen­

tos de celosía de mayor longitud, el número de las barras 
da hierro puede naturalmente ser aumentado de manera con­

veniente. Las distancias que separan las barras una de o- 
tra y la que separa las oelosias entre ellas serán por una 
parte elegidas lo más pequeñas posible y por otra, sin em- 

bargo, teniendo en cuenta el tamaño del grano del cemento, 

tan grandes que, al realizarse la aplloaoión del hormigón: 
se llenen con seguridad todos los espacios intermedios, co­

rrespondiendo las distancias entra las diferentes celosía!, 

en el orden de magnitud, a las distancias de las barras di 
las celosías. Para colocar los hierros estátioos de monta - 

je, eventualmente necesarios al lado de la armadura diná­
mica, se puede convenientemente proceder de la manera si­

guiente.
Al montar las oelosias se hace pasar constantemente 

- a través de aquellas mallas en las cuales tiene que ha­

ber un hierro estático, o de montaje - una cuerda y, una 

vez acabada la armadura do celosía, se introduce mediante 

dicha cuerda el hierro de montaje y respectivamente está­
tico.

¿os planos de las celosías pueden eventualmente sei 

ourvos o quebrados una o varias veces, eventualmente de 
forma que las oelosias, en la vista representada en la Flg. 

3, aparecerían en forma de zigzag.
La forma de realización de la armadura estereométri­

ca según la Fig. 6 se compone de diferentes oelosias 7 qte 
pueden hacerse de la forma explicada en las Figs. 1 a 5. 

Dichas celosías 7 están unidas en sentido transversal por 

barras oblicuas 8 y 9 de forma que en cierto sentido re­

sulta una segunda celosía. Resultan por lo tanto imágenes 
iguales , tanto vistas en una dirección vertical con res-
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a laspacto a las oeloaias 7 como con respecto a las celosías 

7, de una celosía de mallas romboidales. Las barras transj- 

versales 8 y 9 está introducidas a través de las mallas 

de las celosías vertioales con respecto a la placa, pudlejn- 

do las barras estar dobladas en sus extremos superiores 

en 10 y ser colgadas con esta parte doblada en las barras 

longitudinales 11. Los extremos inferiores 12 de las ba­

rras 8 y 9 están también doblados, y más precisamente a 

modo de ganchos que poseen un lado paralelo al plano de 
la placa. Dichos ganchos de los extremos constituyen una 

protección adicional contra la separaoién de partes de la 

placa, por conseguirse con ellos un anclado especialmente 
bueno del hormigón.

En la forma de realización según la Fig. 7, las di­

ferentes celosías 7, compuestas de las barras 1 y 2, son 
oblicuas con respecto al plano de la placa. Aquí también 

tiene lugar una unién transversal de las diferentes celo­

sías 7 por barras 15 introducidas oblicuamente a través 

de las mallas de las diferentes celosías, para lo oual soá 

sin embargo necesarias, a consecuencia de la posición obli­

cua de las celosías mismas, barras 13 que se extienden en 

una sáe dirección. Dichas barras 13 está representadas de 
forma similar a la de la Fig. 6, enganchadas con extremos 

14 en forma de gancho en las barras longitudinales 11, 

mientras que los extremos inferiores están convenientemen­

te doblados en 13 y descansan sobre las barras inferiores 
longitudinales 11. En 16 están indicados los planos de de­
limitación de la p3aa para armar. También puede realizar 

se una unión transversal de las diferentes celosías median­

te ganchos colgados análogamente a la manera representada 
en las Figs. 3 y 4.

La disposición de barras oblicuas según las Figs. 6 

y 7, tal que resulte un sistema de otras celosías, verti­

cal con respecto a las prlmehas, ofrece sobre la forma de
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realización representada en las Figs. 1 a 5 la ventaja de

que se necesita una inferior cantidad de hierro para obte­

ner una conveniente armadura metálioa.
La forma de realización de una armadura correspon­

diente a las Figs. 8 a 18 emplea, para la formación de la 

armadura estereométrica, barras dobladas en forma de zig­

zag encajadas de distinta manera para proteger conveniente 

mente las zonas de las placas de cemento armado puestas eD 
peligro por los efectos de las explosiones.

En la forma de realización según las Figs. 8 y 9 se 

disponen unas barras 17 y 18 en forma de zigzag en dos plaj- 

no3 verticales el uno con respecto al otro. Dichas barras 

están encajadas una en otra de forma que debajo de los án­
gulos haoia arriba de las barras de una direooión vienen 
a encontrarse ángulos haoia abajo de barras de la otra di­

rección. Las diferentes barras que forman a las celosías 

tán convenientemente unidas por barras longitudinales 19 q)ue 
se extienden a una distancia mínima del borde la plaoa y 

paralellamente al mismo en direcciones verticales la una 

con respeoto a la otra. En la i'ig. 9, la flecha 20 indica 

la dirección de proyeooión desde la cual se observa la ar­

madura estereométrica. En esta figura las diferentes barraje 
en forma de zigzag se encuentran dispuestas paralelamente 

y una al lado de otra de forma que los lados oblicuos se 
cubrem. La posición angular de los lados puede ser una 
cualquiera, para lo cual es por ejemplo conveniente doblar 

las barras a modo de triángulos equiláteros . Em la dispo­
sición elegida en la F'ig, 9 ios diferentes elementos de oe 

losía pueden ser preparados separadamente y encajados luego 

los unos dentro de los otros en la direooión de la fleoha 
21 representada en la Fig. 8.

Una segunda forma de realización de una armadura com
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ponible con loa elementos representados en la Fig. 8 es­
tá representada en la Fig. lo. La ptoa de cemento armado 

contiene en esta oaso una cantidad de hierro considerable­

mente mayor que la de la Fig. 9. Los elementos de celosía 
17,18 se encuentran aquí dispuestos paralela y sucesiva­

mente de forma que las puntas hacia arriba de un elemento 
se cubren oon los entrantes del siguiente elemento parale­

lo. El segundo grupo de celosías es colocado luego en el 
primero de forma que el plano de cada elemento de oelosia 
del segundo grupo viene a encontrarse en el centro entre 

las puntas recíprocamente desplazadas del primer grupo.

En esta forma de realización los lados oblicuos de los 

dos grupos se tocan oon sus centros en los puntos de cru­
ce .

Una variante de realización do los elementos a mo­
do de oelosia se encuentra representada en la Fig. u, en 

la cual los lados de cada elemento se encuentran alterna­

tivamente verticales y oblicuos, de forma que la entera 
linea de zigzag presenta la forma de los dientes de una 

sierra. Para la construcción de la armadura estos elemen­
tos son dispuestos convenientemente de forma que cada 

dos elementos sucesivos sean de dirección opuesta, por tan­
to, como puede verse por la Fig. 11, la mitad de los ele­

mentos paralelos en la posición representada oon lineas 

oontinuas y la segunda mitad de los elementos en la posi­
ción representada oon lineas descontinuas.

La Fig. 12 representa la estructura de una armadura 

compuesta oon los elementos descritos. Verticalmente con 

respecto al primer grupo de elementos de dirección alter­

nativamente opuesta se dispone un segundo grupo de elemen­

tos también de direcoión alternativamente opuesta. Para 

silo es ventajoso que las distancias de los planos de los 

;lamentos paralelos sean iguales a las distancias de las
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barras verticales dentro de un elemento, encontrándose oa-< 

da barra vertioal en el centro del cuadrado formado por 

cuatro barras vertioales del otro grupo de elementos y to­

cándose con sus centros las barras obliouas en los puntos 

de cruce.
Otro ejemplo de realización del objeto de la inven­

ción está representado en las Figs. 13 y 14, consistiendo 
también aquí el elemento de celosía en una barra doblada 
de forma que los lados de la línea en forma de zigzag son 
en parte .verticales y en parte oblicuos, y más precisamen­
te de forma que las diferentes secciones de los elementos 
tienen alternativamente forma, de ü y ¿e Como puede ver­

se por la Fig. 14, estos elementes son dispuestos de modo 

que las barras vertioales de cada serie se cubren y que 

las cocciones en forma de M y de W están desplazadas una 
con respecto a otra. El segundo grupo de elementos de ce­

losía es encajado en el primero en los puntos señalados 

por las flechas 31 de la Fig. 13 de forma que también en 

la segunda serie se cd'bren las barras vertioales y las 

secciones en forma de M y de <'?' so alternan, tocándose las 

barras oblicuas con sus centros.
Por la Fig. 18 puede verse que las diferentes barras 

que forman las celosías no necesitan estar dobladas en án­
gulos agudos, sino que es también posible emplear barras 
de forma ondulada. En los pantos de ouvatura la linea on­

dulada puede poseer un radio más o menos grande, evitán­
dose especialmente una solicitación excesiva ¿el hormigón 
a consecuencia de la presión sobre las paredes del agujero.

El objeto de la invención según las Figs. 8 a 15

puede ser empleado de manera especialmente ventajosa para 

placas de cemento armadode paredes de menor espesor en 
las cuales el empleo de las formas de realización anterior­

mente descritas produoiria elementos de celosía de mallas
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demaaiado .pequeñas. Las barras longiinidtnales 10 sirven si­

multáneamente le aimadura estátioa. Eventualmente, para 
completar la armadura estática, puedan introducirse otras 

barras longitudinales en la armadura acabada construida se­

gún la presente invención.
En las ^igs. 10 a 18 está representada otra armadura 

dinámica estereométrica para placas de cemento armado de 

espesor relativamente pequeño, armadura que también forma 
celosías compuestas de barras dobladas en forma do zigzag. 

En esta armadura las diferentes barras están dobladas de 
forma que debajo do cada ángulo hacia arriba de una barre, 

en una dirección viene a encentrarse un ángulo lacia abajo 
de una barra transversal. Do este modo es posible construir 

una armadura de hierro de forma que uno de los grupos que 

se cruzan es colgado encima del espacio que tiene que ocu­

par la armadura completa, mientras que los- restantes gru- ' 
pos transversales son colgados sn dicho primer grupo o dis­

puestos debajo de él, bajándose luego el primer grupo para

395

400

encajar convenientemente las barras.

Según la Fig. 16, las diferentes barras 17 y respec­

tivamente 16 en forma de zigzag se encuentran desplazadas 
recíprocamente de media anchura de diente. En cada ángulo 

superior de una barra de un grupo se encuentra de este mo­

do un ángulo inferior de una barraMe un grupo transversal, 
de forma que cada barra se encuentra alternativamente en­
cina y debajo de las barras de los grupos transversales 
con respecto a ella, sin tocarse dos barras en punto algu­
no.

.§a
Como/represanta en la Fig. 18, la armadura puede fa­

bricarse colgando primero las barras del grupo 17 sobre el 

espacio que tiene que ocupar da armadura, acabada. A con­
tinuación se cuelgan las barros en forma de zigzag del gru­
po 18 con sus ángulos superiores an. los ángulos inferiores

405
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del grupo 17, luego se colocan las barras del grupo 22 pa­

ralela a las barras del grupo 17 en los espacios entre loi 

dientes del grupo 18 y por fin se encajan las berras del 
grupo 23, vcrtioalmente oon respecto al grupo 17 colgado  ̂

por primero, entre los espacios romboidales existentes en­

tre las barras 17 y 18. Por encontrarse el grupo 17 encime 

de las demás barras de aproximadamente su propia altura, 
entre las barras 17 y 22, como representa la parte derecha 
de la ?ig. 18, hay sitio suficiente para introducir las 
barras 23 en dirección longitudinal. Une; estructura, espe­

cialmente sencilla de La armadura se obtiene cuando, como 

se representa en la Fig. 17, todas las barras son colindas 
unes do otras. Con este procedimiento se cuelga, pues, pri-

420 mero el grupo de las barras 17 en adecuados dispositivos,
luego oc cuelgan las barras 18 con sus ángulos superiores 
en los ángulos inferiores del grupo 17, luego las barras 
22 con sus ángulos superiores en los ángübs inferiores de

425
las barras 18 y, por fin, las barras 23 con sus ángulos su­
periores en los ángulos inferiores de las barras 22. El es-

430

pació entre las barras 17 y 22, que aquí, es aun mayor ene 

el especio entre las barras 17 y 22 en el procedimiento re­
presentado por la 18, es a su vez completamente sufi­
ciente para encajar las barras 23 entre las barras 17 y 82 

aun con las mayores longitudes de los elementos en forma

435

de zigzag. Una vez acabada la celosía estereométrica se 

bajan las barrad 18 de forma que se obtiene la disposición 
de la Fig. 16.

Naturalmente, en lugar de barras en forma do zigzag 
pueden emplearse también barras onduladas para ls construc­

ción de la armadura dinámica segán la invención. Nventual- 
aente pueden también introducirse a través de la armadura 
Acabada barras rectas longitudinales y transversales que 
sirvan de armadura estática.

El objeto de la invención puede también emplearse de440
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Hanem espenisImauta ventajosa pura las placas a# amento 

armado da espesorweíativamaate pequeBo que ae nelopan no­

mo placee a# rrotecclAB eobre te jadee o teehoa. Esta# pía* 
e*a a oo ventajoaameata fabricadas ao serie a modo áe placas 
3e tamaño tal Que pueden per transportadas y smne jadas con 

feeílibad. Los Morrea de te armadora dindmiew sobteaalaB 
de 1 a bordea de 31 ches píaesa de forma, que lea mismas 
pueden aar montadas contiguas con convenientes espacios 
interme 31 oa y que loa hie rroa que a o brea alen paeden aep 
anidos reciprocamente # pudiéndose eventÉmlmente comple­
tar a#aptraada en loa ea recipe i atayote ¡üea otros Morrea 
en forsot áe aigzag y llenándose da hormlgán loege lea as­
pa el. oa intermedios.

La apodara estereométrica seg&n al objeto de la In­
vención puede emplearas no solo para lea piabas horlzonta- 
lea , sino también pare pared a vertios Isa. A da más ge láa 

planea llana* puedan también proveerse, de la armadura ae- 

gAn la invención placas curvas. En al caso áa paradea ver­
tí colea las diferentes ce lisias son montadas horizontales 

y verticales las cálcales transversa lee con respe oto a las 
mismas .

Temblén es posible montar laa ce lóalas da modo que 

formen entre ai ciertos ángulos. En ¡1 caso de placea car- 

vas, las diferentes ce lóalas son curvadas áe acuerdo con 

la curvatura de acuellas. Pera armar construcciones s ín i­

cas las distancias entra las diferentes celosías a#* disminuí 

das hacia la punta del cono, de acuerdo can la forra da ésta, 

dé modo que tarbién en estos se pe cíales casos de empleo la 

a me dura aeg&a la lnvencl&n representa un considerable pro­

greso.

NO T A

Se reivindican como de la propia y nueva lavenci&nt

1). La propiedad y explotación exclusivas áe un proce ai míe n-



te 3* fabricación da una armadura aatarcomntrlca de hie­

rre pera construcción s *8 forma de placa cea aciesias 

iotericres, oaraeterizsda por oslozias de ana ancbura spro- 

ximdaoenta igual al eaasaor de la placa pera armar, dlz- 

puastas p ralalaasots a muy pcquafSa distancia y unidas por 

pieza* traosve realas de anido.

2 ) . Un procedimiento -áe fabricacibe de una armadura segdn 

la reivlnáicaeidn 1) caracterizada por catar dispuesta* a 

la ce lóalas a distancia sdnima paralelaa y verticales een

respecto al plano de la placa, y estar acidas per piezas 

transversales de unían.

3 ) . Un procedimiento da fabrica el án de oca armadora seg&o

la raivindicsclAn 1) caracterizada por encontrarse dispuestas 

las celosías a una distancia minlcsa os raíalas coa cm otra 

y verticales con reapecto al plano da la placa y por estar 

unidas per barras oblicuas eno r caps-oto a ellas.

4 ) . Un procedía ircto de fabricaotÁc de una a rea duro *eg$n 

las re' vindica oioocs 3 ), ráete rizado por forrmr las celo­

sías y las piezas transversales de unido que la* unen án­

gulos do 46 H 60*, y respectivamente 156 o 16o" con al nln- 

no de lo placa.

6). Un procedimiento de f abrí cacica se g&n las re 1 vindica- 

clones 1) a 4 ), caracterizada por eampooerse íes celosías 

da barras paralelas cae se cruzan formando un ángulo y que 

estáb unidas en las lineas superiores e inferiores da de limi­

ta ni &n de las ce lorias por barras longitudinales.

6 ) . Un procedimiento de fabrica al &n de una armadora ecgAn 

las reivlndioaclones^1) a 5) cateterizada noy componer*a 

la eclosia da bancas en forsm da zigzag dispuaataa una al 

lado da otra de forma que resulta usaoanstrucaián a modo 
3s ca los la .

7 ) . Un procedimieoto de fabrloael&n de une eróedma sep̂ do 

lea reivindlaaeionas 1) a 6 ), careóte rizada por sobresa­

l i r  las barras que forman laá ce lóalas an les extremes de
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datan poy toda au longitud, de forma q*a en lea joatas ae

don <¡¡ 1.atantos oontiguoa da celoaia resulta ana -celoBia 
eontinua.

ais

520

628

8). Un procedimianto a# fabricación da ana errtaáura neg&o

les ycivindis.aoÍonea 1 ) a 7 ) oaraeterizade por catar eoan- 

títuidaa las piezas tro nevera a le a de ani&H de las ce loeiaa . 
por barras unidas pop saap*mi8B a Ata es 1 oslas oblicoamatw 
te con raspante al pisas as la pises de ceHcnto arpBado^
2 ) . Un ppacadimie nt o de fe brioaclÓP de nos armadura segdn 

la reísindicación 8 ),  esraotapisad* pop estar diz pacatas 

las barras da modo Que formas un as gundo aiatema da ca loáis 

qoa as cruza eos a l primera.

10) . Un procedimiento áe fabricación da atas armadura aegdn 
lao reivindicaelcncs 1) a 9) , pajEUtctárissda por catar oona- 
titaiáaa al sistema da caloaia Que se croas coa el primero 
por carras en forma 3? zigzag.
1 1 ) , Un prceedlpilento da fabricación de una a rasadura aeg&n 
Ir relvlndlrerión 1 ), ca ráete rizada por encajar, la una an

la otra las dea barras a o forma de zigzag osa forman Isa ce­

losías que aa erasen, da modo que toa ángulos bacía arriba 
y hacia abajo catán superpuestos .

12). Un procedimiento de fabrica cita da una armadura aeg&n 
las reivindicaciones 1 ) a 1 1 ) caracterizada por estar reet-

S88

proearmnta despinzadas et¡ las diferentes celosías loa barras 
pe rale las en foro* de zigzag.

IR). Un procedimiento de fabricación de upe armadura'segán 

les reivindicaciones $), lo) y 1 2), caracterizada por poseer 
lados iguales la barra doblada ea forma de zigzag que for­
ma isa oa loaiaa.
14). Un procedimiento de fabricación da una aramdura segdn 
las reivindicaoionss 6 ), lo) y 1 2), caracterizada por ser a# 

verticales con respecto al plano de la placa algunos de loa 
ladea ge la berra en ferma de zigzag.
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ts). Un preoedimiento de f. b ri^  ̂  &Páé 'uha Zjíáuy. *sg6n

ÍAia reí^iodlcaoione# 1) a 14), oara ote riza¿¡a pe? catar 
constituígaa la# calo#i## por bar?## ondulada#.
1^}. Ua pronadimíeoto i# fabrieaeiAn aag&o la# reivlBáica- 

648 cioBe# 1) # 18), caracterizada pop zata? colgad# Isa ba­

rras que forman )#* oeloeia# de un eietema cu forma de red 

de alambro# paralelo# * loa olaoo# de ge licitad !Sn de 1# 
pía a# de oameoto armado.

17). Un procedimiento de ittbrleacida áe un# armadura aegAn 

SSO ' 1 ^  anteriora# reivináioáeiotse# , careóte riza de por eonatl-
tu ir eaencialmeot#:

"PMOKnEMUBTO IX FABRICA01ÚK 1K W  AKMADtrRA 

TRICA PARA EH^NTOSEB F8MA HR PLATA, CALMENTE- DB 

í^N TO  ARMADO, KXPlKSTeS A LA ACCION -

Cenata 1# presente me Moría 3 a# eri ptiva áo dieciocho 

hoja# o'aMrañe# y mecanografiadas ao una sola para, 6 la#

s jor ptma^enei^o .
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