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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la indua tria de lo* reves timlentoe ae presen- 
tan alguno* eaao* de reveetir la euperfioie interior de 
objeto* hueco* que tienen cavidad** no aooeaiblea, en 
lo* cual** no aeria poaible aplicar el reveatimlento ni 
bajo la forma de una hoja ni tampoco mediante aaperaión 
o con capa* de aoluoione* o diaperaionaa o mediante ala­
terna* almllarea ya en nao. En particular tale* dificul­
tada* a* hacen notar cuando *e reviaten tubo* baatanta 
largo* y de paquee diámetro o válvula* y grifo*, eape- 
elalmente *1 non de forma eemplieada y de diámetro inte­
rior pequeño, ordinariamente ea evita la dificultad dan­
do al objete forma y dimeneione* divereae da laa que eri­
ge la función a la cual aatá deatinado, y talca que pue­
dan aer reveetída* máa fácilmente. Beto conduee la mayor 
parte de laa vece* a un deeperdiaio Ae material (muy per- 
judio iel aepeoialaente ai ea metálico) y a una reducción 
dol rendimiento de la pinza, caneado por la imperfecta 
eorreapondeneia entre eu función y eu forma.
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El proeedimiento según le patento e que se refie­
re le presente memoria desoriptiYe permite le obtención 
¿e nn revestimiento protootor sobre les paredes interio­
ren de los recipientes de cualquier forme y de eualesquie- 

$ re dimensiones.
Para sonoroter le deeoripoián se haré referencia 

de modo partienlar (dibujo adjunto) e un tubo lergo y de 
peso diámetro (figure 2) y e une válvula pera el mismo 
(figure 1), sin limite? por esto e telen objetos le apli- 
eebilided del procedimiento. Asimismo se presise que no 
bey limitaciones por lo que se refiere el material de que 
está compuesto el objeto que es he da revestir, o el re­
vestimiento; por ejemplo, ol primero puede ser de motel, 
madera, material de cemento, material fibroso rígido o ma­
terial aíatátioo, y ol segundo ademas de la goma y la sbo- 
nita on astado do soluolon y do susponsián puado tamblán 
ser cualquier barniz o resina alatática que sean por sí 
mismos adecuados para ol procedimiento reivindicado, o 
bien que dlcuoltos en disolventes oportunos so conviertan 
on talos, En las figuras se ha indicado con r la capa do 
revestimiento sobro las parodoa 2 interiores de la pieza.

Si as desea rovontir los objetos considerados por 
ejemplo con una oapa do obonita o do goma, so hace onou- 
rrir a traváa do olios una solneián o suzpensián de moz- 
slas que dóspuás de la vulcanización don lugar a dichos 
materiales; luego so deja aeear completamente la capa da 
líquido viscoso que ha quedado adherido a las paredes, y 
so repito varias veees el proeedimiento hasta que ae haya 
depositado ana sapa del oeposor deseado. Finalmente so 
vulcaniza según uno de los sistemas conocidos.

Según un modo proferido do ejeeuoláu do tal pro­
cedimiento , ae mantiene ol tubo vertí oal y ae haoe eseu- 
rrir dentro do ál ol líquido, dejando abierta# las dos 
extremidades de modo que ol exceso salga espontáneamente; 
pero Pare objetos de estructura oemplleada o que presen­
ten cavidades de diámetro variables, de modo que por sim­
ple esourrimionte no se tendría la seguridad do bañar to­
da la superficie, so puedo recurrir al mátodo do llenar 
ol objeto y vuela? despeos el liquido o bien so puedo re­
currir a una retaoiáa o a una agitación del mismo. Espe­
cialmente las piezas metálicas que as han do revestir con 
goma o ebonlta exigen para ol buen áxite del revea timien- 
te una cierta escabrosidad de la superficie interior. Es­
to puedo sor obtenido tamblán on ol caso que acaba do con­
siderarse do objetos do cavidades Inaccesibles mediante 
chorro do arena, haciende uso do boquillas de oportunas 
formas para que si chorro caliento no obstruya la cavidad 
que ce ha de tratar.

Si la pieza debe acr metalizada (estañada, zinoa- 
da, ate.) ae recurrirá para la parte mencionada a ba&o de 
metal fundido, con ol míeme proeedimiento anteriormente
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expuesto.
En fin, ni la parta inaccesible está unían solida 

riamente a una pieza que no ee deba rsvestir, baatará dar 
a la miaña una posición oportuna de modo que ee pueda in- 

g mergir aolo en aquálla, por ejemplo eon un tubo, el liqui 
do rovestidor.

Con loa tárminoe "goma" y "ebonita" se entiende 
que ae indica cualquier mezcla compuesta do goma natural 
o aintátioa y de oualcaquiera ingrodientca que ee añadan 
a loa miamea segán loa dictados de la tecnología de la 
goma.

Por la patente de introducción a que se refiere 
la presente memoria descriptiva ee REIVINDICA:

1.- la explotación exolueiva de un procedimiento 
para revaatir aclamante en su interior objetos huaeos da 
envidadas inaccesibles, ya por au forma o por sus estre­
chas dimensiones, especialmente tubos largos y ds pequeño 
diámetro, grifos, válvulas y similares, caracterizado por 
el heeho de que, previo enarenado eventual, se inmerge en 
loe miamos la solución o suspensión del material de reves­
timiento , se la deja eaourrir y se hace secar a fondo la 
capa líquida que queda adherida a las paredes; se repite 
varias veces la operación hasta que sobre las patudos que 
ao han de revestir el eepeeor del dcpóaite haya alcanzado 
al valor requerido; y finalmente, si es necesario, so 
procede a la vulcanización.

2.- La explotación exclusiva del objeto de la 
Patento, sean cuales fueren las circunstancias que concu­
rran eon su eaenoialidad definida en la anterior reivin­
dicación, cual objeto ee:

"Un procedimiento para revestir objetos huecos 
eon cavidades iaaocosiblco".

Consta la presente memoria de tres hojas foliadas, 
escritas por una sola cara.

Barcelona, 27 de Febrero de 1941.
p. p. de: COMERCIAL PIRBLLI, sociedad Anónima, y

N O T A

PRODUCTOS PIRELLI, sociedad Anónima,
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