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PATENTE DE INTRODUGCION
a favor de
Don Enrique KUSS, - domiciliado en B ARCEL ON 4
pors

"Disvosicidn para producir el ensanchamiento del tubo en
las méquinas para fabricar los soportes del filamento de

las lémparas eléctricas®,

Memoria Descriptiva,

Las mdquinas que se emplean ordlnarismente para la
fabricacién de los tubos de vidrio gue sirven como soporte del
filamento de las lémparas eléctricas, comprenden ordinarismente
una disposicidén o mecanismo para producir el ensanchamiento cé-
nico del extremo del tubo de v{drio, despies que &ste ha sido
convenientemente calentado..Con este objeto se ha emplead, en
las disposiciones hasta ahors conocidas, un Util en forme de pun-
ta de lanza o disposiciones similares que se introducian en la

boca del tubo, pero las disposiciones hasta ahora empleadas son
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de poca precisién, produciendo irregulaeridades y deformacio-
nes en los bordes del extfemo del tubo,

La disposicidn objeto de esta patente elimina por
completo estos inconvenientes, y produce un trabsjo en forma
completamente regular y con toda precisidén, sin producir ten-
slimes violentas en la boca del tubo, que mas tarde pueden
ser causa de posibles roturas.

La disposicién objeto de esta patente, comprende
esencialmente, una esplige montada libremente giratorie sobre
su eje, cuyo extremo se introauce en la boca del tubo, mientras
que dicha espiga toma una posicién inclinada ejerciendo presidn
gradualmente sobre el borde del tubo, hasta dar a éste la coni-
cidad requerida, Esta espige en posicién de reposo se encuen-
tra en posicidn vertical, montada sobre un soporte solidario
de un eje llevado a su vez por un véstago desplazable por la
aceién de un excéntrico, de modo que en el momento deseado,
la espige se desplace, introduciéndose en la boca del tubo, Tl
eje que sostiene el soporte de la espiga lleva un pifién que en-
grana con una cremallera, solidaria, a su vez, de otro vésta-
g0 que tambiln es accionado por un excéntrico, mediante cuya
disposicidn, el desplazamiento de esta cremallera produce la
inclinacién de la espiga y que ésta se ponga en contacto con
el borde de la boca del tubo, dobléndolo en forma cénica. Los
excéntricos que accionan los vastagos citados, estén dispues~
tos de menera que al principio, actdan simulténeamente sobre
los dos véstagos desplazdndolos a la ves y determinando la ine
troduccién de la espige en la boca del tubo, sin provocar la in- 1
clinacién ‘de la misma, mientras que una vez logrado esto, el
excéntrico correspondiente al véstago de la cremellera, prosiw
gue actuando sobre el mismo sin que se mueva el otro vistag,
con lo cual se produce la oscilacibén lateral del soporte de
la espiga, tomando, esta, una posicién inclinada y ejerciendo
presién sobre el borde de la boca del tubo.

En el plano adjunto se representa, como ejemplo, una
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forma de ejecucidén de la disposicién objeto de esta patente,
Seglin puede verse en dicho plano, la disposicidn
comprende un vastago =l0= gue puede desplazarse axialmente
eit el buje ~ll- gue le sirve de guia, el cual puede llevar una
oreja o pestaila -12- para su fijacidn en lugar apropiado del
bastidor de la miquina. El vdstago ~l0= por su parte inferior,
tiene una porcidn de mayor didmetro ~13- que termina en um ro-
dillo ~l4~ el cual corre sobre un excéatrico, no representado
y convenientemente dispuesto en un eje de la méquina, Un re-
sorte ~15~, praferentemente alojado en el interior de la ca-
vidad de la pleza soporte, empuja al véatago hacia abajo ase=-
gurando el contacto del rodillo -l4=~ sodbre su excéntrico. En
el extremo superior dd véstag =-10- se ha dispuesto una cabe-
28 =l6- que forme dos apoyos o cojinetes =17- para un eje =18«
en el cual se ha montado solidariamente un pifidn -19-. Este
eje ~18- que se prolonga mas alld de sue cojinetes de apoyo,
lleve en su extremo una pieza soporte -20-, en la cual estéd
montada sobre cojinetes de bolas la espiga ~2le de modo que
puede girar libremente sobre su propio eje, La forma y dimen=-
siones de la pieza soporte -20~ con su bram de conexién -22-
al eje -18-, estén calculadas de manera que al girar este eje
=18-, la espiga =21~ toma una inclinacibén correspondiente a la
que se desea dar a los bordes del tubo.

Por otra parte paralelsmente al vdetago -10-, se ha
dispuesto el véstag =25« montad de wn modo similar sobre el
buje ~26= y terminado por su parte inferior, por una poreién -27-
que lleva un rodillo -28-, destinado & aplicarse sobre un ex-
céntrico no representado, por la accidén de un muelle -29-. En
el extremo superior del véstago -25=- se ha dispuesto una cabe-
za =30~ proviste de una cremallera =3l- que engrana con el pi-
#ién =13~ del eje -18-, y se comprende por lo tanto que, si se
actla el vistago -25- hacia arriba manteniendo en reposo al
véastago -10-, se hard girar al eje ~18- tomando la espiga =-21=
una posicién inclinada que actuard sobre los bordes del extre-

mo del tubo =32-, ensanchindolos convenientemente, al tiempo
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que gira sobre si misma por el roce contra laus paredes de di-
cho tubos.

kn su posicibén de reposo la espiga se encuentra dis-
puesta verticalmente frente al extremo del tubo y en el en sen~
tido exiel del mismo, Los véstagos ~1l0- y ~25- se desplazan
simultineamente una cierta megnitud hacia arriba, con lo cual
la punta de la espige se introduce en el tubo sin tocar las
paredes, y después, permaneciendo el véstago ~10- en la poei-
oién alcanzada, prosigue su ascenso el vistago 25- con 10 cual
la cremallera hacd girar el pifién -19-~ y con €1 el eje —~18-,
tomando la espiga la posicién representada en el plano y ejer-
ciendo progre:l vamente su acceidén sobre el borde del tubo =32-,
Une vez terminade esta Operacién vuelven a descender 108 vise
tagoe =10~15- hasta su posicién de reposo.

La forma de e jecucidén a que ha hecho referencia conse
tituye solamente un ejemplo de construccién de una disposicién
para producir el ensanchamiento de los tubos de vidrio de los
goportes del filamento de las limparas dléctricas y se compren=
derd, por lo tanto, que pueden introducirse todas aguelles va=
riaciones constructivas o de detalle que no alterem las caraow
terf{sticas esenciales que se resumen a continuacién.

N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Disposicién para producir el ensanchamiento del
tubo en las méquinas para fabricar los soportes del filamento
de las limparas eléetricas, gue comprende una espiga giratoria
sobre su propio eje, montada en un soporte aproplado gue pue-
de tener un movimiento oscilante, estando estos Srganos gober-
nados por unos véstagos que, & su vegz, son aocionados por unos
excéntricos, mediante 1o cual la punte de la espiga se intro-
duce en el extremo de la boce del tubo, y toma una posicién
inclinada, ejerciendo presidn sobre el borde de la boce del
tubo al mismo tiempo que gira por la rotacidén de este ®ltimo,

¥ produciéndo su ensanchamiento en forma cénica.
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2) Disposicién segin la reivindicacién anterior, ca-
racterizeda en que la pieza soporte de la espiga es solidaris
de un eje el cual se encuentra sostenido por una cabezae fijada
el extremo del vdstago deSplazabie axialmente y que, por su
otro extremo, recibe la accion de un exodntrico, de modo que
el desplazemiento de este vdstago produce la introduccidn de
la punta de la espiga en el tubo cuyo extremo se desea ensanchar.

3) Disposicién segdn la reivindicacién anterior, ca-
racterizad en gque el eje que sostiene el soporte de la espiga=-
lleva fijado un pifién el cual engrana con una cremallera fija
o mévil, por medio de la cual se puede hacer girar el pifién y
producir la oscilacidn del soporte de la espige, tomendo ésta,
une posicidén inclinada,

4) Disposicién segin la reivindicacidn anterior, ca-
racterizada en que la cremallera estd fijada solidariamente
el extremo de un segundo véstago cuyo otro extremo recibe la
aceidn de un excéntrico, de modo que los dos véstagos se des-
plazgzn simulténeamente avenzando la espiga sin inclinarse has-
ta introducirse en la boca del tubo, y después continua el
desplazemiento de la cremallera, menteniéndose el otm vdstego
en reposo, con 10 cual se produce la rotacién del pifién y la
oscilacién dd soporte de la espiga, tomando ésta una posicién
inclinada que roze con el borde del tubo, &l tiempo que la es-
piga gira por el mismo movimiento de rotacién de dicho tubo.

5) Disposicidén para producir el ensanchamiento del
tubo en las méquinas para fabricar los soportes del filsmento

de las limparas el éotricas,
Barcelona 27 Febrero 1941,
P. Ae
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