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PATERTE DE INTRODUEGCGCION
por M-";“ afios

a&afavordse Don Luios DALEAUV Casgo=-
‘tells , 3 mroiorslilad espafiola, Ingeniero Indus-
trisl, residente sn Barcelors, ¢alle sSan Homorato, nfumro

3, por:

"PER#ECC IOBAMIERTOS EN IA FABRICACION Di ORISOIES™

ME MORIA DESCRIPTIVA

Un buen origol deberis reunir las siguientes cusli-
daden:

1s: Punto 8¢ fusifn o reblamieeimiento del material
deo que est“torm&o, Por encims de la temperatura ds los
hornos en qu debe trabajar;

B2 Rni-tcmn m cbnion &e 1a masa a la tempsratura
del mbal o materis fund 1da que debe ocontener, suficisnte
uo 80lo pars qus no #6 rompe sine pars qus quede un cosfi-

olente de segurissd a fin ke que los operarios puedsn ma-
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m jarlo lleno, eon tole eonfiansa y sin peligro de rotu-
re.

38; Repigtencia & 1a acoifn quimics &e los elemen-
toe con qus eaté en sontacto.

4%; Buons coniustibilidad calorifios & fin de que
sea répido el provese &e fusibn,

B8: Is mayor ineensibilissd posibls s los eaxbios

répilos ds temperatura, & fin &a evitar las grietas pro-

dueilas por tal motivo, qus imutélisen el orisol, y que,
aparte del peligro que representan en 01 mane jo, reducen
extraordimrismnte sw duracibn.

6®: Ia mayor incomdbustibilidad posible,

58 tomprends la dificultas dc roﬁnir toflas las &i-
ohap ounlidades on m miemo material, pws mientras uno
ofrece, por ejemplo, las condieiorss mechnieas precisas,
no presenta las de carastsr quimieo o ealorifice.

isl, los erisoles &¢ material refraotario, compuss-
tos exelupivemente de tiarras aglutinedas, saun ouando ine
dulablamente mon resistentes & la sscibn téraies de los
hornes, no cumplen eon las cordiciores 48 y 5% y su en-
pleo ba t#nub que aer relegado & los _hbontorios J para
soladag 8¢ poon eapacilad o no n;oituu & cambios d¢ ten.
peratwra, -

Han silo me Jorados los orisoles de refractarie con
la s2ioibn &¢ mterisles & base &e oarbono, bajo las di-
forentes formme de earbén mirersl, ook, Tetorta, grafito,
oarbén vegetel y otras. 5S¢ han obtenido bastante buenos

resultatos y se emplean corrisntemente erisoles de tal
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ratwalesa; Sin eubarko, no se evita o;n tal adieién 1a
forammoibn le griectan mas o menos Iepentimas, ys sed duran-
te o proesso de fabrideciénm,ya en el de gervioio, y, sde-
nke, ofrecen el incomvenmients de su combustivilided, mas
o menos lents. | |

 Im veriafere solweibn ba sonsietido en la inoorpora-

¢idn de sarborumium a 1s mags del erisol, bidn sea €ate
.~ d4e mpterial refractaric solo o de materisl refraotario

combirado eon material earbenvso.

is insorperscibn &isha pusde realiszerse o dien sim-
pismsnte, o8 decir, agreganio el earborundum a 1a mess
pifstica utilizala enm la fabriceciém, o bien inyectémiolo
& prepién en el orisol ya fabriokdo, de modo gue Tellem |
todos sus porce, 0 tembien isorporanio & la mass plistien
dioha substanciss gues & 1a temperatura &e eoccion de los

'oro'-ohe. o 1a de trabajo, rescelomn, combinindose ¥y ori-

gimnio la formoiln de carborundam:

El earborunium pusde ser agregedo a la mass pléstiea
en forse &6 polvo impelpable o bien granulsdo o em nrio#
dsd de tamafios y puwsde ser incorporado tamblen baje la for-
me de rostos de erisolss viejos qw lo oonto'ngan'. Ia aglo-
msracibn del earborunium pusde bacerse oom up euerpo re-
fractaric plhstico a la temperatura ordimaria o bienm sox
alguitrires, laeks ob allesivos que por destilacibn dejan
regidno carbonoso gque Mhhrg a lap partioulap de 1a ma-
8, _

El prossse &e fabrioacifn consiatird, pues, en $al

080, o-n.msohr ol sarborundun y 1os elsmwatos cOmpPoONs n.
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tes &0 1n pasts, valiénlome de elemento & mano o moé;
nicow, dejar evaporar ¢l agus de la mAsa, pars que ad-
guisxa la plasticidad moesaris pars su moldeo, diferen-
te soghn que el dicho moldeo e hage & ARG © por embw~
tido, torno, prensh u otro sigtems, antes de ovu,yc moldeo
o0 malaxh de revo la pasts; Uns ves moldesdo el erigol,
98 practies un seoddo y fimlmente el ocooido.

Se ba dioho tambien gw pusde imsoporarse el ear-
borundun & bhse 8¢ adiciomar swbstanciss que rescalorsn
originfndolo. Pusds, por ejemplo, incorporarse a la ma-
8h pléctioa ouarzo y carbbn de retorts, prodwetos que
e eombirerén formenio el carburo ¢ silicio o silieiu-
ro de carbond conocido por carborunijum, El reste del
procesc ds fabricacifn de los crisoles puede coincidir
con sl indicedo pare el ocaso anterior. .

Firalmsnte, para lz insorporacién del earborundum
por inyecciénm & preaibn, besta, por ojomplo. sumergir
los orisoles,yas forumlios, en un bafio fluido, nmipaatogo.
forusdo con osrborunium y un sglutimante, y ¢ jeroer so-
bre el eonjunto ume presibn preundtica que provoeard la
introtuseifn de 1a Mgs por entre los poros de los ori-
gsoles, .

Por Lo demfis, y aperte las variaciomss ya citadas,
pokrf varisar en 1la realisseién préctics del objeto de es-
ta patente tode ewanto revists esracter accesorio o oir-

cunstancial relativamente al mismo,
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‘SE REIRVIMDICA:

-1 - Porfeccionamiento en la fabricscifn de oriso-
iss, que conpiste, en su esencisliial, en insorporsr car-
borunimm & la mess constituyemte de los erisoles, ya sea
diohe mase & base oxelusivamente de tierras refraetarias
aglutinedes o de 1 megoln ds 8ichas tierras con mate-
riss earbonomss n otun-;.

£ - Como skg0 pArtioular del perfeccionamiento rein-
vindioalio en 1, ¢l on gme 1a incorperscifn &el esrborun-
dum s verifics taje 1a forms &e carborundum pulverisado
o granniaio o en otros tamefios o 4s msteriales quwe 1o ocon-
tongsn, afistienielo & la masa plistion expleads para la
fabricaeidn de los or!.solul;. -

3 = Como ongo particular del pqrneeiommito rein.
viniicado sn 1, el e qw la imsorporacion del earborun.
fun ¢ logra sdicionanlio & la mess plésties empleada en
1a fabricesiénm de los erisoles, substancias que rosscio-
vapio entre sl a la temperatura de coecibm de los eriso-
lom, 0 & la 8¢ txedaje d¢ los mismos, se oombimn forzn ne
2o nrbormtmg

4¢ - Como ssmo particular del psrfecciomamiento rein-
vimiecalo en 1, ¢l on que la insorporacibn del earboran-
dum se verifies inyectanie a presifm entre los poros del
meterinl constituyente del orisol, yo formado, mRS&S pAs- |
Sosas flulles somteniendo esrboranium,

5 - Perfecelomsulentos en 1s fadbricacibnm de eriso-
s m,
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Consta la presente Mmoria Descriptiva & seis hojas

meodnografladas, egoritas por nne sola cars,

Barcelona, 27 febrero 1341
Pk
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