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Los mecheros para gas, especialmente para gas ace-
tileno, que haasta la fecha se hen venido fabricando en Es-
pafla, consisten en sintesis en wn cuerpo tubu}ar de metal,
cuyo extremo inferior es cénico y dotado de rosca para su

5§ fijacién en la limpara o aparato de aiunbrado ¥y que por
s oxtreﬁo superior estd cerrado por uns pastilla de una
nateria refraotaria, fijada convenientemente y provista de
dos pequefios orificios calibrados e inclinados en deterni-
nado édngulo, de modo que los chorros de gas gque salem por
10 dichos orificios chocan entre s{ formando la llama luminosa.

La fabricacidén de dichas pastillas refractarias con
dos pequefios orificios para la salida del gas, calibrados
¢ inclinados en determinado éngulo, presenta algunoa incon-
venientes, por tener que hacerse la perforacidén de los mis~-

15 mom mediante agujas calibradas cuando la pastilla se halla ,
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ya moldeada y, ademis, los mecheros con tales pastillas
presentan también sus inconvenientes durante au'noo, de=-
bido principalmente a que los pequefios orificios inclinados
se obstruyea con mucha facilidad.

Bl procedimiente objeto del presonfo invento se re-
fiere a la fabricacién mecAnica de pastillas o guemadores
de materiel refractario para mecheros de gas dotadas de
un solo agujero de seccidén rectangular para la salida del
gae y el mismo permite moldear dichas pastillas y practiocar
en las mismas el orificio rectangular en uns sola opera-
cién, ddndolea forma tal, que el gas, al salir por diche
orificio forma diferentes corrientes gue se cruzan a la sa-
lida del orificio, dando lugar a la formacidén de la llama
luminosa en mariposa.

Segin este procedimiento, se procede primeramente
a la preparacién de la materia bdsica que se emplea en la
fabricacién de dichas pastillas o quemadores y que comsiste
en mezclar polvo impalpable de material refractarioc o por-
celana con una determinada cantidad de agua, amasando esta
megcla convenientemente hasta formar uwna masa pléstica
apta para ser moldeada, con la cual se hacen unos bloqnes'
0 panes que despudés y por medio de una matrigz se transfor-
man en pequefias pastillas de forma cilindriea.

Las pastillas as{ obtenidas, de didmetro y altura
determinados, se someten después a moldeo mediante una
néquina-prensa, provista de un molde bipartide, una de
cﬁyal partes va doteda de un punsén que en su parte central
lleva una aguja calibrada, mientras gue la superficie de
presién de la otra parte es plana o eénmcava con excepeidn

de la parte central que es ligeramente convexa. Al efectuar
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192904
el prensado de la pastilla contenida en este molde, ésta re-
cibe forma plana © abombada en au parte superior, con una
hendidurs céncava central de escasa prorundidad, nientras
que por la parte inferior recibe forma c¢éncava en su inte-
rior por el punzén dispussto en la parte estacionaria del
Rolde y simulténesmente, la referida agujs fijada en el con-
tro del punszénm que moldea el interior, practica la perfeora-
cién para la salida del gas, de forma rectangular, en el
centiro de la pastilla y perpendicularmente g la hendidura
céneava practicada en la parte superior de la misma.

Una veg moldeada# y perforadas las pastillas o gue-
madores en la :orna que se ha indicado, todo lo cual ee
efeetdia en una sola operacién, se procede al pulido y lim-
pleza de las mismas, quitindoles todos los rebordes que
pudieran difiocultar eu perfecio funcicnamiento y, por Ultimo,
89 cuecen en un horno a ung temperatura adecurda haests con-
seguir su perfecta vitrifieacién.

Los divujos adjuntos ilustran el invento.

Fig. 1 es wne vista dende arriba en esesla aumentada
de un ejemplo de pastilla refractaria obtenida por el pro-~
eediniento objetq del presente invento.

*ig. 2 ed una vista desde abajo, también en escala
aumentada, de la misma pastilla,

Fig. 3 es un certe por la misma pastilla segim III-III
de 1la Fig. 1.

Pig. 4 es un corte por la misma pastilla segén IV-IV
de la Fig. 1.

Fig. 5 muestra esqueméticaments la operacién de mol-

deo de la pastilla refractaria.

1 representa en todas las figuras la pastilla refrao-
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tarisa, que es de forma cilfndrica y con superficie supe-
rior esencislmente plana, sunque dsta puede taabidn ser
abombads, con perforaseién rectanguler 2 en su centro e in-
terior edncavo, segin se representa en 3, yendo dotada en

80 la parte superior de una hendidura 4 de escasa profundidad,
perpendioular & la psrforacién 2. En el interior, las su-
perficies que constituyen la parte edénocava terminan en
una oanal 5, que forma continuacién de la perforacién rec-
tangular 2 por sus dos extremos, segin se puede ver espe-

85 olalmente en la Fig,. 2.

%l molde representado en la Pig. 5 consieste de una
parte estacionaria 6, dotada en su interior de um punzén
T que moldea el interior cdneavo de la pastilla y que por
su centro superior lleva una aguja calibrada 8. 9 es la

90 parte superior movible del molde que zjusta en la parte
inferior 6 a manera de pistém y gque en su dentro lleva una
pieza intercsmbiable 10 para el moldeo de la hendidura 4
en la cara.luporier de la pastilla. 11 es una arandela co~
locsda aen el fonde del molds 6 alrededeor del punzén 7 y

9% que puede levantarse mediante unos pasadores 12 para la
expulsién de las pastillas moldeadas.

Para llevar a cabo el procedimiento objeto del pre-
sente invento se éoloca en el interior del molde 6 sobre
el punsdén 7 una pastilla cilindrica de material pldstice

100 y se hace bajar el pistén 9 que efectia asf la compresién
¥ moldeo del material, segin ss representa en la Fig. 5.
Al propio tiempo la aguja czlibrada 8, fijada en la parte
superior ceantral del punsén 7, practica la perforaeidn 2,
La pastilla queda puésa terminada totalmente en una sola
105 operacidén y después de subido el pistén 9, se hacer accioner

i
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los pasadores 12, con lo que la pastilla noldoada queda
expulsada y después de haberla pulido y limpiado se somete
a coocién, segin queda anteriormente expuesto.

El procedimiento desorito no ha sido divulgado, prac-
ticado ni pueato en ejecucién en Espafia, perc se conooe ya

en ¢l exiranjero, por cuyo motivo se sclicita patente de

'1ntroduac16n al amparo de la vigente legislacién. Come

pais de origen se cita Inglaterra.

| R O _! A

Suficientemente descrito el invento asi como la ma-
nera de ponerlo en préctiea, se hace constar gque puede es-
tar sometido a variaciones de dstalles sin gue por elle se
modifique su principie .fundamental, siendo le essncial y
por lo que se solicita patente de introducoidm per dies
afios en Eapafla, sus Colonigs y Protectorades, lo gue queda
regumido en las sigulentes reivindicaciones:

1#,~ Procedimiento meocfnico de fabricacién de pas-
tillas o quemadores de materisl refractaric o porcelana,
de un solo agujero para la salida de gas, psra neohero;
de zas y especialmente gam avetileno, partiendo de peguefias
pastillas de forms eilfndriea de didmetro y altura deter-
minados, constituidas de una mssa plastioa a dase &0 polvo
impalpable de material refractsrio o porcelana amasadc
con agua, caracierizado peorque estas pawiillna se someten
a presién dentro de un molde bipartido, una de ewmyas partes
va dotads de un punadén que en sn parte eentral lleva una
sgria oalibrade, mientras que la otra pamﬁo posee superfi-
cle de preosidn plans o cdncava corn excepelidén de gu parte
central gue ¢s ligeramente convexa, dando a 1; pastilla

forma esencialmente plane 0 abombada en su parte superior
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_eon une hendidurs sdneava central de oscusa profundidad,

y forma cénouva en ou intsrier por el punsdén dlapusete en
la parte sstactonaria del mﬂ.&n, eon Tns ganal en su parte
més eolevada, prasticando la agnjls fijada en el eeantro del
punsén simulténesmente la perforacidn para la salida &el
gas, de forma reotangular, sn el ceatrxs de la pastiila,
pexpendioulernente a la hendidura eéneava jracticsia en
la parte superior de¢ la misma y en ol xiamo plane de¢ la oa~
nal de la parte eéneava interior, sometiéndese por dltimo
la pastilla a pulide y limpileza y cociéndola en un horno a
la temperatura adecuada hasta conseguir su perfecta vitri-
ficasidn.

2% .« PROUEDIMIENTO DE PABRICACION DE PASTILLAS O
QUEMADCRES DE MATERIAL REFRACTARIO FARA NBEOHEROS PARA GAS,

tal y oomo queda desorito y reivindicade en la pre-
ssnte memoria que sonsta d# seis hojas meeanegrafiadas por

uaa sola cars y de los didbujos adjuntowm.

Madrid, 80 de Marszc de 1941,
PENRO BERENGUERAS CARRERAS,
Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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Don Pedro Berengueras Carreras

Hoja unica




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



