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MENORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR DIEZ AROS EN BSPARA A FA~
YOR DE DON ESTANISLAO ECHAVARKI SADA, D& NACIONALIDAD E:3PARQ
LA, RSSIDENTE &N SANTACARA (NHavarra)

aobre

*PERFECCIONA ISNTOS ER I0S MOLD=8 DUSTINADOS A LA PABRICA=-
CION Di CALZADOS DE GOMA DE UHA 50LA PIBZAY

Las s:ndalias de goma, y en genersl todos los cal
zados & base de caucho, moldeados en una sola pieza, se I8
bricun hoy em Bapafla, salvo muy raras excepciones, con 6l -
molde y método siguiente 1

MOLLE : De aluminio, acero u otro metal cualquiera
constituldo por una coquilla, un ndcleo (horma) guiado o no
en la parte inferior de la coquilla, y una tapa sin ningdn -
ajuste especial para encajar en éate y gulada Unicamente por
medio de patillas o pivotes,

La confeccidén del calgado se efectda como sigue :
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gon tha hoja de goma ocalandrada, y de un espesor wvarie
segin el calgado que hay gue fabricar, se recubre la h

que a continuacién es introducida a presidn em la coqui
recortando la goms excedente inmedlatamente, y sobdbre la

ta de la horma asi encajada se sitda otro trozo de plamc
oalandrada de un eupesdr un poco mayor que el gue haya d¢
tener la suela del calzado a fabricar, y con un perfil ap
rimado al de ella, Con &l molde és{ preparadn, se coloca 1
tapa y se introduce en la prensa para vulcanisar,

£l calgado fabricadeo en la forma indicada, aparte
de otras desventajas, tiene un grave inconveniente; oomo la
tapa del molde no tiene ningdn ajuste con la coquilla que -
pueda retener la goma en el momento de ser comprimida, gran
parte de ella se escapa, originando una pegadurs defectucss
entre lu auela y el corte, y ocasionando una cantidad de des
perdicios gue cuando el mimero de piezas a fabricar es gran-
de, alcanga cifrag importantisimas.

El objeto de la presente solicitud de patente se -
refiere a perfeccionamientos en los moldes que suprimen los
inconvenientes snteriores abaratando,por consiguientve,el cos
te de fabricacidn. Fl molde estd constituldo por las piesas
sigaientes, como puede verse en el dibujo adjunto.

12 - OUna coguilla, C.

2%2,~ Un ndcleo w horma, A, guiado en ls parte ine
ferior de la coquilla por un saliemte B, en forma de oono,r¢
tangular, eto.

32,- Una tapa E, provista de un saliente D, en to
do su contorno, que 8l ajustar con la corrsspondiente caja
de la coquilla, impide gue la goma pueda aalir al exterior
al ser comprimida, y gwisda con ésta por medio de los pivo-
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Estas plezas pueden ser construidas em acere, alu-
minio u otro metal cualguiera, pudiendo '01 molde ser de uno
0 dos huecos, as{ como los pivotes-gufas podrdn ser sustitui
dos por tornillos con sus %tuercas correspondientes, que al =
ser apretadas, efectuarfan la compresidn de la goma, y permi
tirfan esu vulcanizacidn ulterior en autoolave.

71 procedimiento de fabricacidén con este molde, es
el mismo que el de los actualmente em uso, pudiendo colocar,
8i 2s{ se desea, una plantilla de corche, cuere, etc. ya ca=
landrada entre la plancha de la horma y la goma de la suela,
para que al ser comprimida durante la vulcanizacidén, haga la
pegadura con ella, asimismo, y cuando ello convenga, podrd -
colocarse simplemente sobre la planta de la horma wn trozo =
de goma, que sl ser comprimida, formarfa por sf =ola la pis
sa deseads.

LR

En resumen; la patente recaerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones:

1 - Perfececionaumientos en los moldes gue suprimen
los inconvenientes de los actuales, abardtando, por conasiguien
te, ol coste de fabricacidn, constituldos por las plezas si
guientes:

Una coquilla, C.

Un ndcleo u horma 4, guiado en la parte inferior de
la coquilla por un saliente B, en forma de cono reotanénlar.
etc, ‘

Una tapa E, provista de un saliente D, en todo sm
contorno, que al ajwustar com la correspondiente caja de la =-

coquilla, impide que la goma pueda salir al exterior al eser
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comprimida y guiada con éata por medio de los pivotes ¥,

Estas piezas puedem ser construidas en acero,alu
winio u otro metal cuslquiera, pudiendo el molde ser de uno
o dos huscos, asf como los pivotes gufas, podrdn ser susti-
tuldon por tornillos con sus tuercas corresapondientes que -
al ser apretadas, efectuarfan la compresidn de la goma y per
mitirfan sa vulcanizacién ulteriar en autoclave.

2 - Perfescionamientos en los moldes, segdn la reg
vindicueidn anterior, caracterizados porque en el molde se -
puede coloasr, si asf se desesn, una plantilla de corcho,cue-
ro, etc., ya calandrade entre la plents de la horma y la go-
ma de la suela para que al ser comprimida durante la vuleani
sacidn, haga la pegzadura éon ella, asimiesmo, y cuando ello -
convenga, podrd colocarse simplemente sobre la planta de la
horma, un trozo de goma, que &l ser comprimida formerfa por
sf sola 1la pleza deseada,

3 - "PERFECCIORAMIENTOS &N LOS MOLDZS DRSTINADOS
A LA PABRICACION "% 0aLlZADO DE GOMA BB UNA SOLA PLIEZAY.

Segn queda deacrito en la presente memoria, que -
consta de cuutro hojas esoritas a mdguina por una sola cra,
¥y dibujos gque se acompafian.

Mazdrid, 20 de marzo de 1941,
Estanislao EGHJ@V.&RRI SADA
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