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MEMORIA DESCRIPTIVA

para sgolicitar

PATENTE DE INVENCION

en
ESPARA
por VEINTE aflos
& nombre de AKTIBBOLAGET DEFIBRATOR, entidad suee
ca, ostablecida en Khngsgﬁxan 32, Estocolmo, SUBCIA,
por

"Ull PROCEDIMIENTO PABA LA FABRICAGION
"DE MATERIAL FIBROSO®.

La presente invencién goncierne un material
fibroso y un procedimiento para obtener digho mate-

rial de materiales fibrosos que contienen lignocelulosa, Bl
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procedimiento se caracteriza por un tratamiento me-
cénico de~desfib?acién que se realiza a.temperatu?as
de m4s de 1002 C. y bajo presibn de vapor, favoreg
ciéndose quimicemente el tratamiento mediante aciw
dificacifn de lds primeras materias.antes de la des-
fibracibn meocénica.

La invencién tiene por fin la creacifin de
un método adecuado para la fabricacifn de clases
barataa de materiales, especialmente con paja de
cereales, como trigo, centeno, cebads, arroz, gra-
mineas, bagago, paja,de lino, bambf y similares,

En la fabricacién de suntancias mecénicas
con diferentes materiales quevcontienen ligniceluw
losa se emfled con bastante frecuencia un procedi-
miento continuo para la desfibracién mecénica a
temperaturas elevadas y bajo presién de vapor,

Segﬁn este método el material fibroso es desfibrado

‘mecénicamente en un sistema cerrado, y bajo pre-

si6n de vapor despuds de ser calentado a una teme
peratura de m&s de 1002 C. )
Teambién se ha propuesto fabricar materise
quinmicas y semiguimicas disgregando materiales que
contengan lignocelulosa por uno de los procedimienw
tos corrientes de coccibn, por ejemplo por el pro;

cedimiento alcalino del sulfato o por el procedie

miento £oido del sulféto, pudiéndose combinar este

tratamiento quimico con la desfibracién mechnica

a elevadas temperaturas,
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'En la fabricacidn de ﬁasta. de papel con

paja y plantas anflogas se emplean corrientemente
lejias de aecaidn alealina, por ejemplo, lejfa al;
oalina:o de oal. Asfl; por ejemplo, se hen ampleado
los pr;:cedimientoa del sulfato y de la sosa tales
como se emplean en la fabricacifén de celulosa con ma-
dera y para la produceién de materias de oalidad sue
perior oon paja. El métodoidel sulfito fué tmm-
bién ensayado, aun cuando en menor medida, Sin
embargo, la pasta\kie paja es generalmente fabricada ‘
madiante coeeiln con lejia de cal sodada o de cal so0-

lamente, obgeniéndose una materia relativamente bas~

- ta que previas ulterior refinacifn puede emplearse

para aartén de paja y cartén ondulado.

También se conoce el procedimiento de fae
bricar la pasta de paja mediante la d.esﬂbracién me~
cénica a elevada temperatura anteriormente mencionae
da sin adicién de sustancias quimicas. El mate-
rial fibrososasi obtenido es m&s resistente y base |
to que el material obtenido por el procedimiento se=
gin la invencién, no pudiendo ser elaborado sin ‘uis.
mediante ulterior refinacién en pasta de papad y care
t6n de calidad superior. | |

El nétodo de la presente invenoifn se baw
sa en la comprobacifn de que la da,sfibi#acién nee&niu‘
¢a a temperaturas superiores a 100¢ C., y preferible=
mente de l}Oul90deﬁ\fwiI:itada en gran medida por la

presencia de pequefias caltidades de ciertas soluciones

ﬂ}n
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que, en las condiciones de temperatunma predominantes,

producen una reaacién 4oida. Dichas soluciones, gque
a oomtinuacién son 1lamadas dcidos, pueden eeupenerse'
de soluciones de fcidosminerales, como 4oido sulﬁria
@0, fcido clorhfdrico o Acido nftrico, ciertos Acidos
frgénicos, oamo Kcido acdtico, o sales, por ejemplo
bisulfato sédiso, bisulfito s6dico y sulfato de alu-
minto. |

¢ Con la adioiépg de estas soluciones que ace
tdan como 4cidos no se quiere provosar una diagregg;
0ifn omés o menos completa de la materia prima camo
en los métodos corrientes de tratamiento quimico,
oon los cuales se tiende a obtener una disgregacifn de
los elementos del material vegetal que contiene lignina,
para de este modo provooar, 0 por lo menos facilitar,
la separacién de las fibras del material, Hesta aquf
se admitidé generalmente que en la fabricacién de mate-
rial fibroso con materiales que contenian lignoeeluloé
sa habia que emplear agentes quimicos que Risgregarfn
los elementos de lignina del material. Con 1 méto-
do segin la presente invencifn no se emplean agentes
quimicos que surtan este efecto, sino agentes que
tienden m4s bien a actuar en primer lugar sobre los
elementos hemicelulésicos del material, Ahora bien,
se ha hecho la sorpeendente comprobacién de que g.iahas

materdas facilitan muy considerablemente a elevadas

- iépergturas ia. elaboracién mecénica de materiales fi-

brosos, especialmente de la paja y similares, y en mew

-4
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dida considerable la de materias vegetales no ligni-
ficadas, y también de la madera de confferas y de
&rboles de fronda. El hecho de ser relativanan@e
pequeiia la cantidad necesaria de subtanaias quimi-
cas puede posiblemente explicarse con que la aseidn
hidrolizante que se agaba de mencionar se limita a
las subtancias corticales que actdan de aohesifo en;
tre las fibras y dentro de ellas, rapreseﬁtundo 369
lo una parte mfnima del volumen total de la madera.

Se ha comprobado gue el rendhniento de mae
teria prima fibrosa con el métode sogdn la presente
invencibn es muy similar al que se consigue con des-
fibraciones realizadas s6lo a elevada temperatura y
sin tratamiento quimico, verificéndose cierta @isﬁiw
nucién de peso debida a la desintegracién de elemepa
tos solubles en agua. Por lo tanto, no se ha po-
dido comprobar con seguridad si el tratamiento qui-
migo segén la invencién ha ejercido una accién dis-
gregante sobre él naterial vegetal.

Se puede por lo tanto admitir posiblemen~
te que la accidn del 4cido sobre las sustancias cor=
ticales del material fibroso a les concentraciones
y con las limitadas cantidades de Bcido empleadas
en el presente procedimiento no egs del mismo tipo
bidrolizante que si se emplean :4cidos de gran con-
centracién, siendo hidrolizados la hemicelulosa y
los elementos celulosicos del material vegetal en

azdcares solubles,

I
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De no ser asf se peede suponer gue el édci-
do ejerza una accibn peptizante sobre las sustancias
coloidales presemtes en el material yegetal, que son
sbsorbidas de la sabila del esqueleto fibrososde celu-
losa gue se forma primeramente durante el crecimiento
de las cdlulas, cuando este esqueleto se lignifieca.
Como temhten se ha comprobadohue el tratamiemto con
dcido segin el presente métod% cjerce una mas inten-
sa aceidn er la desfibracidn de partes mas jévenes
de plantas, no tan lignificadas, la mencionada su-
posicidn pargce confirmada por ello, Bin embargo
la invencidn no estéd ligada de modo alguno a esta
explicacidn.

La accidén quimica dc los tratamientos come
binados con Acido y elevada temperatura segdn la
presents invenzidn estd esencialmente caracterie
cada por un Aébil sfectn hidrolizants gobre los
elemehtos eniceluldsicos o especialmente sobre las
pentosanus de las ruterias primas.

El procedimiento segln la invencidn pue;
de ventajosamentc realizarce cr un digpositive
corricnte de desfitracidn a elevada temperatura
para funcionamiento ininterrurpido segdfn, por ejemw
plo, la ﬁatente americana n? 2.145.851, provisto
dé un dispositivo de alingntacidn continua, de un
precalgniadar, 32 un depurador de dizcog y de un

dispositivo de descurga. El dispositivo #8 ali-

" mentacidn puede consistir en un mecanismo de 4mbolo

. .
ué-'-n
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n Ae tornillo transportador que oprima la mseria
prima sé6lida, cortada an paquefios trozos, 2a un
tapdn irpermeable al vapor en nn tubo relativé-‘-
mente estrecho en 21 precalentador del gparato
de Assfibracidn (uc se encuentra c~rvicntsmente
bajo una presidn ds vapor de 7-10 kg/una. Suane
do el 1lfguido de tratamizrnte <5 alimentado hécia
2l material, ez convzrientemente repar+tido por

la elavada precidn gquec reina =n 2l tepdn dc matew

rial digpuesto en ol dispositive Ae alimentacidn.

La cantidad de colucidn afladida no es
mayor que la gque puede seor absnrbida por complew

to ror la materia prima; dsta no aparece mas mo-

- jada degpues del tratamiento que 53 5o sumergen

en agua, © rocfan con ella, astillas o trocitos
corrientes de nudera, dejénfosa luege colar el
sxcecso de 1fquido A2l material.

Dmpleando el Aigpositivo dz alimenta-
aidn Ac émbolo o 42 tornillo anteriormente descri.
to se axprime =1 eventual excesr Ao golueién éoi;
da de la materia prinma, Dste 1Tquido tiene gue
ser meaongido y vuelto a emplear puara humededer otra
nueva materia prima.

El material ce encuentra pues, cuando
es introducido en el sistema cerrado de desfitra-
eidn, en un estado esencialmente seco.

| Cuando el material ha atravesado el tu-
bo en que so forma el tapbn, se dilata, una vesz

que cesa la presidn mecénica. Il vapor entra

w 7 =
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en los poros del material fibroso que ce dilata,‘conw
siguiéndose asf un répido calentamiento del mate-
rial y del lfquido de tratamientc.

21 producto v 21 1lfguido de tratamiento
quirnico que el miamo ha absorbido son cogducidos’
iuego a un depurador de discos montado en el sis-
tema cerrado de desfibracidn, donde ticne lugar
la desfibracidh mecdnica despues de alcanzar esen-

cialmente 231 material la toemperatura del vapoOr que

lo rodea.

“
o

[3

21 material acabado =g luego extraido
y eventualmente sonetido a un tratamiento ulté—
rior, como de lavado, molidv, seleccidn y similae-
res, antes de recibir forma de placas, papel y si=
milares.

Aun cuando se consiguen muy buenos re-
sultados realizande el método sesdn la invencidn
en una instalacién de desfibracién del tipo an-
teriormente descrito pueden emplzarse tambidn otroes
dispositivos. Asf por ejemplo el depurador de dis-
cos puede ser sustituido por un dispositivo de
desfibracién de tipo centrffugo y similares.

La solucibn quimica, por ejemplo 4ei-
do sulfdrico diluido, puede ser alimentada al
material fibroso de distinta manera. Asf, el
material puede ser enpapado previamente de la SO
lucién quimica o bien esta filtima puede ser ro-

ciada sobre el material fibroso en forma de ducha

- 8 =
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fina antes de introducir el mismo en el dlspositi-
vo de decfibracién, o se puede Lombear la solu-
cidn en el dispositivo de desfibracidn, empapén-
dose asi ¢l material despues de haber sido intro-
ducido en el dispositivo‘de desfibracidn. La
concentracién de lu solucién tiene que ser calcuw
lada de acuerdo con el método que se elige para su
adicién al material fibroso, siendo esencial el que
la solucidn sca repartida con la mayor uniformidad
posible sobre el material fibroso.

Cuando se emplea Acido mineral son solo
necesarias cantidades mfnimas en compargcidn con
la cantidad tratada de material vegetal. Para
producir un meterial de paja fécil de moler se ne-
cesita asf por ejemplo 0Q,5-1 por ciento en peso
de Acido sulfdrico concentrado, referido a la can-
tidad de paja supuesta sgca, aun cuando se consif
gue ya una accién sensible con un C,2 % de feido,
Con una udicidn de Acido de 1-3 % es posible faw
bricar un material el cual sin molido ulterior,

0 solo eon un ligero molido, pueda ser e¢pleado
para la fabricaciln de papel o de cartbn. Desde
el punto de vista tdcnico del funcionamiento es
conveniente afladir el 4¢ido diluido a la paja
inmediatamente delante‘del dispogitivo de alimen-

* taoidn del desfibrador, El grado de dilucién

tiene que ser caloulado de forma que el conteni.

do natural de humedad del material para tratar, el

“ 9 =
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vapor condénsado ¥y similares y la eant;dad de soQ
lupién afiadida no sea inferior a 250 l.por teh.la;
da de ﬁatarial supuesto seco ni superior a 200 l;por
tonelada de material supuesto seco cuando el mate;
rial es sometido al tratamiento mesdniso., La oané
tidad mas adecuada de contenido total de humedad

se encuentra entre 500 y 1500 1, Varisndo la oan;
tidad de 4ecido afiadido por unidad del producto fibro;
80 se puede sin embargo variar dentro de amplies
1fmites el grado deseado de ablandamiento y de fi;
brilaai@n ¥y la facilidad de molido con ellos rela;
aionado,

El cuadro inferior repréaenta somo varia
la untosidad del material obtenido con dif@renteg
adiciones de #cido y mas precisamente en la defi-
bracifn de paja de trigo a una presién de vapor
manométrica de 8 kg/am |

Acido sulfdréco O % untosidad 23,1 seg.

o 0,2 " " 32,0 "
" 0,5 * " 41,0 *

n 1,0 " " 65,5 "
. 1,5 " " 10,0 "
. 2,0 " " 174,0 ®
" 2,5 " " 291,0
" 3,0 " 435,0 "
" 4,0 " " 5400,0 *

Estos resultados se obtienen ocon un con«

* tenido de humedad de 1420 kg. de agua por 1000 kge

w 10 «
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de material de paja supuesto'aeoo. La untuosidad
fud determinada midiendo la duracién del desagie de
10 1. de una suspensién de material al 1,3 % sobre
un tamiz de 20 om. de difmetro a una presibp manomé=-
trioa de 100 em. de agua. |

Por lo tanto, si la mezola de materla prie
ma y solucién de £cido posee un valor de pH de 23,5,
se obtiene un material que puede ser empleado sin

mds, o solo con un ligero molido ulterior en une

- calandria para la fabricacifn de placas porosas de

fidbra que tienen que ser secadas en un secador de
rodillos. Pero, ouando se reglizd desfibracifén de
paja a elevada temperatura sin empleo de 4cido, el
material tiene que ser.molido ulteriormente con mué
cha intensidad para que las fibras lleguen a ser
suficientemente afeltrables de modo que pueden ser
empleadas para la fabricacién de dichas plagas poro;
sas de fibras, .

51 en el tratamiento de paja se afinde por
ejemplo tanto 4oido que se alcance un valor de
PH de 1;2, se obtiene un material tan blando que
puede hasta ser empleado sin mol;do ulterior para
la fabricacién de papel y cartén. Con valores de
PH 1nfbriorea.a 1, la desfibracidén tiene que ger
concluida dentro de un tiempo muy limitado ya que
de otro modo no se obtlene corrientemente material
fivroso utilizable. En este caso existe el pgli;

gro de que el material obtenido sea roto por la

“ 1l =



10

15

20

25

desfibraciln y reciba una consistencia tal que no
puedé ser uti;izado cono material para ia fabrica~
¢ién de papel.

El oontenido de humedad del material en.
la elaboracién mecdnica puede oscilar, naturalmene
te, dentro de lfmites muy #mplios. De trabajarse
con un contenldo de humedad demasiado bajo resulta
difieil distridbuir de manera satisfactoria la so-
lucidn en el material. Ademds, la elaboracién me-
cnica requiere clerto mfnimum de humedad porque
cuando la energla meclnica de elaboracifn es transe
formade en calor - una parte de la humedad se eva#
pora, con lo cual se puede evitar un perjudieiall
aumento de temperatura en la sona de la desfibra-

0i6n mecénica. =1 contenido de humedad no tiene

por lo tanto que ser inferior a 250 1. por 1000 kg.

de material fibroso supuesto seco.

~ Bl contenido de humedad tiene por otra
parte que ser limitado porque ~ cuando hay demasiaw
da agua « la solucién serd diluida demasiado, lo
cual debilita la accifn éde la solucién sobre la
materia prima. Para la regulacién del contenido
de humedad del material hay que tener en cuente

el agua que durante el calentamiento del material
y de la humedad primitiva se condensa con vapor en
el desfidbrador. Por lo tanto, la humedad, inolui;
da la humedad propia del material fibroso, la go~
lucién afiadida y el agua ademés de la humedad con;
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densada no tiene que superar en el desfibrgdor 7=10 kg.
por kilo de material fibroso supuesto seco. ;

Como la aceifn qufmica depende de una dew
terminada cantidad de productos qufmicos por unie
dad de peso de producto fibroso, dicha acci@h seré
mds débil si se diluye la solucién. La dilucién o
tiene por lo tanto que regularse de modo que el
tratamiento sea realizado con un valor de pH de
la soluoién de 2-3,5 y en todo caso dentro de los
1fmites l=-4. Cuando el valor de pH se enzuan;ra
a mas de 4«5 no se consigue la accién deseﬁda.

Bl grado de acidez varfa durante el tratamiento
tanto que una vez realizado el tratamiepto se pueQ
de comprobar una elevacién del vapor pH$

Como el método segin la invenoidn se
realiga a temperaturas superiores a 100° Co e8
evidente que de estar presentes mayores cantidaw
des de agua el consumo de calor seré mayor, por
1o cual la cantidad de agua tiene que ser limitaw
da también teniendo en cuenta lo expuesto., Ademds,
cuando hay demasiada agua resulta;entorpecida la
aceién de la elaboracién mecénica.

S1 se impregna el material con la sclg-.
cibn 4cida 10-20 horas antes del tratamiento mee
ednico, se consigue précticamente el mismo resule-
tado que realirando la impregnacidn solo poeo_an;

tes de la introdnmcidn del material en.ql’prééaa

- lentador del desfibrador, y mas precisamente con

‘ia"oondieidn previa de que la impregnacién sea

nl}e
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uniforme. La accién del Zcido sbbréfél material
depende por uns yqrte de la temperatura y por otrg
del tiempo que dura el calentamiento del material.
Por lo tanto la acoién quimica favorecedora de la
desfibracidn mecédnica empieza a manifestarse solo
cuando el material empapado de solucidn es calen~
tado en el desfibrador. Durante el tratamiento se
consume una limitada cantidad de #cido. éolo ounane
do se aflade tanto £cido que el mismo sea totalmen-
te oonsumido por el material se puede prolongar
sin inconveniente el tratamiento de algunos minue
tos, aun cuando tambidn en este caso habrfa que
tener en cuenta la desintegrante influencia que
la elevada temperatura ejerce sobre el material
fibroso.

51 por el comtrario hay un exceso de
foido, entonses tiene que limitarse la duracibn
del tratamiento porque en este caso existe peli-
gro de una excesiva desinxegracidn del material
fibroso. -

La duracién del tratamiento en el des-
fibrador y el grado de acidez del material fibro-
80 tiemen por lo tanto gue ser ajustados gon exacw
titud reciprocamente. Por lo tanto, la accién pue-
de ser régulada dentro de ciertos lfmites varianw-
a0 la duracifn del tratamiento, es decir el tieme
réﬁdnran£9 el cual el material se encuentra ex-

puesto a la accibn de las elevadas temperaturas,

w 14 -
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Para 103 ca30s normales basta una duracién de trata-

miento desde 20 segundos hasta 2 minutos. La mis~

ma no tisne que ser prolongada por mas de 2-3 mie
nutos, especialmente cuando el tratemiemnto es rea-
lizado con fuertes 4cidos, como el &cido' sulfdri-
00, el fcido clorhidrico o 4oido aftrico. Cuando
el procedimiento segén la invencién se realiza con
una limitada cantided de &ocidos ddbiles o solunio;-
nes de sales &e-idas., el tratamiento puede prolongare

56 hasta 10 minutos,

Segdn el procedimiento de la invenoién pue=

de emplearse tambidn feido sulfuroso. Por lo tanto
la paja puede ser empapada de une solucifn que cons
tenga 80,. Cuando el material empapado es intro-
ducido en el ambiente de vapor caliente del sise
tema gerrado de desfibracién, se evapora gas de

S0, y hace que la presifn total supere la presién
del vapor que corresponde a la del vapor saturado._
Esto es 1o que hay que vigilar cuando la temperatu-
ra del dispositivo de desfibracidn se regulada me-
diante la presién manométrica.

La invencién comprende también el mateé
rial fidbroso fabricado con el procedimiento d.es;-
crito.

El material fibroso fabricado con el pro.;.

cedimiento de la invencifén se caracteriza por bue-

nas caracterfsticas de molido que 1o hacen ade~

guado para muchos fines de fabricaciln de papel,

s

20, 40 1
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aun cuando hayan quedado 108 elementos de lignina

‘de la materia prima. BEn este sentido se distingue

del material que se fabricaba por los corrientes
métodos qufmicos o semiquimicos, con los cuales

se tendfa esencialmente a separar los elementos de'
lignina y a conservar la celulosa del material ini-
cial. El material fabricado segén la inveneién no
es por lo tanto adecuado para el blanqueo por mé;
todos conocidos, |

Los gastos de fabricacién del material
segin la invencidn son bajos comparados, por ejeme
plo, hasta qan los de pastas de paja de inferior
calidad. Graocias a ello es posible emplear el
material en aguello casos en 10s que la econemfa
reviste la mayor importancia, por ejemplo para cier~
tas o;uaaa de cartén, de'cartén onduledo y simi;
lares.

S1 se elabora con el método de la inven-
aidn paja soidificada con fcido sulfﬁrico, se Obe
tiene un material mas uniforme que cuando se emw
plean los mltodés alcalinos corrientes de fabri-
caoifn., Asf por ejemplo no existen los grumos gque
gorrientemente se encuentran en la pasta da,pajal
eorriente, 1o cual simplifica la operacidn de tae
mizado. El oolor del material y de los productos
oon €1 fabricados es agradable. Por lo tanto la
cquaracida_entre el nuevo material y otras claw

pen de materiales fabricados de la antigua manera

.16 =
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resulta favorable también en este sentido;

Esta solicitud, que corresponde a la px'e;-
gentada en Sulza el 21 de marzo de 1940, bajo el
ndmero 1173/40, se acoge a 10s berefisios del 'ar;
tieulp 51 del vigente Estatuto de Propiedad Indus;
trial,

e O NOTA wow

Los puntos de invencidén propla y nueva
que se presentan para que sean objeto de ede Pa~
tente de Invencién en Espafia por VEINTE afios, son
los siguienteg:

| 12 - Un procedimiento pera la fabtiea;-
cién de material fibroso con materias primas que

contienen lignocelulosa, por ejemplo paja de las

‘¥lases corrientes de trigo, diferentes clases de

hierbas, vagazo, paja de lino y similares, me-
diante desfibraocifn meohnica en un sistema cerra-

do i; temperaturas superiores a 100° ¢. y a una

' presifn de vapor superior a la presién atmosfé-

rica, caracterizado por ser favorecida quimiceamene
te la desfibraocién mecénioca por el mantenimiento
en la materia prima de condiciones de aclder creae
das mediante adicién de limitadas cantidades de

soluciones de #cidos o de sales fcidas que son ap-

-1l? -
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tas pare establecer las mencionédas eondiec iones de
agidez a las elevadas temperaturas citadas, y por
regularse las temperaturas, 10s valores de pH y la
duracién de la reaceién de forma que la accidn qul;
mica de las soluoiones sobre la materia prims son
limitadas de modo que se evita una demasiado gran;
de desintegracifn de la estructura fibrose, a aoné
tinuacién de lo cual 8l material fibroso obteni;
do es extraido del sistema cerrado.

22 - Un procedimiento segdn lo rarindiu
cado en el punto 12,, ocaracterizado por mantener-
se las condiciones de acidez en la materia prima
sobre valores de pH de 1;4.

32 « Un procedimiento segfin 1o reivindi-
cado en los puntos 1¢ o 29.,, oaracterizado por pro~
vocarse las condiciones de aoidez mediante adicién
de 0,5-3 % de dcido sulfdrico, referido al peso del
material supuesto aéco, y realizarse la desfibra-

0i6n meodnica dentro de unos lfmites de temperatu-

'ra que van desde 150 a l‘70° C haciendo durar la

reacoidn de 20 segundos a 3 minutos.

7 49 - Un procedimiento seg¥n 1o reivin~
dicado eanlos puntos anteriores, caracterizado por
introducirse el material, en estado e sencialmente
seco, en un recipiente cerrado cuyo volumen total }
estd lleno de vapor de forma que se crea un ambien-
te princopalmente en forma de gas o de vapor pera

el material acidificado, manteniéndose la tempera~
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tura entre 150 y 200° ¢. con una presién convenien-
te para vapor saturado y desfibréndose mec&nicam¢n~
te el material acidificado en el interior del re-
cipiente ocerrado, en el ambiente de vapor y en las
mencionadas condiciones de temperatura y de presién,
despues de 1o cual el produgto obtenido es alejado
del ambiente mencionado.

5¢ = Un procedimiento segdn lo reivindi-
cado en cualquiera de los puntos anteriores, ca-
racterizado por ser de 10 minutos a 1o sumo la du-
racibn del calentamiento del material y por‘exxraer;
se del sistema inmedlatamente dgspues del tratamien-
to el materia; fibroso obtenido.

6¢ - Un procedimiento segdin lo reivindiw
cado en cualquiera de los‘puntps anteriores, carace
terizado por introducirse el material en un esta-
do de sequedad de 1-3 partes en peso de hummdad por
cada parte en peso del material supuesto seco y ca=

lentarse el mismo durante una duracidn de 20 se~

. gandos a 10 minutos.

7¢ - Un procedimiento segin lo reivindi-

‘eado en cualquiera de los puntos anteriores, ocarace

terizado por acidificarse el material hasta un vae
lor pH de 2-3,5 mediante tratamiento con 0,5-1 por
ciento en peso de 4cido sulfdrico, referido al mew

terial supuesto seco, para lo cual se diluye el &ci-

do sulfifrico con agus hasta obtener una solueifn al

1-2%, ¥y por mantenerse en el sistema una temperatura



de 150~180° C y prolongado el calentemiento duran-
fe 20 segundos haé;a 2 minutos, '
82 = Un procedimiento segdn lo reivipdie
h : #ado en cualquiera de los puntos anteriores, ca-

5 racterizado por tratarse el mémerial CcOn UNna SO
lucién de 4eido sulfdrico, eventualmente eliminsne
do el lfquido no absorbido por el material, y por
introducirse el material en estado esencialmente
seco en el sistema, en el cual es calentado a una

10 temperatura entre 100 y 110-160° C. a une conve-
niente presién de gas o de vapor, despues de lo
cual es extraido del sistema inmediatamente des-
pues de la desfibracién mecénica,

9¢ = Un p:ocedimiento para la fabrica-

15 ¢ién de material fibroso.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede y con los fines que se han especifi~

w0

cado,
Esta Memoria oonsta_de veinte hojas es-
20 critas por una sola cara, |
Maarsa, 1 6 105, 1041
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