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MODELQ DE UTILIDAD

Buyo registro’se solicita por VEINTE ANOS, a favor de
DON JESUS BALADO FOLGUEIRA, de nacionalidad espafiola,
con domicilio en MADRID; Mancebos, 2., por: "UN NUZVO
MOLDE PARA PIEZAS DE HORMIGON O MORTERO".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad, se refiere a un Molde,

de caracteristicas especiales, para la construccidn de pie=~
zas de hormigén o mortero, sin deterioro alguno.

Es conocida la difiicultad con que se atraviesa al ob-
ner piezas que al ser extraidas del molde no eran servibles,
precisamente por los deterioros que se producen en las mis-
mas, cuando la forma de la pieza tiene entrantes y salientes
de dificil desmoldeo.

Ello obligaba a la confeccién de moldes complicados, por
el nlmero de piezes, excesivamente elevado, que, a%demés, de
engorrosés llevaban uﬁ sintin de jﬁntas por las cuales se
~producfan fugas de material, |

Con objeto de eltminar al méximo los inconvvnienﬁes alu-
didos, es por lo que se ha pensado en lo que es objeto de la ’
presente invencién, ¥ que, sustancialmente, consiste en 1o
siguienté:

En un molde de tipo pléstico de caracteristicas hue-
cas, se le corta por dos de sus éngulos, 2 lo largo de la
materia gue lo compone, quedando por lo tunto, dividido en
dos piezas que, posterior y convenientemente se ensanblan
entre s{, mediante tornillos pasantes o cualquiera otros me-
dios. Los cortes se ejecutan, procediendo a un vaciado lon=-
gitudinal a modo de orbficio, en cuya parte hueca,se aloja
un véstego eléstico y que una vez unidas las piezas componen-
tes del molde, quedaaprisionado por la presidén de los elemen=~
tos de cierre.y ajuste, |

Con la introduccidén de dichos véstagos elésticos,
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se evitan las fugas indeseables, dando consistencia a la
pieza, ya que és de suponer que la conjuncidn del pléstico
con el eldstico, efectia un acoplamiento hermético.

Para reforzar la accién de ajuste, se provee al recde-
dor del molde, de un bastidor metélico con la suficiente
rigidez, para absorber las eventuales presiones que a tra-
vés de la masa se transmiten al molde ¥y que se abre y cie-

rra, respectivamente, merced a otros cortes que, en cualquie-
ra de sus lados lleva previstos, en forma de L, y que son
ajustados por cualquier otro elemento convencional de
apriete,

La elasticidad del molde, en si; permite que, una vez
fragﬁada la materia, se desmoldee perfectamente, aunque la
forma de la pieza, dificulte la salida del mismo molde.

Para mayor comprensidn del invento que se desea pro-
teger, se acompafia una hoja de planos, en la que Xe Trepre- -
senta; a titulo ilusgrativo, pero no limitativo:

En la FIGURA I, una vista total del molde montado -1-,
con unos cortes, =2- y -2’~, en los éngulos del molde =3 y
3’~ y unos orificios -4 y 4°-, a lo largos -todos ellosf;
de los cantos =5y 5%=e

En la FIGURA II, se representa una vista en seccidn
del aludido molde =l-, ¥ adémés el bastidor =6-, cortado
en forma de L, por -7 y 7/-, en los éngulos -8 y 81-,

En la FIGURA IiI, secrepresenta la introduccidn de

los véstagos el&sticos =9 y 9°-, en los orificios -4 y
44, esf como en-10 y 10~ los medios de anclaje, de las
dos caras separadas -A y B-, y el aprisionamientqg en su

conjuncidn, de los aludidos véstagos =9 ¥ 9 =e
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La Figura IV, representa el bastidor -6-, abrazando
la piezé‘él; (en dos piezas A y B), ¥ sujeto herméticamente
por los medios de anclaje -1l y'li:r, ¥ que en su totalidad,
es el molde preparado para la introduccién de la masa y fra-
guado de la misma, con la correspondiente y apuntada consis-

tencid.

Lo descrito serd suceptible de modificacién en todo
lo gue no“altere o modifique la enecialidad de lo gue se pro-
tege en.la siguiente 1

N O T A

Se reivindican como nuevos y de propie invencién

los siguientes puntos:

REIVINDICACIONES

l.- Un nueve molde para piezas de hormigén 0 mor-
tbro, caracterizado esencialmente porque a un molde de ti-
Po pléstico y de caracterﬁsticas huecas, se le corta por
dos de’ sus éngulos, a lo lario de la materia que lo compo~
ne, quedando por lo banto, dividido en dos piezas que, pos-
terior y convenientemente se ensanblan entre si, mediante
tornillos pasantes o0 cualquiera otros mediosﬂ.Los cortes
se ejecutan, procediéhdo a.un vaciado longitudinal a modo
de orificio, en cuya parte hueca se aloja un véstago elésf
tico y que una vez unidas las piezas componentes del molde,
queda aprisionado por ls ﬁresién de los elementos dé cierre
y ajustes Con la intfoducciﬁn de dichos véstagos elésticos,

se evitan las fugas indeseables, dando consistencia a la
pieza, debido a la conjuncién del pléstico con el eléstico,
efectuando un acoplamiento hermético.

2.~ Un nuevo molde para piezas de hormigén 0 mor=-
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tero, caracterizado, de acgerdo con la reivindicacidén an-
terior, porqie para reforzar para reforzar la accidn de
ajuste, ése provee al rededor del molde, de un bastidor
metdlico con la suficiente rigidez, para absorber las even=-
tuales presiones que a través de la masa se trassmiten al
molde y que se abre y cierra, re¢spectivamente, merced a
otros cortes gque, en cualquiera de sus lados lleva previs-
tos, en forma de L, y que son ajustados por cualguier otro
elemento covencioﬁal de apriete. Desmontada esta pieza del
molde eléstico, aquél, al desmoldear cede con facilidad
aunque la forma de la pieza conformada dificulte su sali-
da, preciéamente por sus caracteristicas maleables,
- 3.- UN NUEVO MOLDE PARA PIEZAS DE HCORMIGON O HMOR-
TERO, ‘
Consta la presente Memoria descriptiva, de cuatro
hojas escritas a méguina por una sola de sus caras, y de
un dibujo,

En Madrid, 29 dg-Sepiijembre de 1.969,
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