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vEl‘presente-Modeld&de‘UtilidaQ‘se'refiere
a una botella de material pldstico, que puede ser
utilizada como envase desechable y estd especial-

mente indicada para productos alimenticios, tal

como leche,‘aceite, etc,
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Para el envasado de productos alimertléioe, CCLio

(

por ejemplo la leche, ge requiere un envase que permlua U
esterilizacidn. Al nmismo tlempo es deseable quo este enveas
puade ser degechable, evitando con ello cl costo que Jupone
la recogida y control de los envases, asi corzo bambidn la

elevada inversién que supone el disponer del numero de

énvases suflclentes para poder ofrecer el serV1clo ade-_

cuado, si dichos envases han de ger recuperableo.pﬁ

Para el envasado de leche; por egemplo,vse han
experimentado distintos tipos de rccipientes, sxenuo uti-
lizados actualmente en Espaﬁa la botella de. V1drio, cntre
los reouperables, vy 1a bolsa de pléstico y tetraedro entre
los desechables, | ' e ff ;  ' **  5_

Un envase tipo botella conétituide de‘ﬁaférial'
piéstﬁco, para ser desechable, requiere reducir el‘nrueqo

de su pared al méxmmo con el fln de que 1a cantidad de

Wmaterlal emplea en eada botella sea mlnima, puesto que de

otra forma el proclo por envase hacla que este tuv1era gue

ser recuperado. Un envase con estas caraoterlgtlcas no

permite su euberillzaoidn, debido a’ que las temperaturas

a que debe sexr sometido provocaasu deformacidn. ﬁgj

tituida de material.pléstico, constituye un envase dese~
chable debido a su reducido cbstq; por ser su pared de
pequefio eépesor. Al mismo‘tiempo'permite ser esterilizado,
ya que su constitucidn impide 1é deformecibn a las tem~
peraturas a que es prediso someterlo, | ,

De. acuerdo con la invencién, la parte central

del fondo de la bofelld es concava y_presenté exterior-

mente un tabique diametral de altura ligeramente inferior
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torno una porcién doblada hacia adentroen posicién hori- i

a dicha concavidad, Este tabique da al fondo la suflclente
resis ten01a para impedir 1la deformacién del mlsmoj Por

otra paxte, el cuerpo de la botella estd dotado de nerva~
duras periféricas paralelaé;-qué impiden tampién’la.deé
formacién de dicho cuerpo. Por dltimo, el cuello se pro~
1onga una porcidén de mayor didmetro iﬁferno R4 extérno, |

a partlr de cuyo borde superior presenta en todo el .con=

zqntal, que forma un_reborde interno.iEsta porcldnbdo
méyor didgmetro junto con el féborde‘sﬁperior, danVa-la
boca de la botella la robustez hedesafia para éoﬁortar
las temperaturas necesarias para su esterllizacldn.

| Otra de las ventaaas que presenta:la botella de
le invencién es el permitlr su capsulado, debido a la forma
especial de la boca, ya que la porcién extrema del cuello
devmayor didmetro fofma un escaldén externo que permite_la
fijascibn y rebordeado de la cépsula. i | :

Todas las ventaaas de 1a botella de la invencidn
se pondrd de manifiesto con la siguiente descrlpoidn hecha
con referencia en los dibujos adjuntos, en ‘los cuales se
miestra a titulo de ejenplo una forma de realizacidn.En

dichos dlbujos.

La flgura 1, es un alzado de la botella.

La figura 2, es una seccidn por la linea II-II
de la figura 1. o

La figura 3,'es‘una secoidﬁ por-la l1inea II-II
de 1a figura.l. i .

Como puede Verse en la figura 1, el envase adop~-
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ta forma de botella cllindrica, dotado en su cuerpd de wuna

serie de nervaduras periféricas 1 paralelas, nervaduras que

constituyen deformaciones que dan al cuerpo la suficiente

robustez para evitar las deformacione que podrian produciy

har

se .por las temperaturas a que 1a botelJa debe ser sometida

para su esterilizacién.

El fondo de la botellé,vébmo mejor puede verse
en la figura 3, es concavo en su parte central y preu nta
un tabique diametral 2 de suficiente espesor para co~
municar a dicho fondo ila resistencia necesaria, Este ta-
bique impide también. la deforma01dn;del ‘fondo al ser S0-
netido al envase a temperaturas elévadas.

Por ¥lrimo, el cuello 3 dé la botella se prolon-
ga en una porcidh 4 de ﬁayor diémetfo interno ¥ externo,
como puede verse en la flgura 2, delimitando un es caldn
externo inferior. La porcidén 4 se prolonga a partir de su

borde superior en una golapa 5 periférlca dirigida hacia

. adentro en posicidén horizontal... »Sﬁﬁ..A '"‘Nwﬁﬂ;;_.ﬂw

Esta constitucidn de la boca de la~b6te11a}
adends de impedir su deformacidén al someterla a témperetv
elevadas, permite el encapsulado de la botella, ya gue 1z
cdpsula puede ser rebordeada para su fijacién en el es~
caldn que forma la porcién 4 de mayor didmetro. Al mismo
tiempo la solapa 5-asegura la hermeficidad.del recipienﬁe
cuando se dispone sobre la misma una ldmina de waterial
adecunado que queda comprimida por la cépsula. |

Todas las caracteristicas-anteriorés permiten
obtener un énvase de mgterial plésfiéo-tipo botella que

sea desechable y pérmita su encapsulédo.
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NOTA »

Descrita suficientementevia naturaleza|del in- .
vento, asf{ como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones"anteriormepte
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, siénao lo
que constituye la esencia del referido invento y ﬁor'lo gue
se solicita un modelo de utilidad por 20 afios, éobref
BOTELLA DE MATERTAL PLASTICO; caracterizdndose por lo si-~
guiente: : |

1.,- Botella de materialrpléstico, caractéfizada
porque la parte central de-su fondo es concava y présenta
exteriormente un tabique diametral de altura iZéeramente
inferior a dicha concavidad, Yy porque el cuerpo se prolonga
en una porcién de mayor didmetro interno y externo, a
partir de'cuyo borde superior presenta en todo el contorno
una porcidn doblada hacia adentro en posicidn hofizéﬁtal,
que forma un reborde interno, estando ademds el cuerpo do;
tado de nervaduras paralelas pefiféricas. | _

_ 24— Botella de material pldstico; tal y como quedai?
sustancieslmente descrito en la pfesente Mémoria, e ilus~. ;!

trado en los dibuaos adaunﬁos.
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ESCALA VARIABLE
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