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PATERTE DE INTRODUCCION
o ' a favor de '
LA SEDA DE BARCELONA S. Asy = domiciliada en BARCELONA
‘ por: v
parfeccionamientos en el hilado del rayén o seda artifieial®

mimlmimimiasintsin
Memoria Descriptiwva.

En el hilado del reyfn u otras fibras artificiales
por el procedimiento de la visc&ﬁa,.el hilo gue sale de la
boquille de hilar o hilera sumergida en el bafio de coaguladi én,
se oonduce gemeralmente, pasando por guia-hilos convenientes,
al érgano arrollador o bebina en el caso de la hilatura lla~
mada paraiela, ¢ a una polea de arrastre y de ésta a la ture
bina o pete centr{fugo, en el caso de la hilatura llamada cen-
trifuga. La polea de arrastre o la'bebina, giran a una velociw
dad periférica mayor gque la ;alecidad de formaciém del hilo o ,
gea la de salida de la viecesa por la boquilla o hilera, de
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maners que entre dicha boguilla y los érgenos de arrollamiento
° érrastre, los filamentos que integran el hilo sufren un cierw
to estirado, mientras prosigue la coagulacién de la viscosa en
las zonas internas de dichas filamentos, los cuales &l llegar
a los Srgancs citado's, ne estén todavia completamente coagula-
dos, Este estirad® permite obtener un hXlo de resistencia y
elasticidad o extensién normales para el rayén o seda artifi- -
cial ebtenido segliin el procedimiento indicade, ya que de no
efectuarle las caracteristioas indicadas serfan tales que ha~
rian el hilo inaprovechabls debido especialmentie a su baja re=
sistencial No obstante dicho estirado solo puede efectuarse has-
ta un cierto lfmite, pasad® el ocual se llegas a preducir la

_rotura de filamentos, resultando un hilo wvelleso ¢ bien llegane

do incluso & la interrupcién del hilado por rotura del hilo,
Varios han sido los perfecclonamientos que se hen
propuegto para obtmr une mayor resistencia de los hilados ’

'de rayén o seda ertificial obtenidos por el procedimiento vise

cosa, conservendo la necesaria elastioidad o extensién. En ge=

‘nersl comslsten estos perfeccionamientos en someter el hilad

a8 uno o mas . éstirados complementarios gurante & trayecto
comprendido entre la boquilla de hilar y el Srgane arrollador,
sea dste la bobina 0 la turbina, o bien someter el hilado Iue~
ra de la méquina de hilar y completada ya su coagulacién, &
un tratamiento quimico pera provocar el hinchamiento de los
filamentos modificando su estructura interna y someter luego
éstos a un nuevo estirajes Con dichoe procedimientos solemente
se obbienen resultados parciales con respecto al fin pérneguido,
ve que en ningfn easo se llegan a obtemer la resistenecia & la
elasticidad o extensién que tienen los hilados de otras fibras
textiles naturales o artificiales.

 Los perfeccionamientos objeto de esta patente pere
miten efectuar ambos tratamientos en le misma mﬁquina de hilar,
con cuya combinacién y a bese de \m'es%iraje mucho mas gnérgi—
co que el practicado hasta la actualidad, se obtiene un hila~

do de una resistencla mucho mas elevada llegendo a ingualar e
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"incluso a superar la de los hilados eon;tituigo por materlias
textiles naturales o artificiales, conservando la elastici-
dad o extensidén necesaria.,

donsisten én esencia estos perfeccionsmientos en
someter el hilado de rayén, durante su proceso de ooagnlaci&n
y antes de incorporarse al Srganc arrollador, a la aceién dq :
dos balles y efectuar el ebtiraje en dos ¢ mas veces sucesivas,
de menera que al salir el hilo del bafic de coagulaciém se le

somete a une o mas estiradps, luego se conduce dicho hilo a

55

un segundo bado, el gue provoca cierte hinchemiento de los
filamentos, retrasendo al mismo tiempo la coagulaoién, A0Mmew
tiendo el hile al propio tiompo e uB nuevo estirado ¢ eatira~
das sucesivos, después de lo cual el hilo pasa a arrellarse
_en la bobina o em la turbiha, segin sea el procedimiente de
80 hilar empleados
El primer befio consiste en un bafio de hilar normal
y mantenido a ia tamparatura ueuél (preferiblemente un bafio fci-
do de composicién corriente a la temperatura de 40 & 502 C,),
mientras que el segundo bafio puede consistir en un befio de hi-
5 lar normal{fueftémenme diluido, en un bafio especial cuyos com-
ponentes y concentracién sean totalmente distintos de 1los ba-
fios de hilar normales o en un simple bafio de agua, Este segune
4o bafio, én genersl debe mantenerse a una temperaturas bastante
mas elevada que el primero! (preferiblemente superior a 702 C.).
El estirado del hile, tanto despuds del primer ba~
fio como del segundo puede efectuar-se de diferentes mameras.
As{ por ejemplo, se puede empleaf un par de cilindros de arras-
tre que estiran el hilo al sgellr de la hilera comn una veloci~
: dad superior a la velocidad de salida de la hilera; de este
» par de cilindros de arrastre pasa el hilo al segundo bafio y
luego a un segundo par: de cilimndros de arrastre que giran
con una velocldad peritérica bastante mayor quenla del pri-
mer par, despuéé de lo cual'vé el hilo ya directsmente a la
" turbine o & la bobina de arrollamiento, o también para no es—
80 tropear el hile por la presién de los cilinmdros de‘arrastre,

se puede disponer en lugar de los pares de cili{ndros de arras-
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tre, poless de arrastre combinadas con um pequefio rodillo, de

manera que el hilo dd varias vueltes alrededor de la polea ¥
del rodille y es arrastrado por la adherencia con esta poles.

85

En este caso la segunde polea Se hace también que gire con une
velocidad periférica mayor que la primera o méjor fun se dis-
pone una sola polea escalenada haciende gue el hile al selir
_del primer bafio pase por el escaldén de menor didmetro de la
polea,; después vaya al segundo bafio y al salir del segundo ba~
- fio pase por el éscalén de mayor & fmetre de.la nisma polea. Tam~
bién se puede disponer entre el baflo y los Srgenos de arrastre
del hile, 'unae serie de guia-hilos o verillas fijas o bien una
serie de pbleitas locas entre las cuales se hace paser el hi-
le sufriendo cambios de direccién, de manera gue por el roza-
95 miento con estas varillas o poleftes y la traccién de los ér-
genos de arrastre se efectfe el estirado del hile.
En el plano adjunto se representan esqueBiticamente
dos ejemplos de disposiciones apropiadas para ejeeutar el proe
. cedimiento de esta patente.
100 - La figura ly es una seccién transversal esguemitica
de una méquina de hilar por el procedimienté de hilaturs cen-
trifuga, representéndose unicemente los érgenos mas esencia-
les ¥ produciéndose el estirado del hile por medid de oilinw-
dros de arrastre.

165 la figura 2 es una vista sinllar de una disposie

eién en la'Que se produce el estirade del hilo per medio de
Akna polea escalonada. » | (
En la figurs 1, las clfras =2-3~, representen los
recipientes que contienen leos dos bafios de hilar., Estos reol-
110 pientes se hallan provistos de las disposiciones ususles pa~
ra asegurar la renovacifn del bafio, mantener el nivel del mis-
mo y la temperatura conveniente en cada uno de los dos bafios,
En el bafio =2= se halla sumerglida la boguilla o hilera =le
que inyecta ls viscosa en el bafio ddl modo usual, produciene

115 40 el nimero de filamentos deseados, les cuales se reunen +to-
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dos en el guie~hiles —6= y de éste, el hilo -20- pasa al par
de cilfndros -7-8~ recubiertos de caucho u otra materia apro-
piade y convenientemente cargados o aspretados de manera gue su-
jeten el hilo sin estrepearlo. El hilo que sale de los cilfn-
dres =T=8~ se dirige segén la trayectoria -21- haste un guia-
hilos inferior -9- sumergido en el segundo bafio -3~ y de $o-
te paaa'ol hilo -22- & un nuevo par de cilindres de arrastre
~10-1l- gimilares a los —7=8~, Al selir de les cilfndros
wlQwlle el hile -23= baja verticel mente para introducirse en
la turbine o pote centrifugo -4- d& medo usual.

El bafio de hilar -2- es un bafio de hilar nermsl de
cualquiera de las composiciones empleadas usualmente para el
hilado dél rayém y que se mantiene tambiém a la temperaturs

 usual de 40 a 502 C, En eambio el segunde bafic -3- e un ba=
 fio mucho mas adbil gque puede ser de la misma o parecida com-

posicién que el primer befie =2~ pero mas diluide, e en algue
nos casos llegar a estar conetituide por agua sola, pereo en
cembio se hella & una temperaturs bastante mas elevada segdn
el grado de estiraje y que preferiblemente es superior & 702 C.
Pambién puede ser un bafio de composicién completamente digtin~
ta. Este bafio obra en parte retardande la cosgulacidn del ra=
yén, pero ospecialmente se utiliza para provocar ¢l hinchemien-
to de los filementos, modificando la consyituciém interna de
los miemos, l® gue se eproveche para obtener con el segundo o8-
tirado & la segﬁnda serie de estirados, el fin perseguido,

) ‘Pare producir el estirado del hile, les cilindros
~7-8- ge hacen girar con una velocidad periférica mayer gue
la velocidad de los filementos al salir la viscosa de la hile-
re =-l- de maners que entre la hilera y los cilindros -7-8- ge
produce ya un primer estirado del hile, El segundo par de ciw
1{ndros =1l0«ll- se hace girar con velocidad periférica bastane
te mayoer que la de los cilindros «7-B-produciéndese per lo tan-
to un segundo estirado del hile en el trayecto ~21- y especisal-
mente y con maeyor intensidad, en el trayecto =22,

En luger de emplear cilindres de arrastre =7-8- y

~10w «~ll- pueden emplearse simplemente poleas escglonades g
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* arrastren el hilo come se representa esquemiticamente en la fig.
2. En esta disposicién el ramal -20~ de hilo que sale del guia-

hilos =6~ pasa por otro guia~-hilos =12- paré dirigirlo conve=
nientemente hacia el escalén -13- de menor i émetro de la polea

R despuls de dar.va:ias vueltas por csta polea y el redille lo-

00 -15- pasa por el remal -21- y guia~hiles -9- al eegunEO’baﬁo

© =3ws Do ente guis~-hilos ~Y=- sube por -22-, pasando de nmeveo por

el guia~hilos ~12- para arrollarse sobre l& polea =l4- y el ro=-

‘dillo loco =l6=~ y despues de dar varias vueltas sobre &stos -

pasa siguiende la trayectoria ~23 hasta la turbina wie que

es el Srgano en que se arrolla el hilo segin se ha explicad .
Como se cémprende, en lugar de una polea escalonada

-13-14~, come se Tepresenta en la fignra'Z, se podriam emplear

'dos poleas independientes de igusl o diferente difdmetro, con

le condioién de que la segunda polea tuviese una velocidad pe~
riférica mayor que la primera poleas

Tgmbién se podrian establecer sistemas de poleas de
3 o mas velocidades © escalones,

Asinismo y segdn ya se ha explicado, el estiraje po-
dris ser efectuado mediéhte la instalacién de una serie de guis=
hilos fijos o poeleltas lecas en les trayectos comprendidos en~
tre los dos bafios y los Srganos de arrastre.

N _© ™ A |

B8e reilvindiea como objeto de esta patente:

1) Perfecoionamientoz en el hilado del reyén o seda
artificial que comsisten en someter a uwn estirado.el hilo que
pale del bafio de coagulacidén, econducir luego este hilo & un se~
gundo beafio que se halla a temperatura bastante mas elevada eon
el fin de provoear un hinchamiento del hilo y retardar el pro-
ceso de coagulacién, y someter el hilo & un nueve estiradoe a
la salida de este Begundo bafio, después de 1o cuel se gonduee
el kilo a la turbina ¢ a la bobina de arrollamiento.

2) En el hilado del rayén segén la reivindicaciln
nnzerior, emplear como segundo bafio, un baflo de composicidn sie
miler a la del primer bafio de coagulacién pero meas dilaidé, pu~
diendo este Begundo bafio ilegar a estar constituido por agua solse
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_ 3) En el hilado del rayén segin la relvindicaoiéu
1, emplear como segundo bafio, un baflo & base de fcidos o ba-.

ses y sales metdlicas, de composiocién totalmente distinta a la

del primer bafle de coagulaci&h.

4) En el hilado de rayén segéin las reivindicacio-
nes anteriores, efeotuar el estirado de los hilos por medio
de pares de cilindros de presién, recubierios de caucho u otrs
substancia adecuasda, disponiendo después del primer bafio un
primer par de ocilindros accionados con una velocidad periférica
superior & la velocidad de sallida del hilo por la hilera y des-
pués del segundo baflo, un segundo par de cilindros aceionados
econ una veloeidad periférica superior a la del primer par.

5) En el hilado del rayén segfu las reivindicacio-
nes 1, 2 y 3, eﬁeeutar el estirado del hilo, por medio de po-
leas de arrastre combinadas con sendos rodillos gufas, de ma-
nera que -el hilo al salir del primer bafio, pasa & una primera -
polea y se arrolla dendo varlas vueltéa sobre‘la'polea y su
rodillo correspondiente, luego pasa al segundo bafio y el salir
de este bafio se arrolla tambidn dando varias vueltas a una se-
gunda poles y su rodillo corraspondignte; éstando estas poleas
accionadas de manmera que la primers polea tenga una velecidad
peri férica superior & le velocidad de salide del hilo por la

) hilera y la segunda polea tenga una velocidad periférica supe~

rior a la de la primsra polea.

~6) En el hilado del rayén segﬁn las reivindiesciones
1, 2, 3y 5 la disposicién de las dos poleas formsndo dife-
rentes escalones de una polea escalonada y obteniéndose la di-
ferencia de veloocidad periférica pbr la diferencia de diémetro.

7) En el hilado del rayén segin las reivindicacio-
nes enteriores ls disposicién de mas de dos polseas o pares de
cilindros de presién para producir otros tentos estirad s del

. hilo,

8) En el hilad del rayén, segin las reivind cadones
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anteriores, efectuar el estirad o aumentar el nfmero de ellos,
mediente le instalacién de guia~hilos fijos o poleftas que
obligueﬁ al hilo a cambios bruscos y sucesivos de direccién '
en sus trayectorias entre los dos baﬁonty los érganes de arras-
225 tre. - . | :
' 9) Perfecaionamientos en el hilado del rayén o seda
artifificial. |

Barcelona 22 Febrero 1941,
P. Ao
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