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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte aHos, por: " Dispositivo 

para el traspaso de mallas en maquinas re c t i l íneas cotton " a fa  - 
vor de la firma Schubert & Salzer Maschinenfabrik Aktiengesellschaft 

con residencia en Chemnitz (Alemania) Lothringerstr. 11 .

El invento se refiere a un dispositivo para el traspaso 

de mallas en maquinas rectilíneas cotton, especialmente en la s  que 

llevan dispositivo Jacquard.

Un dispositivo conocido para el traspaso de mallas, que 

5 sirve para el mando, presenta un grave inconveniente a causa de

que los desplazamientos necesarios de los rollos de traspaso están 

expuestos, en la s  velocidades algo grandes, al máximo de sacudidas, 

de manera que se producen fa lta s  de traspaso y hasta se presenta 

un peligro de rotura a consecuencia de regulaciones inexactas.

10 Según el invento este inconveniente se evita de ta l  modo
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qu.e un rollo de traspaso, el cual toca a los excéntricos de traspa - 

sof^asegura por un dispositivo de seguridad en cada posición elegí - 

da contra todo desplazamiento la te ra l. El dispositivo de seguridad 

consiste en una palanca provista de un perno y acoplada con la  hor­

quilla de desplazamiento para los ro llos, a s i  como en palancas aoo - 

dadas superpuestas en su zona y con escotaduras escalonadas, las 

cuales dependen de la  palanca en sus movimientos. Al mover la  hor - 

quilla de desplazamiento para los rollos se efectúa un movimiento 

simultaneo de la  palanca y por tanto del perno a s i como de la s  pa - 

lancas acodadas de ta l modo que las escotaduras escalonadas abra - 

zan el perno en cualquier posición elegida y aseguran a s i  la  posi - 

cion de los rollos de traspaso. En las palancas angulares agarran 

muelles de tracción, los cuales están unidos con e l bastidor de l a  

maquina y retrotraen las palanoas acodadas, después de haber efec - 

tuado el seguro a su posición de partida.

En el dibujo se ilu stra  el objeto del invento en una fo r - 

ma de ejecución señalada como ejemplo.
Representando,

La f ig .  1 una v ista  de frente del dispositivo de sgguri -

dad.

La f ig . 2 una planta de la  f ig . 1 en v ista  ampliada.

La f ig . 3 una v ista  la tera l de l a  fig . 1 en v ista , amplia­

da.

Las f ig s . 4 - 8 diferentes posiciones de los ro llo s de 

traspaso o sea:

la  f ig . 4 para traspasos ciegos.

la  f ig .  5 para desplazamiento por una aguja hacia l a  de -

recha,

la  f ig . 6 para desplazamiento por una aguja hacia la  iz  -
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derecha.
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La f ig . 7 para desplazamiento por dos agujas hacia.la

La f ig . 8 para desplazamiento por dos agujas hacia la

izquierda.

La disposición se dispone duplicada ccmo lo ilu stra  e l 

dibujo, correspondiendo a l dispositivo de traspaso dividido en dos 

partes.
Para la  demostración se describe únicamente el d ispositi - 

vo de una parte, reiterándose este en la segunda parte correspon - 

dientemente.
Sobre el eje de excéntricos 1 están dispuestos los excen - 

trie  os de traspaso S, 3 ,4 ,5 ,6 , los cuales se pueden tocar de modo 

conocido por los rollos de traspaso 7 y 8. El rollo de traspaso 7 

se f i ja  irreversible sobre un perno 9 de una palanca 10, mientras 

que el rollo de traspaso 8 esta dispuesto desplazadle por medio 

de una horquilla de desplazamiento para los ro llos sobre e l perno 

9. La palanca 10 transfiere lo s movimientos de excéntrico sobre 

una cuña escalonada no ilu strad a ,la  cual desplaza de su parte los 

porta-punzones también no ilustrados. La horquilla de desplazamien­

to para los rollos 11, esta fi ja d a  sobre un perno 12, el cual l ie  - 

va de su parte una articulación 13, la  cual esta dispuesta sobre 

un eje vertical 14. El eje 14 se apoya giratorio en e l bastidor 

de la  maquina y lleva una palanca 15, la  cual es movida por una 

pieza de tracción 16 en l a  dirección de la  flecha x (fig .2 ).L a  pieza 

de tracción 16 influye la  palanca 18 soportada rotativamente sobre 

el eje vertical 17;en la  palanca 18 esta fijado un perno 19. En el 

bastidor de la  maquina esta  fijad o  otro eje vertical 80) sobre el 

cual son dispuestas rotativamente una sobre otra la s palancas acó - 

dadas 21, 22-23, 24-25, 26-27, 88. Los brazos mas largos de palan - 

ca 21, 23, 25, 27 de estas palancas poseen escotaduras reforzadas
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29 , 30 , 31, 32, la s  cuales pueden ser movidas a l alcance del per - 

no 19, mientras que los brazos cortos de palanca 22, 24, 26, 28, 

son acoplados por medio de los muelles 33, 34, 35, 36 con la s  pie - 

zas de tracción 37, 38, 39, 40, la s  cuales son movidas en la  direc - 

clon de la  flecha -y- (fig . 2). Los brazos de palanca 21, 23, 25,

27 se encuentran bajo la  acción de los resortes 41 fijados en el 

bastidor de l a  maquina. La traooion a s i como las piezas de tracción 

37, 38, 39, 40 se encuentran en conexión de movimiento y pueden ser 

accionadas mediante un dispositivo Jacquard.

Como se ha mencionado ya, el dispositivo descrito existe 

duplicado correspondientemente al dispositivo de traspaso dividido 

en dos partes. Este puede ser modificado naturalmente también de 

modo correspondiente al tratarse de otra división del dispositivo 

de traspaso.

El modo de funoionar del dispositivo es el siguiente:

ror la  acción de la  pieza de tracción 16 y por tanto da 

las piezas de traooion 37, 38, 39, 40, la s cuales se encuentran en 

conexión de movimiento, en la  dirección de la  flecha, se efectúa 

de una parte una rotación del eje 14 mediante la  palanca 15 y a si 

por medio de la  pieza de articulación 13 un cambio de s it io  de l a  

horquilla de desplazamiento para los rollos 11, la  cual coloca su 
rollo de traspaso 8 sobre el excéntrico correspondiente y que trans­

mite los movimientos explorados de excéntrico a la  palanca 10 y 

asi a l dispositivo de traspaso.

Por otra parte la  palanca acodada correspondiente se des. - 

plaza de modo que su escotadura abrace a l perno 19 y asegure asi 

en la  posición elegida respectiva a l a  pieza de tracción 16, a l a  

palanca 15, al eje 14, a l a  pieza de articulación 13 y a l a  horqui - 

l i a  de desplazamiento para los ro llo s 11 con su rollo de traspaso 8.



Según la  f ig . 2 se acciona la  palanca acodada 21, 22, 

por lo cual la  pieza de tracción 16 ha movido el rollo  de traspaso 

8 en el alcance del excéntrico 4. La escotadura 29 de esta palanca 

acodada abraza al perno 19 de l a  palanca 18 y asegura asi l a  posi -

cion del rollo de traspaso 8.
Después de haber efectuado el traoajo de traspaso, aflo - 

jando la s  piezas de tracción, la  palanca aoodada vuelve a su posi - 

cion de reposo por la  acción de su muelle de tracción 41 y una nue - 

va posición de traspaso es regulable.

A consecuencia del dispositivo de seguridad de la s  posi - 

ciones de desplazamiento de los rollos se garantiza un trabajo co - 

rrecto de traspaso también aun cuando se trate de velocidades algo 

grandes . En la s  f ig s . 4 - 8 es v isib le , que el rollo de traspaso 

7 se enouentra siempre en l a  via del excéntrico de traspaso 2, mien­

tras que el rollo de traspaso 8 puede ser llevado a la  trayectoria 

de los excéntricos 3, 4, 5, 6 o enteramente fuera de esta  trayecto - 

ría  siempre según el desplazamiento a efectuar.

N 0 T______ A

La presente patente de Invención, consta de la s  siguien - 

tes reivindicaciones:

1. - Un dispositivo para el traspaso de mallas con des - 

plazamiento automático de ro llos en maquinas rectilíneas de cotton, 

especialmente en las que llevan dispositivo Jacquard, caracteriza - 

do porque para este se dispone un dispositivo de seguridad de ta l 

modo, que el rollo de traspaso, el cual toca a los excéntricos de 

traspaso, es fijab le  automáticamente en cada posición elegida c o n ­

tra todo desplazamiento la te ra l.



125 2. - Un dispositivo para el traspaso de mallas según la. 

reivindicación 1, caracterizado porque el dispositivo de seguridad

se compone de una palanca provista de un perno y aooplada con la  

horquilla de desplazamiento para los ro llo s, y de palancas acodadas 

superpuestas a su alcance unas sobre la s otras con escotaduras es - 

130 caloñadas, la s cuales dependen de la  palanca en sus movimientos.

reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque al mover la  horquilla 

de desplazamiento para los rollos se efectúa un movimiento simulta - 

neo de la  palanca y por tanto del perno asi como de la s  palancas 

135 acodadas de ta l modo que la s  escotaduras escalonadas abrazan al 

perno en cada posición elegida y aseguran asi la  posición de los 

rollos de traspaso.

reivindicaciones 1 - 3 ,  caracterizado porque en la s  palancas acoda - 

140 das agarran muelles de traocion, que se unen oon e l bastidor de

la  maquina y los cuales retrotraen^ a la s palancas acodadas después 

de haber efectuado laaseguracion, a s i  posición de partida.

rectilíneas ootton " según se describe y reivindica en esta memo -

3. - Un dispositivo para el traspaso de mallas según la s

4. - Un dispositivo para el traspaso de mallas según la s

5. - " Dispositivo para el traspaso de mallas en maquinas

145 r ia  descriptiva y se ilu stra  con los planos que a la  misma se acom -
panan.

Consta esta descripción de seis hojas foliadas y escri - 

tas a maquina por una sola de sus caras.
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