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MEMORTIA DESCRIPTIVA

parsa una patente de Invenclon, por veinte affos, por: w Dispositivo

pare el traspaso de mallas en maquinas rectilineas .cotton " a Fa -

vor de la firme Schubert & Salzer Meschinenfabrik Aktiengesellschaft

con residencia en Chemnitz (Alemania) Lothringerstr., 11 =

Nt n_n_t_ N

El invento se refiere a un dispositivo para el traspaso
de mallas en maquinas rectilineas cotton, especislmente en las que
llevan dispositivo Jacquard.

Hn dlspositivo conocide para el trespaso de mellas, que
sirve pare el mando, presenta un grave inconveniente a causa de
que los desplazemientos necesarios de los rollos de traspaso estan
expuestos, en las velocidedes algo grandes, al maximo de sacudidas,
de manera ¢ue se producen Taltaes de traspaso y hasta Se presenta
un peligro de rotura & consesuencis de regulaciones inexactas.

Segun el invento este inconveniente se evita de tal modo
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que un rollo de¢ traspaso, el cusl toca & los eiée;tri;os de trsspa -
sofaasegura por un diépositivo de seguridad en csde posicion elegi =
da contra todo desplazamiento lateral, El dispositivo de seguridad
consiste en una palancse proviste de un perno y acoplada con la hor=
guille de desplazamliento para los rollos, asi 6omo en palancas 860 ~
dadas superpuestas en su zona ¥y con escotaduras escalonadas, las
cugles dependen de la palanca en sus movimientose Al mover la hor -
éuilla de demplazamiento pars los rollos se efectus un movimiento
gimulteneo de la palanca y por tanto del perno asi gomo de las pa -
lancas ascodedas de tal modo que las escotaduras escelonadas abre -
zan el perno en cuslquier posicion eleglda y aseguran asi la posi =
cion de los rollos de traspaso. En las palancas angulares agarran
muelles de traccion; los cusles gstan wridos con el bastidor de la
magquina y retrotrsen las pa.la.noas acodedss, despues de haber efec -
tuado el seguro & su posicion de pertida.

En el dibujo se illustra el objeto del invento en una for -
me de ejecucion sefialads como ejemplo.

Representando, | .

Le fig. 1 una vista de frente del dispositivo de sgguri -
dade

Ia fig. 2 una plante de la fig. 1 en viste ampliada.

Lg f1g. 3 una vista lateral de la fig. 1 en vista, amplia-
da.

Les figs. 4 ~ 8 diferentes posiciones de los rollos de
traspaso o sea:

la fig. 4 para traspasos ciegos.

le fig. 5 para desplazamiento por una aguja hacia la de =
recha, |

la fig, 6 para desplazemiento por una aguja hacia la iz ~
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La fig. 7 para desplazamiento por dos agujas-hacia la

derecha.

La fig. 8 paras desplazamiento por dos agujas hacia la
izquierda.
La disposicion se dispone duplicada c¢omo lo ilustra el
dlbujo, correspondiendo al dispositivo de traspaso dividido en dos
45 partes. |
Pare la demostracion se describe unicamente el dispositi -
vo de una parte, reiterandose este en la segunde parte correspon =
dientemente. »
Sobre el eje de excentricos 1 estan dispuestos los excen =
50 tricos de traspaso 2, 3,4,5,6, 10s cusles se pﬁeden tocar de modo
conocldo por los rollos de traspaso 7 y B. EL rollo de traspaso 7
se fije irreversible sobre un perno $ de una palanca 10, mientras
gue el rollo de traspaso 8 esta dispuesto desplazable por medio
de wna horgquilla de desplazamiento para los rollos sobre el perno
b5 9. Lg palence 10 transfiere los movimientos de excentrico sobre
une cufla escalonads no ilustrada,le cusl desplaze de su parte los
porta~punzones tambien no ilustrados. La horquilla de desplazamien-
to para los rollos 11, este fijada sobre un perno 12, el cual lle -
ve de su parte una articulacion 13, la cual esta dispuesta sobre
60 un eje vertjcal 14. El eje 14 se apoya giratorio en el bastidor
de 1la maqpina y ;1eva ung palance 15, la cual es movida por una
pieze de traccion 16 en la direocion'de la flecha x (fig.2).La pieza
de traceion 16 influye la palanca 18 soportada rotativanente sobre
el eje vertical 17;en la pealance 18 esta fijado un perno 19. En el
65 bastidor de la maquina esta fijado otro eje vertical 20, sobre el
cual son dispﬁestas rotativemente una sobre otra las palancas aco -
dedas 21, 22-23, 24-25, 26-27, 28. Los brazos mas largos de pdlan -

ca 21, 23, 25, 27 de estas pelancas poseen escotadures reforzadas
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29, 30, 31, 32, las cuales pueden ser movidas al glcence del per =
no 19, mientras que los brazos cortos de palance 22, 24, 26, 28,

son acoplados por medio de los muelles 33, B34, 35, 36 con las ple -
zas de traccion 37, 38, 39, 40, las cueles son movidas en la direc -
cion de la flecha »y- (fig. 2). Los brazos de palanca 21, 23, 25,

27 se encuentran bajo la acclon de los resortes 41 fijados en el
bastidor de la maguina. La traccion asi como las plezas de traccion
37, 38, B39, 40 se encuentran en conexion de movimiento ¥ pueden ser
accionadas medlante wn dispositivo dJacquerd.

Como se he mencionado ya, ¢l dispositivo descrito existe
duplicado correspondientemente el dispositivo de traspaso dividido
en dos paertes., Este puede ser modificado naturalmente tambien de
modo correspondiente al traterse de otrs division del dspositivo
de traspaso.

Tl modo de funoionar del dlspositivo es el siguiente:

Por le accion de la pieza de fraooion 16 y por tanto de
las plezas de tracoion 37, 38, 39, 40, las cueles se encuentran en
conexion de movimiento, en la dlreccion de'ia flecha, se efectua
de un& parte una rotacion del eje 14 mediante la palanca 15 y asi
por medio de la pieza de articulacion 13 un cambio de sitio de la
horquilla de desplazamiento pare log rollos 11, la cual coloca su
rollo de traspaso 8 sobre el excentrico correspondiente y que trans-
mite los movimientos explorados de excentrico a la palanca 10 y
asi al dispositivo de trashasd.

Por otra parte la palanca acadads correspondiente se des =
plaza de modo gue su escotadurs abrace al perno 19 y asegure asi
en la poékcion elegida respectiva a la pieze de traccion 16, a la
pelance 15, al eje 14, & la pieze de articulacion 13 y a la horqui -

1le de desplazsmiento para los rollos 11 con su rollo de traspaso 8.
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Segun la fig. 2 se acciona la palanca acodada 21, 22,
por lo cusl la pieza de traccion 16 ha movido el rollo de traspaso
8 en el alcance del excentrico 4, La escotadure 29 de esta palance
acodads abraza el perno 19 de la palanca 18 y asegura asi 1a posi -
cion del rollo de traspaso 8.

Despues de heaber efectuado el tranajo de traspaso, aflo -
Jando iaa piezas de traccion, ls palanca acodada vuelve a su posi -
cion de reposo por la accion de su muelle de traccion 41 y una nue -
ve posicion de traspeso es regulable.

A congecuencia del dispositivo de seguridsd de las posi -
ciones de desplazamiento de 193 rollos se garantiza un tragbajo co -
rrecto de traspaso tembien aun cuando se trate de velocldades algo
granies . En las figs. 4 - 8 es visible, que el rollo de traspaeso
7 se enoﬁentra siempre en la via del excentrico de traspaso 2, mien-
tras que el rollo de traspaso 8 puede ser llevado a la trayectoria
de los exeentricos 3, 4, 5, 6 o enteramente fuera de esta trayecto -

ris siempre segun él despl ezamiento & efectuar,

X 0 T A

Le presente patente de Invenclon, constae de las siguien =
tes reivindieaciones:

1. -« Un disbositivé para el traspaso de mallas con des -
plazemiento automatico de rollos en maquinas rectilineas de gottqn.
especialmente en las que llevan dispositivo Jaéquard. caracteriza »
40 porgue pars este se dispone un dispositivo de seguridad de tal
modo, que ¢l rollo de traspeso, el cuel toca & los excentricos de
traspaso, es fijable automat icamente en cade poslcion eleglda con -

tra todo desplazemiento lateral.
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125 2., - Un dispositivo paras el traspaso de mallas segun la
reivindicacion 1, caraéterizad.o porque el dispositivo de seguridad
se compone de uns palanca provista de un perno y acopiada con la
horguilla de desplsezamiento para los rollos, y de palancas acodadas
superpuestas & su alcance unes sobre las otrés con escot.aduras 68 =

130 calonadas, las cuales dependen de le pelanca en sus movimientos.

3. = Un dispositivo paras el traspaso de mallas segun las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porgue - al mover la horquilla
de desplazamiento para los rollos se efectua un movimiento simulta =-
neo de la palanca y por tanto del pemrmo asi como de las palancas

135 acodadas de tal modo que las escotadures escelonadas abrazan al
perno en cada posioioxi elegida y aseguran asi la posicion de los
rollos de traspaso. |

4., = Un dispositivo pare el traspaso de malles segun las
reivindicaciones 1 - 3, caracterizado porgue en las >pa1anca.s acoda -

140 des agarran muelles de tracoiAon, gue se unen con el bastidor de
la maquina y los cuales retretraen: a las palancas acadadas despues
de haber efectuado laaseguracioz'z, a s8i posicion de partide.

5. = " Dispositivo pars el traspaso de mellas en maquinas

rectilineas cotton " segun se describe y reivindica en esta memo -

1145 ria descriptiva y se ilustra con los planos gue a la misma Se acom =
pafian,
Consta esta descripcion de seis hojas foliadas y escri -

tas a maquina por una sola de sus caras,.

Madrid, a mho de 1941, -
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