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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar
P A  T E N T.E DE I N V E  N C I O N

en
E s p a ñ a  

por VEINTE años
a nombre de UNITED STATES RUBBER COMPANY, entidad norte­

americana, establecida en 1230 Sixth Avenas, Nueva York, 

Estados Unidos de America, por:

"MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA 
PRODUCIR PELICULAS U HOJAS PERFO­

RADAS".

Este invento se refiere a un procedimiento pa 
ra producir películas u hojas perforadas directamente de 
composiciones fluidas que forman películas, como el lá­

tex.
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5 El presente invento es una mejora del proce­

dimiento de hacer películas u hojas perforadas que se 
describe y reivindioa en la memoria da la Patente nú­
mero 133.277. En este procedimiento anterior se hace 
una película u hoja de goma perforada esparciendo una 

10 composición de látex sobre un soporto de deposito im­
permeable al aire y que tiene cavidades u hoyos en su 
superficie, cuidándose de que el aire existente en di­
chas cavidades u hoyos quede virtualmente retenido mien­
tras se aplica la composición de látex, y haciendo que 

15 el aire encerrado se dilata por aplicación de oalor
mientras la citada composición está sufriendo una coa­
gulación parcial o completa. El tamaño de los aguje­
ros y el grueso de la capa que puede perforarse en un 
ciclo de operaciones por este procedimiento anterior 

20 están limitados por el posible grado de expansión del 
aire encerrado en las cavidades, siendo limitada la 
expansión por la temperatura a que pueden calentarse 
el soporte y su correspondiente revestimiento. En las 
condiciones habituales de operación la dilatación del 

25 aire encerrado es en general un tanto inferior al cin-
ouenta por ciento.

El objeto del presente Invento es producir 
mayores dilataciones del aire encerrado, por ejemplo 
dilataciones desde doscientos a mil por ciento. 

gO Produciendo estas mayores dilataciones se
obtienen ciertas ventajas. En primer lugar, las cavida- 
dades en la superficie de depósito no necesitan ser de
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sección transversal tan pequeña o tan profundas como 
se necesita en la superficie de depósito del procedí- 

35 miento anterior. Además es posible perforar capas mas 
gruesas de látex u otros fluidos formadores de pelícu­
las, y por consiguiente se necesitan menos ciclos de 
aplioaoión al formar un grueso determinado de material 
de hojas perforadas.

40 Según el presente invento, el procedimiento
para producir una película u hoja perforadas comprende: 
aplicar una composición liquida formadora de película 
a un soporte de depósito impermeable al aire, que tie­
ne cavidades u hoyos en su superficie de depcsit&?sien- 

45 do la composición fluida de tal viscosidad que salva 
las cavidades u hoyos de la superficie de depósito-, y 

reduoir la presión de la superficie expuesta de la ca­

pa de composición fluida mientras esta composición se 
va solidificando.

50 Para representar el procedimiento del in­
vento, describiremos en detalle sólo la manufactura 
de hojas de goma perforadas de látex.

Se extiende una composición de látex so­
bre un soporte de depósito impermeable al aire que tie- 

56 ne cavidades u hoyos en la superficie de depósito con 
objeto de encarar airé en dichas cavidades u hoyos.
El látex neoesita ser sólo lo bastante viscoso para sal­
var dichas cavidades u hoyos de la superficie de depósi­
to y no penetrar en ellas. La presión de la superfi- 

60 oie expuesta de la capa de látex se reduce luego oolo-



cando el soporte de depósito ya recubierto en una cá­
mara al vacio, con lo cual el aire encerrado en las 
cavidades u hoyos se dilata y se abre camino al tra­
vés del látex para formar pequeñas perforaciones en el 

65 mismo. Para fijar estas perforaciones de un modo per­
manente, la capa se seca S se convierte en gel al pro­
pio tiempo que se dilata el aire encerrado en las ca­

vidades u hoyos. Con preferencia la cámara de vacio 
lleva asociada una unidad de calentamiento, de manera 

70 que el látex se puede secar lo suficiente durante la 
dilatación del aire o, en caso de un látex sensible 

al calor, de manera que pueda convertirse en gel hasta 
un estado mas o menos rígido con pooa o ninguna pérdida 
de agua por evaporaoión. El látex se puede hacer sen- 

75 sible al calor en forma conocida añadiéndole una peque­

ña cantidad de un agente sensibilizador térmico, como 
una sal metálica polivalente, o una guanidina bi-sus- 
tituida o una mezcla de óxido de oino y una sal amóni­
ca de un ácido fuerte. El látex puede también sensi- 

80 bilizarse al calor en forma conocida añadiéndole una 
pequeña cantidad de una combinación que forme un áci­
do al descomponerse por el calor, por ejemplo persulfato 
amónioo. Alternativamente, el látex puede tratarse 
con una sustancia como el silioofluoruro sódico, que 

85 es no solo capaz de sensibilizar el látex al calor, 

sino que además actúa como un coagulante retrasado 
del látex, y asi lo convertirá en gel a la temperatu­
ra de la habitación. Con este coagulante retrasado 
la cámara de vacio no neoesita estar asooiada con una
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unidad térmica, y se puede hacer que el látex se ha­
ga gol a la temperatura de la habitación al propio 
tiempo que se reduce la presión y se dilata el aire 
enoerrado en las cavidades u hoyos.

El soporte de depósito puede ser del tipo 
descrito en la memoria de la patente número 138.277, 
o puede ser una placa de depósito laminada que compren­
da una hoja de goma de perforaciones pequeñas una de 
ouyas superficies es inadherente a la goma, estando 

unida la otra superficie a la de una capa de material 
de hoja impermeable al aire, según se reivindica en 

la solicitud de modelo de utilidad número 6.744.
Las operaciones de esparcir el látex sin 

llenar las cavidades y de reducir la presión en una 

superficie expuesta del revestimiento y al propio tiem­
po secar o convertir en gel se pueden repetir hasta 
que se ha formado el grueso necesario de la capa, des­

pués de lo cual ésta puede secarse, separarse del so­
porte y vulcanizarse en oualquier forma conveniente 
si no se ha realizado previamente la vulcanización.

En los adjuntos dibujos diagramáticos:
La figura 1 representa un aparato para pro­

ducir de látex una hoja de goma plana perforada por un 

procedimiento discontinuo, según el Invento.
La figura 2 representa un aparato para pro- 

duoir de látex una hoja de goma plana perforada por un 
procedimiento continuo, según el invento, y

La figura 3 es una vista ampliada de un
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corte transversal de un ejemplo da soporte de depósi­
to del aparato de las figuras 1 y 2+

En la figura 1 del dibujo, 10 representa 
un soporte de depósito con cavidades y 16 una cámara 
de vacio. La superficie de depósito puede ser parte 
integrante de la base de la cámara de vacio, o puede 
colocarse en la base de la misma antes o después de 
ser recubierta por el látex. La cámara de vacio repre­
sentada tiene una base 13 que contiene una unidad tér­
mica 14 sobre la cual descansa el soporte de depósito 
10 sobre el sostén 16. La parte superior de la cámara, 
que es separable de la base, tiene forma de capucha de 
fondo abierto que descansa en contacto impermeable al 

aire por su brida circunferencial 17 sobre el borde de 

la base 13. La parte superior de la caperuza está co­
nectada, oomo se ve en 19, con una bomba de vacio (no 

representada).
Se aplica una capa de látex a la superfioie 

superior del soporte de depósito con cavidades 10 por 
pulverización, sumersión o aplicación mecáníoa, quedan­
do salvadas pero no llenas las cavidades de la superfi­
cie de depósito. Esta superficie revestida de látex se 
coloca sobre el sostén 16, la caperuza se pone sobre la 
base 13 y la presión en la cámara se reduce por una 

bomba neumática u otro medio reductor de presión conec­
tado en 19. A.1 reducirse la presión en la cámara, el
aire encerrado en las cavidades de la superficie de 
depósito se dilata y se abre paso al través de la capa
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que ni propio tiempo se está secando o convirtiendo en 

gel por medio de la unidad térmica 14, y de este modo 
las perforaciones que forma el aire al abrirse paso por 
la capa quedan permanentes. Las operaciones pueden re- 

150 petirse hasta que se ha obtenido el grueso deseado de
la hoja perforada, después de lo cual ésta se puede se­
guir secando, si es necesario, y se separa del soporte 

de depósito.
El ejemplo de soporte de deposito repreaen- 

155 tado en sección transversal en la figura 3 comprende una 
hoja de goma perforada 11 laminada sobre otra hoja de 
goma 12 impenetrable al aire. La hoja perforada 11 pue­
de haberse hecho de cualquier manera deseada, por ejem­
plo por perforación mecánica de una hoja de goma, según 

160 el procedimiento de la memoria de patente na. 133.277 o 

por el procedimiento del presente invento. Ss preferi­
ble tratar la superficie expuesta de la lámina 11 con un 
agente halogenante u oxidante para hacerla lo mas inadhe- 
rente posible a una película de látex seca.

153 En la figura 2 la superficie de depósito 20

tiene forma de correa continua que puede ser también de la 

construcción representada en la figura 3. La correa sin 
fin de depósito con cavidades 20 corre sobre rodillos 
impulsados 21 y 22 y pasa al través de una cámara 23 

170 virtualmente impermeable al aire. La superficie inferior 
de la correa de depósito descansa sobre rodillos de guia 
24 y 25 en los extremos de entrada y salida de la cámara 

23 respectivamente. Un rodillo de guia 26 en el extremo 
de salida de la cámara 23 encima del rodillo de guia 25

175 descansa sobre la superfioie do depósito de la oorrea
- 7 -



y coopera con el rodillo de guia 26 para mantener a un 

mínimo la entrada de aire en el extremo de salida de 
la cámara 23 cuando la cámara está a presión reduoi- 
da. El dispositivo para extender el látex en al extre- 

180 mo de entrada del secador 23 se compone de un depósito 
de látex 27 coneotado en la parte superior 28 con un 
medio reductor da presión (no representado). El depó­
sito suministra látex a la correa de depósito 20 inme­
diatamente delante de una barra esparcidora 29 que regu- 

186 la el grueso de la capa de látex depositado en la correa, 
y coopera con el rodillo de guia 24 para mantener a un 
mínimo la entrada de aire en el extremo de entrada de 
la oamara 23 cuando el aire de la cámara estáPpresión 
reducida. Debajo de la cámara 23 hay una unidad térmica 

190 30 para seoar o convertir en gel el látex sobre la oo-
rrea 20. La cámara 23 está oonectada en 31 con un me­
dio reductor de presión (no representado). Las holgu­
ras entre los rodillos de guia 24, 26 y 26 y las superfic&s 
de la oorrea de depósito deben ser lo bastante pequeñas 

196 para que la cantidad de aire que pasa por dichas holgu­

ras no sea apredablemente mayor que la que puede extraer­
se por el medio reductor de presión cuando la presión 
dentro de la cámara es cualquiera que se desee inferior 
a la atmosférica. Estas condiciones pueden realizarse 

200 siempre que el medio reductor de presión extraiga aire 
a una proporción relativamente alta, y siempre que se 

cuide de mantener las holguras en torno de los rodillos 
todo lo pequeñas que sea compatible con el buen funoio-
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namiento. En la marcha del aparato de la figura 2, 
donde el número deseado de capas puede hacerse en una 

operación continua sobre una correa de depósito sin 
fin, el látex es extendido sobre la correa movible des­
de el depósito 27 por medio de la barra esparcidora 29. 
La presión en el depósito 27 puede regularse por los 
medios reductores de presión conectados en 30 de manera 
que el látex sea suministrado a la correa movible de­
lante de la barra esparcidora en la proporción deseada. 
La correa revestida 20 pasa luego a la cámara 23, don­

de se mantiene una presión inferior a la atmosférica 
por medies reductores de presión, tales oomo una bomba 
de vacio conectada con el tubo 31. El aire que ha que­
dado encerrado en las cavidades de la superficie de de­
pósito, y que está aproximadamente a la presión atmos­
férica, se dilata y se abre paso al través de la capa 

de látex, que al propio tiempo se está secando o ha­
ciendo gel al pasar sobre la unidad térmica 30, y de es­
te modo las perforaciones heohas por el aire al abrirse 
paso al través de la capa quedan permanentes. El lá­

tex puede meramente hacerse gel en la cámara de vacio 
23 por medio de calor suministrado por la unidad térmi­
ca 30, o puede secarse total o parcialmente. Cuando se 
aplican oiertq&úmerq&e capas de látex, es amenudo pre­
ferible convertirlo en gel en la cámara de vacio con 
un mínimo de deseoaoión para obtener mejor adherencia 
entre la primera película hecha gel y la siguiente. 
Cuando la oorrea de depósito que sostiene la película
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de goma perforada mas o menoa seca pasa por debajo del 

mecanismo esparcidor, queda aplicada otra capa de lá­
tex, y la operación puede repetírae hasta que se ha 

285 obtenido el grueso deseado de la hoja perforada, des­

pués de lo cual ae puede secar mas antes o después de 
quitarla de la correa, con una vulcanización subsiguien­

te si es necesario.
El término "látex" se usa aquí para designar 

240 dispersiones acuosas de materiales elástioos, incluyendo 
dispersiones artificiales de caucho natural, caucho sin­
tético y materiales similares al caucho, sustitutivos 
del mismo y similares, asi como látex natural que puede 
conservarse, combinarse o tratarse en otra forma que se 

245 despe, por ejemplo vulcanizarse, y que puede estar en es­
tado normal, diluido, concentrado o purificado; Pero 
el invento no se limita a la manufactura de pelioulas 
u hojas de goma perforadas partiendo de látex , sino 

que puede fácilmente utilizarse para hacer películas u 
250 hojas perforadas de soluciones o dispersiones de hidroolo- 

ruro de caucho, caucho clorado, acetato de celulosa, ni­
trato de celulosa, resinas sintéticas, barnices y simi­

lares. Las soluciones o dispersiones de estos materia­
les tienen que ser de tal viscosidad que salven las cavi- 

256 dadas u hoyos de la superficie de depósito sin penetrar 
en ellas. Esta viscosidad puede controlarse fácilmente 
por selección del medio liquido en el cual se disuelve 
o dispersa el material, variando la concentración de la

- 10 -
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solución o dispersión o añadiendo sustancias que aumen­
ten la viscosidad*

Pueden hacerse artioulos perforados distintos 
de la hoja plana empleando formas adecuadas de soporte 
con hoyos o cavidades en la superficie de depósito del 

mismo.
Esta solicitud que corresponde a la presenta* 

da en loa Estados Unidos de América, el 22 de Agosto 
de 1939, bajo el número 291.307, se acoge a loe benefi­
cios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propie­

dad Industrial.

-------------H O T A-............

— -............... -oOo-...................

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven­
ción en España, por VEINTE años, son los siguientes:

10. Un procedimiento para producir una pelí­

cula u hoja perforada, que comprende: aplicar una compo­
sición líquida formadora de película sobre un soporte 
de depósito impermeable al aire oon cavidades u hoyos 
en la superficie de depósito del mismo, —siendo la com­
posición de tal viscosidad que salve las cavidades u 
hoyos de la superficie de depósito,- y reducir la presión 
de la superficie expuesta de la oapa de composición flui­
da, mientras esta última se está solidificando.
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ga. Un procedimiento según se reivindica en 
el punto la, en el cual las citadas operaciones se re - 

286 piten hasta obtener el grueso deseado de la película 

u hoja perforadas.
39. Un procedimiento según se reivindica en el 

punto lo o 23, en el cual la composición liquida que 

forma película es látex#
290 43# Un procedimiento según se reivindica en

el punto 33 en el oual el látex es sensible al calor#

punto 33, en el cual el látex oontiene una sustancia 
que actúa como un coagulante retrasado a la temperatura 

296 de la habitación.

tecede, representado en el dibujo que se acompaña y con 
300 los fines que se han especificado.

63. Un procedimiento según se reivindica en el

63. Mejoras en el procedimiento para producir 
películas u hojas perforadas.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an

Esta memoii^bonsta de doce hojas escritas a má­
quina por una sola oara#

Madrid,
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