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MEMORIA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTRE DE INVENCIORN
en
Espafla
por VEINTE afios
& nombrs de UNITED STATES RUBBER COMPANY, entidad norte~
americansa, establecida en 1230 Sifth Avenue, Nueve York,

Estados Unidoa de Amérioca, por:

"MEJORAS EN AL PROCEDIMIENTO PARA
'PRODUCIR PELICULAS U HOJAS PERFO-
RADAS",

Este invento se refiere a un procedimiento pe-
ra producir peliculas u hojas perforadas directamente de
composiciones fluidae gue forman pelfcules, como el law

tex.
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El presente invento es une mejora dsl proce-
dimiento de hecer pelfculss u hojas perforadas qus se
describe y reivindica en le memoria de le Patente nfi-
mero 133.277. En este procedimiento anterior se hace
uns pelicula u hoja de goma perforada esparciendo uns
composicidén de ldtex sobre un soporte de depdeito im-
permeable al aire y gque tiens cavidsdes u hoyos en su
guperficie, cuidandose de que el aire existente en di=-
chas cavidades u hoyos quede virtualmente retenido mien-
tras se aplica la composicidn de létex, y haciendo gue
el aire encerrasdo se dilste por aplicacidn de oalor
mientras ls citeda composicidn estd sufriendo une coa=
gulacidn parciasl o completa. El tamafio de los aguje-
rog y el grueso de lu capa que puede perforarse en un
ciclo de opersciones por este procedimiento anterior
estén limitados por el posible grado de expansidn del
alre encerrado en las cavidades, siendo limitada la
expunsidn por la temperaturs s que pueden calentarse
el soporte y su correspondiente revestimiento. ZEn las
condiciones habituales de opsracién la dilatacidn del
aire encerrado @s en genersl un tanto inferior al cin-
ouenta por ciento.

El objeto del presente invento es producir
mayores dilataciones del aire encerrado, por ejemplo
dilataciones desde doscientos a mil por ciento.

Produciendo estas mayores dilataciones se
obtienen ciertas ventajas., - En primer lugar, las cavida-

dades en la superficie de depdsito no necesiten ser de
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gscoidn transverssl ten pequefia o tan profundas como
se necssita en la superficie de depdsito del procedi-
miento anterior. Ademés es posible perforar capas mas
gruesas de latex u otros fluidos formsdores de pelicu~
las, y por consiguiente se necesitan menos ciclos de
aplicacidn al formar un gruseso determinado de material
de hojas verforadas.,

Segln el presente invento, el procedimiento

'para producir una peliculs u hoja perforadas comprende:

aplicar una composicidn 1liquida formadora de pelicula

s un soporte de depdsito impsrmeabls al aire, gue tie-
ne cavidades u hoyos en su supsrficie de depdsito;sien-
do la composicidn flulda de tal viscosidad que salva
lag cevidades u hoyos deé la superficie de depdsito-, y
reducir la presidn de la superficie expuesta de 1la cg-
pa de composicidn fluids mientras esta composici&n ae
va solidificando.

Para representar el procedimiento del in~
vento, describiremos en detalle sdlo la menufactura
de hojas de goma perforadas de litex.

Se extiende una composicidn de létex so-
bre un soporte de depdsito impermeable 2l aire que tie-
ne cavidades u hoyos en la superficie de depdsito con
objeto de encerar aire en dichas cavidudes u hoyos.

21 ldtex neoesita ser 86lo lo bastante viscoso para sal-
var diochas cavidedes u hoyos de la superficie de depdsiw
t0 y no penetrar en ella?. La presion de la superfi-

cle expuesta de la capa de litex se reduce luego colo-
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cendo el soporte de depdsito ye recubierto en una cé-
mera 8l vacio, con lo cusl el aire encerrado en las
cavidedes u hoyos se dilata y se abre camino sl tra-
vés del latex para formar pequefias perforaciones en el
mismo. Para fijer estas perforaciones de un modo per-
manente, la capa se geca 2 se convierte en gel al pro-
pio tiempo que se dilata el aire encerrado en las ca-
vidades u hoyos. Con preferencia la cémara de vacio
llevae asociada uns unidud de calentamiento, de manersa
que el latex se puede secar lo suficiente durante la
dilatacidn del aire o, en caso de un latex sensible

al calor, de manera gue pueda convertirse en gel hasfa
un estado mas o menos rigido con pooa o ninguna'pérdida
de agua por evaporacidén. El latex ae pusde hacer gen«
sible sl calor en forma conocida afiadiéndole una pegue=
fla cantidad de un agente sensibilizesdor térmico, como
una ssl metdlica polivalente, o una guanidina bi-sus-
titufda o una ﬁezola de 6xido de cine y una ssl amdni-
ce de un 4cido fuerte. K1l latex puede tambien sensi-
bilizarse al calor en forma conocida afiadiéndole uns
pequefia cantidad de una combinacidén que forme un &ci-
do al descomponerse por el cslor, por ejemplo persulfato
amdnicoes Alternativamente, el lAtex puede tratarse

con una sustencia como el silicofluoruro sddico, que

e8 no s80lo capaz de sensibilizar el ldtex al calor,
8ino que ademés actfia como un ooagulante.rotrasado

del latex, y as{ lo convertirad en gel a la temperatu-
ra de la habitacidén. Con este coagulante retrasadd

la cémara de vaci{o no necesits estar asooiada con una
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unidad térmice, y se puede hscer que el létex se ha-
g&a gel & la temperatura de la habitacidn el propio
tiempo que se reduce ls vresidén y se dilats el sire
encerrado en las cavidades u hoyos.

El soporte de depdsito puede ser del»tipo
descrito en la memoria de la patente niimero 132.277,

0 puede ser una placa de depdsito laminsde que compren-
de una hoja de gome ds perforaciones peguefias una de
cuyes superficies es inadherente & la goma, estando
unide la otra superficie a la de una capa de msterial
de hoja impermeesble =21 aire, segin se reivindica en

la solicitud de modelo de utilidad namero 5.744.

Les operaciones de esparcir el létex sin
llenar las cavidades y de reducir ls presidn en una
superficie expuesta del revestimiento y sl propio tiem-
PO secar o0 convertir en gel se pueden repetir hasta
que 8e ha formado el érueso necesario de ls capa, des-
pﬁés de lo cual ésts pueds secarse, sspararse del so-
porte y vulcanizarse en cualquier forma conveniente
81 no se ha reslizedo prévismente la vulcanizacidn.

En los edjuntos dibujoe disgramaticos:

La figura 1 represents un aparato pare pro=-
ducir de létex una hoje de goma plana perforads por un
procedimiento discontinuo, segin el invento.

La figura 2 representa un apsrato pars pro-
duoir de litex una hoja de gome plana perforada por un
procedimiento continuo, segiin el invento, y

la figura 3 es unt visgta amplieda de un

l-5—-
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corte transversal de un ejemplo de soporte de depdsi-
to del aparato de las figuras 1 y 2.

En la figura 1 del dibujo, 10 representa
un goporte de depdsito con cevidades y 16 una cémara
de vacio. La superficie de depdsito puede ser parte
integrante de l2 base de la camara de vscio, o puede
colocarse en ls base de la misma antes o después de
ger recubierta por el latex. La camara de vacio repre~
sentada tiene una base 13 que contiene una unidsd tér-
mica 14 sobre la cual descansa el soporte de depdsito
10 sobre el sostén 16. La parte superior de la céamars,
que es separsable de la baso; tiene forme de capucha de
fondo abierto que descansa en contacto impermeable al
aire por su brids circunferencial 17 sobre el borde de
le base 13, La parte supsrior de la caperuza estd cow-
nectada, como se ve en 19, con una bomba de vacio (no
representada).

Se aplioce una capa de latex a la superficis
supsrior del soporte de depdosito con cavidesdes 10 por
pulverizacidn, sumersidn o splicacidn mecénica, gquedan-
do salvadas pero no llenas las cavidades de la superfi-
ocle de depdsito. Esta suverficie revestida de latex se
colocs sobre el sostén 15, la caperuza se pone sobre la
base 13 y la presidn en la cémers se reduce por una -
bomba neumética u otro medio redustor de presidén conec-
tado en 19, Al reducirse la presidn en la cémara, el
aire encerrado en las cavidades de la superficie de

depbsito se dilata y se abre paso al travée de la ocape
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gque 9l propio tismpo se estd secando o convirtiendo en
gel por medio de la unidad térmice 14, y de este modo
les8 perforaciones gue forma el aire al sbrirse paso por
la capa quedan permanentes. Las opersciones puedsn re-

150 petirse hasta gque se ha obtenido el grueso deseado de
la hoja perforada, despuds de lo cusl ésta se puede se-~
gulr secando, si es necesario, y se separa del soporte
de depdsito.

El e jemplo de soporte de depdsito represen-

165 tado en seccidn transversal en la figura 3 comprende una
hoja de goma perforada 11 luminada sobre otra hoja de
goma 12 impenetrable al aire. La hoja perforada 1l pue-
de haberse hecho de cualguier manera deseads, por ejem-
plo por perforscidn mecéinica de una hoja de goma, segin

160 el procedimiento de la memoris de patente noe 133277 o
por &)l procedimiento del vresente invento. Es preferi-
ble tratar la superficie expuesta de la limina 11 con un
agente halogenante u oxidante para hacerla 1lo maes inadhe-
rente posible a una nelicula de létex seca.

185 Zn la figura 2 la superficie de depdsito 20
ticne forma de correa continua que puede ser tambien de la
construccidn repreéentada en la figurs 3. La correa sin
fin de depbdeito con cavidaudes 20 corre sobre rodillos
impulsados 21 y 22 y pasa &l trevée de una camura 23

170 virtualmente impermeable sl sire, La superficie inferior
de la correa de depdsito descansa gobre rodillos de guia
24 y 25 en los extremos de entrada y salida de la cémara
23 respectivemente. Un rodillo de gula 26 en el extremo

de salida de la camara 23 encima del rodillo de gufa 26

175 descansa sobre la superficie de depdsito de 1g correa
-.7”
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y ooopera con el rodillo ds guia 25 para mantener a un
minimo la entrada de aire en el extremo de salida de

la cémaers 23 ouando la cémare estd a presidn reduci-

da. El dispositivo paras extender el létex en el extre-
mo de entrada del secador 23 se compone de un depdsito
de 1l4tex 27 coneoctado en la parte superior 28 con un
medio reductor de presidn (no representado). Bl depd-
gito suministre lédtex a la correa de depdsito 20 inme-
diatemente delante de una barrs esparcldora 29 que regu-
ls ol grueso de la capa de lédtex depositaedo en la corres,
y coopera con el rodillo de guia 24 para mantener a un
minimo la entrada de aire en el extremo de entrada de

la cAmara 2% cusndo el aire de la camsra estalpresidn
reducida. Debajo de 1la cédmars 23 hay une unidad térmica
30 pare secar o convertir en gel el latex sobre la co-
rrea 20, La cémara 23 estd oconectada en 31 con un me-
dio reductor de presidn (no representsdo). Las holgu~
ras entre los rodillos de guia 24, 25 y 26 y las superficke
de la oorrea de depdsito deben ser lo bastante pequefias
para que ls cantidad de aire'que pasa por dichas holgu=-
ras no sea apreciablemente mayor gque la gue puede extraer-
8e por el medio reductor de presidn cuando la presidn
dentro de la cdmare es cualquiera que se desée inferior
& la atmosférica. BEstas condiciones pueden realizarse
siempre que el medio reductor de presidn extraiga aire
& una proporcidn relativemente alta, y siempre que ae
cuide de mantener las holgurag en torno de los rodillos

todo 1o pequefas que sea compatible con el buen funcio-
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namiento., En la marcha del aparato de la figura 2,
206 donde el nimero deseado de capss puede haucerse en una
operacidén continua sobre una correa de depdsito sin
Pin, el ladtex es extendido sobre la correa movible des-
de el depdsito 27 por medio de la barra esparcidora £9.
La presidn en elvdepBSito 27 puede regularse por los
210 medios reductores de presidn conectados en 30 de manera
que el lédtex ses suministrado a la correa movible de~-
lante de ia barrs esparcidora en la proporcidn deseada.
La correa revestida 20 pasa luego & la cémare 23, don-
de se mantiene una presidn inferior s la atmosférioa
215 por medicS reductores de presidn, tales como una bomba
de vaclio conectada con el tubo 3l. El aire que ha gue~
dado encerrado en las cavidades de la superfigie de de-
pdsito, y que estd aproximadamente a la presidn atmos-
férica, se dilata y se abre paso al través de la capa
220 de létex, que sl propio tiempo se esté secando o ha~-
oiendo gel al pasar sobre la unidad térmica 20, y de es=
te modo les perforaciones heohas por el alre al abrirse
paso sl través de le caps queden permanentes. X1 lé-
tex puedé meremente hacerse gel en la camara de vaoio
226 23 por medio de calor suministrado por la unidad térmi-
oa 30, o puede secarse total o paroialmente. Cuando se
aplican ciertobimergle capss de ldtex, s amenudo pre=~
ferible convertirlo en gel en la camara de veoio con
un minimo de desecsoidn pura obtener mejor adherencia
230 entre la primers peliculs heche gel y la siguiente.

Cuando 18 corres de depdsito que sostiene le velicula

09-
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de goma perforsds mes o menos seca pasa por debajo del
mecanismo esparcidor, queda aplicada otra capa de 18~
tex, y la operacidn puede repetirse hasta que se ha
obtenido el grueso deseado de la hojla perforeda, des-
pués de lo cual @e puede secar mas antes o después de
quitarla de la correa, con una vulcanizacidn subsiguien-
te sl es necesario.

Bl término "létex" se usa agui pars designar
dispersiones acuosas de materiales elésticos, incluyendo
disﬁersiones artificiales de caucho natural, caucho sin-
tetico y materiales similaeres al caucho, sustitutivos
del mismo y similares, asi como létex natural gque puede
conservarse, combinarse o tratarse en otra forma que se
des®e, por eJjemplo vulcanizarse, y gque puede estar en esSw
tado normel, diluido, concentrado o purificado: Pero
el invento no se limita & la manufacturs de pelloulas
u hojas de goma perforedss partiendo de létex , sino
que puede facilmente utilizarse pars hacer peliculas u
hojas perforadas de soluciones o dispersiones de hidroclo-
ruro de oéueho, caucho clorado, nscetato de celulosa, ni~
trato de celulosa, recsinas sintéticas, barnices y simi-
lares, Las solﬁciones o dispersiones de estos materia-
les tienen que ser de tal viacosidad gue salven las cavi-
dades u hoyos de la superficie de depdsito sin penetrar
en ellas., BEsta viscosidad puede controlarse fécilmente
por seleccidn del medio 1fquido en el cual se dlsuelve

o dispersa el material, variando la concentracidn de la

- 10 -
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golucidn o dispersidn o afiadiendo sustancias que sumen-
ten ls viscosidad.

Pueden hacerse artioulos perforados distintos
de la hoje plana empleando formas adecuadas de soporte
con hoyos o cavidades en la superficie de depdsito del
mismo.

Esta solicitud que corresponde a la presentg-
da en los Hstados Unidos de Amérioca, el 22 de Agosto
de 1939, bajo el nimero 291.207, se acoge & los benefi-
clos del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
dad Industrial,

Los puntos de invencidn propias y nueva que se
presentan para que.sean objeto de este Patente de Inven=
cion en Espafia, por VEINTIE afios, son los siguientes:

18. Un procedimiento pare producir une pelf-
cula u hoja perforada, que coﬁfrende: aplicar une compo-
gicidn 1iquida formadora de pelicula sobre un soporte
de depdsito 1hpermeable 8l aire con cavidasdes u hoyos
en 1s superficie de depdsito del mismo, -siendo la com=
posicidn de tal viscosidad que salve las cavidades u
hoyos de la superficie de depésito,=- y reducir la presion
de la superficle expuestsa de la ocapa de composieién flui-

da, misntras esta filtima se estd solidificando.
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20, Un procedimiento segin se reivindica en
el punto 12, en el ocual las citadas operaciones se re-
piten hasta obtener el grueso deseado de la peliculse
u hoja perforadas.

32, Un procedimiento segin se reivindicd-en el
punto 12 & 22, en el oual lé composicidn 1iquida que
forma pelfcula es latex.

42, Un procedimiento segin se reivindioca en
el punto 32 en el ousl el litex es sensible al calor.

52, Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 32, en el cual el litex contiene una sustancia
que actfia come un coasgulante retrssado a la tempsraturs
de la habitmcidn.

62, Majoras en el procedimiento pera producir
peliculas u hojas perforadas.

Tal y ocomo 8e ha desorito en la memoris jue ane-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y con
los fines gue se han especificado.’

Esta memorgdonsta de doce hojas escritas a mi-

quina por unsa sola oarae.

wadria, 45 MAR, 1941

P, Ao ]
Liburip~de Lizaburu
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