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Resduien del Invento

Un embalaje para envases que incluye uno o mas
envases o similares en un dispositivo portador de chapa de plés—
tico con un ﬁorrespondiente némero de aberturas_constricﬁivas
en el mismo para recibir y sujeiar los envases para formar una
unidod de embalaje méltiple, incluyemdo el dispositivo porta-
dor.de chapa de plédstico caracter{sticas de wna o varias mis
de- las réalizaciones expuestas que favorecen la resistencia ten-
sil de cada una de las aberturas constrictives del dispositivo
portador as{ como tambien del dispositivo portador en si mismo,

. El embalaje méltiple de envases, tales como pro-
ductos alimenticios enlatodos, ha recibido wn impulso susten—
cial desde la produccién de los dispositivos portadores de cha-—
po de pldstico del tipo empuesto y reivindicado en la Patente
Norteamericana n? 2,874,835 concedida a 0. J. Poupitch., Las nu-
chas ventajas de toles dispositivos portadores de chapa de plés—
tico sobre los productos de cartén de competencia, tules como
su relativa sencillez, adaptabilidad a las técnicas de aplica~—
cién de alto velocidad; feecilidad de traslado, posibilidad éco- ’
némica} y otras nuuorosas ventajos bien conoéidas por aquellos
versados en la técnica ha producido la entusiasta aceptacién
comercial de dichos diépositivos portadores de chapa de plésti-
co para wna amplia variedand de productos de envase de diversos
tamﬁﬁos.

In un tfpico embaleje de envases del tipe des-
crito, una pluralidad de envases, en miltiplos de dos, son asce-
gurados juntos cowo una unidad mediante el dispositivo portador
de chapa de pléstico provisto de aberturas constrictivas que
estan diseliadas para sujetar y acoplar elasticaﬁente los enva-

ses por debajo de un cordén o aro agrandado sobre cada envase
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paro impedir la extraccién de los envases., Debido o las limi-
tociones con respecto o la elasticidad, el material adyacen—
te o cada abertura estd disefiado para ser dilatado dentro de
wros limites predeterminados para evitar la deformacién que
perjudicarfa o las caracterfsticas de sujecién flexible y e~
1l4stica de cada abertura constrictive. Como consecuencia.es
necesario facilitar varios dispositivos portadores con dife-
renten difmetros de aberturas constrictivas para aceptar y
portar envases do distintos didmetros.

Dentro de los pardmetros existentes y conoci~-
dos no ha sido posible conseguif una resistencia tensil incre-
mentadardel materiai que.circunda cada abertura constrictiva
sin awrentar la anchura de la banda tal como mediante alarga—
miento o facilitando mas moaterial, lo que tiene las cohsiguion—
tes desventajos de que con ello resultarén afectados el coste
do material o de fabricacidén asf como las técnicas de aplica-
cién y les preferencias de los consumidores, |

En consecuencia, un objeto del presente inven-
to es focilitar wa dispositivo portador de chapa de pléstico
del tipo descrito el cual incluya unas caracterfsticas que fa-
vorecerdn a la resistencia tensil del portador sin awmentar
el coste del material y/o las técniocas de fabricacién, y que
adicionaluente pueda proporcionar un dispositive portador que
utilice menos material cue el normalmente factible en los disw
positivos portodores conocidos y existentes de chapa de plds—
tico,.

Otro objeto del presente invento es facilitar
un dispositivo portador de chapa de pléstico que pueda ser
construide reletivamente adaptable par&-acomodar varios tama-

flos de envases.
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Otro objeto mis del preéente invento es pro-
porcionar wn dispositive portador de chapa de pl&stico que
pueda tambien facilitar un curvado controlado en posiciones
scleccionadas sin perjudicer o impedir la funcidn de suje-
cién y transporte del portador,
| Otro objeté del preseﬁte invento es fucilitdr
un dispositivo portador que, ademds de los antes mencionados
objetos; sea compatible conllas téenicas de fabricacién y de
aplicacién de los portudoresvexistentes, asi como témbien con
las preferencias de los consumidores por los dispositivos por—
tadores corrientes comercialmente disponibles,

IEstos y otros objetos y ventajus del presente
invento se obtienen, en un embalaje de envases gue tiené por
lo nienos un envase o similar, con wn dispositivo portador de
chapa de pldstico que incluye medios de asidert estando cons— :
triido el dispositivo portador de un material flexible, elds—
tico y deformable y provisto de por lo menos wna abertura po—
ro. recibir el envase, teniendo el material adyuccnte a cada
wno de tales aberturas uwna configuracidn de seccién tronsver—
sal con la que a la insercidén axianl de un envase a través de
cada abertura el material circundante es dilatado para aga=—
rrar y acoplar elasticamente el envase para resistir a la ex~
traccidn de} envase, ¥y unos medios de aconaladuras estaupadas
en el portador de chapa de pléstico junto o cade una de tales
aberturas por lo menos en una amplitud que aumente la resis-
tencia tensil del material contf{guo a cada abertura.

Se hace ahora referencia a los dibujos, en los
ques

La I'igura 1 es wna vista en perspectiva de wn

embaloje de envases que muestra une pluralidad de envascs
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que eston asegurados juntos como una unided mediante un dispo—
sitivo portador de chapa de pldstico que incorpora caracteris-—
ticas del presente invento, | |

La Figura 2 es una vista en planto superior del:
dispositive portadof de chapa de pléstico antes de su aplica-
cién avuna pluralided de‘éhvases como se ilustra en la Figu-.
ra l. |

La TFigura 3 es una vista en seccién del dispo-~
sitivo portador de chapa.de pldstico segn se ve a lo largo de
las lineas 3~3 de la Figura 2,

La FPigura 4 es una vista fragmentaria en alzado
latercal, parciaimente en seccién, que ilustra la forme en que
ol dispositivo portador de chapa de plédstico ilustra en sec—
cién como sujota y acopla elasticomente los envases dispuestos
en la forma que se muestra en la Figura 1,

La Figure 5o es wna vista en seccién fragmenta-
ria y agrandada de un dispositivo portador modificado dentro
del alcance del presente invento,

La TFigura 5b es una vista fragmentaria en elzado
lateral, parcicluente en seccién, que ilustra al dispositivo por—
tador de la Figura 5a montado y sujetando y acoplando elastico-
mente al envase ilustrado.

Las Figuras 6a y 6b son vistas similares a las
Pizuras e y.Sb, e ilustran en forma pre-montada y montada wn
dispositivo portader modificado tambien demtro del alcance del
prescnte invento.

Las Figuras Te y Tb son vistas tambien similares
a las Piguras ba y 6b y que nuestran otra forma wodificada de
dispositivo portador antes y despues de su montaje o un envase,

Las Figuras 8o y 8b son vistas tambien similares

a las Figuras 6a y &b y qué muestran une forma modificada adi-
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cional de dispositive portador antes y despues de su montaje a
un envase, , -

Las Figuras 9 a 156 son.vistas frogmentarias en.
plenta superior de varias formos modificadas de dispositivos
portedores de chapa de pléstico, todos los cuales incorporan
ias caracterfsticas del presente invénto.‘

Lo Figura 10 es una vista eh seccién Praguenta—
rie y agrandada de un dispositivo portador modificado que entra
dentro del alcance del presente invento,

El ambalaje de envases (10) ilustrado en la Fi-
gurea 1 de los dibujos, incluye seis envases de bebidas dispues—
tos en un grupo y montenidos jintos mediante un dispositivo por—
tador de chapa de pléstico (14) del tipo general expuesto en la
Potonte Norteamericana n2 2,874,835 anteriormente mencionada.
Como es bien conocido para los conswaidores, la unidad de em~
balaje mdltiple o embalaje de envases (10) forma el "paquete
de seis" que generalmente se encuentra disponible en los varios
comercios de coniestibles. Sc apreciard que aunque el presente
invento serd descrito generalmente cn términos de &ste tipo de
wided de embalaje méltiple, el mismo tiene adaptebilidad para
embalajes de enveses que comprenden una o mids unidades de enva~
seSe

Cada uno de los cnvases (12) del embalaje de en—
veses (10) ;s del tipo que incluye uma pared lateral cilfndri-
ca (16) cuyos extremos opuestos estan unidos a las cubiertes o
extremos superior e inforior (18 y 20 respectivamente) en wme
forma corriente para facilitar unos rebordes o aros periféricos
(22 y 24 respectivamente) lamincdos y agrandados en los extre—
mos superior e inferior de los envases (12). Los envases (12)

son as{ de lo varicdad de las lotas metdlicas de tres piezas
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para bebidas que cormmmente se utilizan para una variedad de
productos alimenticios., Sin embargo, se apreciord y compren—

derd que otros tipos de envases de varias formas y tamafios

tales como botellas, envoses conformados rectangularmente y

similares pueden tambien utilizarse en conjunto con los dis-
ﬁositivos portadores apropiadamente configurades que incorpo-
ren las caracter{sticas del presente invento,

Ll dispositivo portador de chapa de pléstico
(14), segfn previamente se indicé, es del tipo quo se muestra
en la Patente Norteamericana n¢ 2,874.835, el cucl comprende
uno chapa plana de material pléstico en la que se facilitan
wa plurelidad de aberturas espaciadas para recibir los envo-
ses. Cada abertura del dispositivo portador es algo més peque—
fia que el didmetro del emvase con el que ha de ser montado el
portador ya que el dispositivo portador estd construido de wn
noterial pldstico flexible, eldstico y deformable, tal como
polietileno, pera permitir que las partes del moberial circun-
dente contiguns a cada una de los aberturas se dilaten y de-
formen cuaudo los envases son insertados en las aberturas del
portador, Cuando finolmente guedon montados, el material adya-
cente a cada una de las aberturas es desviado hacia arriba ex—
tendiendose axialmente abrazando a las partes que sujetan elés-
tice y fuertemente a los envases; preferiblemente por debajo
del reborde agrandado o aro de los misuos en el extreno supe-
rior del envuse, tal como en 22, pora sostener o una plurali~
dad de envases juntos como una wnmidad y prevenir la extraccién
de los envases,

Con el material que se estd utilizando hoy, tai
como el poliotileno, se ha comprobado que los envoses de dife-

rentes tamefios y capacidades y, asf, de diferentes didmetros,
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han requerido dispositivos portadores diferentes en los que las
aberturas receptoras de los envases sean variadas proporcional-~
mente en relecién con el didmetro de los envases, As{ se ha li-
mitado la posibilidad do utilizacién del dispositivo portador
especi{fico parc envdses de diferentes didmetros. Adenmés, el -
coste de lo materia prima y de la fabricacién del portador,
bien a cause de los awmentos de costes o como consecuencia de
lo. fabricacidn de dispositivos portadores diferentes, ha deserr
peficdo y continuard descupeiiondo un papel en le adopcién defi-
nitivo de los dispositivos portadores de chapa de plédstico pa-—
ro los millares do taualios de envases que requieren dispositi-
vos portadores.

Los dispositivos portacdores de chopa de pldsti-
co construido de un matorial flexible, deformable y eldstico
tal como el polietileno, producen caracteristicas especificas
gue pueden ser determinadas comparando el tamafio de la abertu—
ra receptora del envase en relacidén con el didmetro de leo lata
v la anchura de la bande de material que rodea y sujeta elasti-
canente al envase. In el presente estado de produccién do ua~
terinles no ha sido posible aumentar la resistencin tensil de
la banda de material que rodea a cade abertura receptore del
envase sin alargar la banda mediente estirado o proporcionando
nds material en la banda. fmbos de dichos métodos-conducirdn
a wn coste aﬁmontado de lo materia prima y/o a wn coste auwnen-
tado de fabricacién del portador, y ademds las técnicas para la
aplicacién del porteodor podrien requerir wna modificacién pare
aplicar tal dispositivo portador modificado a los envases. Adi-
cionalmente, la banda o foja gue rodea a cada envase puede ox—
tenderse mas hacia abajo por lo pared lateral por debajo del

borde o aro superior del envase de lo que desee el distribui-
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dor de los productos enlatados quien imprime rétulos identi-
ficadores, tales conto rarcas comerciales y similares sobre la
pared lateral del envase,

Pare conseguir los anteriores objetivos desea-
dos se facilitan, como una iwmportante caracterf{stica del pre-
éente invento, unos modios'de acanaladuras que son estampo—
das en ol portador de chapa de pléstico adyacentes a cada a-
bertura receptora del cnvase por lo menos hasta -hacer ' .
que incremcnte la resistencia tensil del material contiguo o
cada obertura, lledionte tales medios de acanaladuras en un
portador de chiapa de pldstico del tipo descrito, las molécu-
los del material llegardn a quedar orientadns, y ello propor-
ciona un sustancial aumento en la resistencia tensil del mate—
rial, Bxisten varieas realizaciones de tales medios de ccanala—
duras en varias de las iiguras del dibujo, cuyo particular u-
go en un determinedo grupo de paraﬁetros:que dependen de los
ohjetivos propuestos quedard claro por la siguiente exposi-
cién,

Con referenéia en priwmer luger a las iguras
1 a 4 de los dibujos, se observard Que en la banda (26) del nma-
terial que rodea a cada abertura (28) receptors del envase del
dispositivo portader (14) se facilita wn medio de acanaladura
(30). Cada uno de los medios de acanalodura (30) comprende una
aconaladura o canel circunferencialmente continuo que es estar
pado en la superficie superior del dispositivo portador (14)
hasts un punto’ . tal que oriehte a lus molécules del material
del que estd construido el dispositivo portador y, asf, aumen-
te la resistencio tensil de lo banda de material (20) alrede—
dor de cade abertura (28)‘receptora del envase,. Las acanaladu-

ros o canales (80) pueden ser estaupadas en la hojao del mate-
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rial termopléstico del que se coﬁstruyan los portadores bien
antes, durante o despues de la formacién de los dispositivos
poftadores seg@n pueda desearse.

Mediante el incremento de la resistencia ten—
s8il, es auwuentada la resistencia al esfuerzo loﬁgitudinal Y
dsi, la banda de material (26) alrededor de cada abertura 28
receptora de los cnvases quedard fortalecida cuando es apli-~
cadn y despues montade o los envases (12) scgdn se ilustre
en las Figuras 1 a 4 de los dibujos. Ademds de la resistencia
tensil, lo acanalacdura (30) acuilada o estampada adyacente a
cada abertura (28) del portador facilitard un curvado contro-
lado de aquella parte de la banda de material (26) del inte-
rior de la acanaladure (80), y ésta caracterf{stica puede ser
aprovechada para proporcionar une adaptabilidad o flexibili-
dad adicional en las técnicas para la aplicacidén del portador
tal como, por ejemplo, cuando se trate de latas de diferentes
difnmetros,

Lo caracteristica de las acanaladuras acuiiadas
o estampoadas en los dispositivos portadores-de chapa de plés-
tico.del tipo descrito, puede ser vﬁriadu en tamniloy, posicién,
némero, disposicidn circunferencial, etc., para favorecer o
conseguir varios propésitos. Por ejemplo, la caracterfitica de
la oconaladura acufiade o estampada puede ser importonte desde
el punto de ;ista de la posibilided del uso de menos disposi-
tivos portadores para una gamn més amplia de toncfios de enva~-
ses que la actualmente disponible; podrfa ser utilizada para
facilitor el uso de manS'material en el dispositivo portador
y reducir asf el coste total; podrfa ser @til para ucjorar las
técnicas de la aplicacién del portador para varios didmetros

de envases; puede ser utilizada para favorecer las caracterf{s-
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ticas de mejores retencidﬂ y desprendiniento de los envases,
etc, Otras ventajas y usos potenciales de la caracterfstica
de la acanaladura'acuﬁada o estampada que resulton o son a—
tribuibles a tal caracteristica estdn, desde luego, dentro
del dmbito del presénto invento.,
' - Se hace ahora referencia a las otras realiza-
ciones que se muestron en todas las diversas Tiguras de los
dibujos. . Para facilitar una correspondencia entre las varias
Pigures, se utilizardn los mismas cifras de referencia para
designar las partes similares emplcandose uno secuencia alfa-
bética para designar las diferentes realizaciones segfn se
describen en forma consecutiva en la exposicién que sigue.

Las Figuras Sa y 5b a las 8a y 8b ilustran vo-
rias posiciones de la acanaladura acuilada o estampada tanto
con respecto a la superficie supcriof o inferior del portador
como al grado de espaciamicnto desde los mﬁrgepes interiores
o exteriores de la banda de material que rodea o cada abertu-
ro receptora del envase. Se apreciard que cada handa de mate—
rial puede adoptar la forma de partes de cuello axialmente di-
rigidas o puede abocinarse hacia fuera segén se indica, por
ejemplo, con lineas a trezos en lo Figura Ob de los dibujos,

En las Figures bo y Sby el dispositivo l4a in-
cluye la acanaladura 30a que estd situada sobre la superficie
inferior del dispositivo portador (14a) y tiene wn didmetro
que corresponde con el didmetro exterior del aro o reborde 22a
y el extremo superior abierto del envase (12a).

Bl dispositivo portador (14b) que se mucstra
en la Figura‘G& inciuye wna acanaladura (80b) en la superii-
cie superior del dispositivo portador (14b) y estd espaciada

en una distoncio sustancial de los mdrgences aéreos de la ban-
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de de material (26b) que rodean a cada abertura. Asf, La aca-
naladura (80b) tiene una relacién diometral con respecto al
envase (12b) tal que la acanaladura (30) tiene wna amplitud
diametral mayor que cualquier parte del envase (12b) segdn

se observard comparﬁndo el dispositivo portador antes de su-
ﬁontaje corlo se ve en la Figura 6a y despues de su montaje
comose ve en la Figura Cb,

La realizacidén del dispositivo portador l4c
que se ilustra en las Piguras 7o y 7Tb, representa a la acana-
ladura (80c) como provista en la superficie superior del dis—
positivo portador (l4c) con &sta posicién en estrecha proxi-
midad con el mérgen interior de la banda de material (26¢)
de formo que la acanaladura (30c) ticne una amplitud diametral
nds pequefia que el diametro mds pequeiio o mfnimo del envase
(12¢). Esto resulta focilmente claro comparando las Fiﬁuras
7a y Tb.

Ademfs de la posibilidad de que los medios de
acanaladura puedan ser provistos en la superficie superior e
inferior del envase, tambien es concebible que los mérgenes
interior y/o exterior do la banda de material puedan ser uti-
lizacdos para conseguir objetivos deseados, Zsto se iluastra en
los Figuras 8a y 8b dg los dibujos en que la acenaladura 30d
estd estampada dentro del mérgen interior do la banda de matoe-
rial (26d) del portador (14d).

Ademds de la posicién de los medios de acancla=-
dura, su tipo o clase, incluyendo su configuracién de seccién
trensversal, pueden ser variados para adaptarse a los pardue-
tros requeridos, Esto se ilustra, por ejemplo, en las Figuras
9 a 11 de los dibujos, donde los dispositivos portadores (14e

a 14g) muestran varias clases interrwipides de medios de aca-
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naladura (30e a 30g). En la Figura 9 de los dibujos el tipo
interrunipido de los medios de acenaladura (30e) facilita me—
dios de acanaladura en cado uno de los cuatro cucdrantes de
la banda de material (26e) que rodea o la abertura (28e) re—
ceptora del envase.'La Figura 10 ilustra los medios de aca—
naladura'(SOf) en cuadrantes opuestos de la banda de mate-
rial (26f) que rodea a la abertura (28f) receptora del envo—
se, In lg Pigura 11, el tipo interrunpido de los medios de
acanaladure focilitan generclmente segmentos iguales (30g)
que estan espacicdamente dispuestos en formo equidistante
alrededor de cada abertura (28g) receptora del envase. El ti-
Po interrumpido‘de los medios‘de acanalodura facilitardn u—
nas 4reas de resistencio incrementada en posiciones deseadas,
tal cémo en los puntos de miximo esfuerzo con.que se tropieza
en el montaje de los dispositives portadores por el equipo de

oplicacién de los portadores. Adicionalmente, ei'tipo inte~

‘rrumpido puede ser utilizado en varias realizaciones para fa-

cilitar la retirada de los envases del portador mientras al
niswo tiempo se facilite una resistencia tensil meyor que la
que con onterioridad se disponfa con el mismo tipo de dispo-
sitivo portedor sin los medios de acanaladura ilustrados.

Otra caracteri{stica que puede ser utilizada ven-
tojosamente es el destélonamiento del mérgen interior de la
banda de material que rodea o la obertura receptora del enva-
se, en conjunto con los medios de.acanaladura, para permitir °
la fécil aplicacidén y retirada del portador de los envases,
Especificamente, scgfin se ilustra en la Figura 12 de los dibu-
jos, el dispositivo portador (14h) incluye uwnos medios de aco-
naladura (3011) como en las enteriores realizaciones y, adicio—

nalmente, estd provisto de wnwe superficie circunvolucionada u
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ondulada (32) que se exticnde desde el mérgen interior de la
banda de material (26h) hacia los medios de acanaladura (30h).‘
Ademfs de la parte circunvolucionade u ondulada (32), pueden
facilitarse otros medios para destalonar el mirgen interior

o parte del material situado en el interior de los confines
de los medios de acenaladura (30h).

Aunque los medios de acanalodura preferible—
mente son del tipo que se extienden en una forma circunferen—
cial alrededor de la obertura receptora del envase de un dis-
positivo portador, se propone.que unas‘estampaciones radiales
(84) pucden ser estampadas o acufiadas en un dispositivo por—
tador (14i) segfn se ilustra en la Figura 13 de los dibujos
para conseguir el mismo o similar propdsiﬁo que los medios de
acanaladura circunferencialmento dispuestos, En relacién con

los mismas, las ostempaduras radiales (84) pueden estar aso-

~ciadas con unos medios de acanaladura que se extiende circun—-

ferencinluente (30i) por ejemplo como se muestra en la Figu-
ra 13 de los cdibujes.

Il némero de medios de acanaladura puede ser
variado, incluyendo la provisidn de medios de acanaladura en
el misro o en los lados opuestos del dispositivo portedor,
Bsto se.ilustra en las Figuras 14 y 15 de los dibujos, in la
Figura 14 existen dos medios de acanaladura concéntricos
(303) sobre 1& superficie superior del dispositivo portsdor,
In la Figura 15, un solo medios do acanaladura (30k) es fa~
cilitado sobre la superficie superior del dispositivo porta—
dor (l4k) en tanto que wn solo medio de acanaladura concén-
trico (30k) es facilitado sobre la superficie inferior del
portador, Lo Fitura 16 es une viste en scccidn framuentario

y ograndada que ilustra que es posible variaor la anchura de
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(e

los medios de acanaladura(301) o través de le anchura de la
bendo de material (201), De ésta forma, se facilitord una mar—
cada diferencia enila estirabilidad del material con y sin

los medios de acanaladura (301) segfn se pueda desear en ca-
sos perticulares, Adicionalmente, unos medios de acanaladu=-

fa coaxiales, en lugar de los medios de acanaladura concén-
tricos, pueden ser ftiles para obtener resultados particula-
res en ciertos casos,

‘Por lo enterior se apreciard que el presente

invento se propone muchas realizaciones diversas que pueden

ser utilizables por si mismas o en relacién con otras para ob-
tener los propésitos anteriormente mencionados,

In restmen, el Modelo de Utilidad que se soli-
cita deberd recaer sobre las siguientes:

= REIVI}NDICACIONES ~

1., Un embalaje.de envases que comprende un
dispositivo portador de chapa de pléstico incluyendo unos me-~
dios de asidero para por lo menos un envase o0 similar, estan—
do construido dicho dispositivo portador de chapa de pléstii~
co de un material flexible, eldstico y deformable y teniendo
en el mismo por lo menos una abertura receptora del envase,
teniendo el material adyacentc o cada una de diches aberturas
receptoras dg¢ los envases wna configuracién de seccidén trons—
versal con la que a la insercién axial de un cnvase a través
de cada unga de dichas aberfuras, ¢l meterial circundconte es
estirado parae sujetar y acoplar elasticaziente el envese para
resistir o la extraccién del envase, y unos medios de acanala-
dura cstampados'en dicho portador de chapa de pldstico junto
a cada wo de dichias aberturas en por lo menos una amplitud

que oumente la resistencia tensil del material adyacente a ca-—
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de, una de las citadas aberturas,

2., El embalaje de envases segin la Reivindi-
cacién 1, en .el qué los medios de acanaladura en dicho porta-
dor de chapa-de pléstico se extiendenVcircunferencialmente al—-
rededor de cada una de las mencionadas aberturas, ‘

' . 3. El embﬁlaje de envases segidn la Reivindi-
cacién 1, en el que.los medios de acanaladura en dicho pofta—
dor de chapa de pldstico se facilitan por lo menos en las 4§~
reas que rodean e cade una de las mencionadas aberturas que
estan sometidas al méds elevado esfuerzo tensil, |

4. El1 embalaje de envases seg@n la Reivindi-
cacién 1, en el que los medios de acanaladura de dicho porte-—
dor de clapa de pldstico comprenden una pluralidad de segmen—
tos espaciados peneralmente igunles dispuestos circunferencial—
mente alrededor de cada una de laos mencionadas aberturas,

) 5. Ll embaloje de envuses soglén la Reivindi-
cacién 1, en el que los mediés de acanoladure en dicho porta-
dor de chapa de pldstico estan estompados en la superficie su-
perior del miswo. | v

6o Il embalaje de envases segfn la Reivindi-
cacién 1, en el que los medios de acaonaladura en dicho porta-

dor de chapa de pléstico estan estempados en la superficie in-

ferior del misno,

7. Il embalaje de envases segdn la Reivindi-

.cacibén 1, en el que los modios de acanaladura de ‘dicho poria-

dor de chapa de pléstico estan situndos en el mérgen interior
de cada wa de dichas aberturas.

8. Ll embalaje de cnvases segfn la DNeivindi-
cacién 1, en el que los medios de acanaladura de dicho porta-

dor de chapa de pléstico estan circunferencinlmente dispucsios
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en una posicién que es més pequeiic que la amplitud diametral
de un envase adaptado para ser insertado en el interior de ca~
da una de dichas aberturas.

9. El embalaje de envases segin la Reivindi-
cacién 1, en el que los medios de aconaladura de dicho porta-
dor de chapa de pléstico estan circunferencialmente dispues—
tos en uma posicién que es igual a la amplitud diametral de un
envase adaptado para ser insertado en el interior de cada wna
de dichas aberturas,. |

10, El embalaje de cuvoses segfn la Reivindi-
cacién 1, en el que los medios de acanaladura de dicho porto~
dor de chapa de pldstico estd circunferenciglmente dispuesto
en una posicidén que es mayor que la amplitud dicmetral de un
envoase adaptado para ser insertado en cade una de dichas aber—
turas, | '

11. El embolaje de cnvases segén la Neivindi-
cacién 1, en cl que los medios de acanaladura de dicho porta-
dor de chape de plastico comprenden una pluralidad de medios
de acanaladuras concéntricas.

12, Il embalaje de envases segln la Reivindi-
cacién 11, en el que los medios de acanaladuras concéntricas
de dicho portador de chapa de plédstico estan situadas en la
misua superficie del portador, '

13, Il embolaje de envases seéﬁn la Reivindi-
cacién 11, en el que los medios de acanaladuras concéntricas
de dicho portador de chepa de plédstico estan situadas en las
superficies opuestas del portador,

14, El embelaje de envases gegﬁn la Reivindi-
cacidn 1, en el que los medios de acanﬁludura de dicho porta—

dor de chapa de pléstico comprenden una pluralidad de partes

- ceereenns . S ggmerss e e
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que se extienden radialmente dispuestas circunferencialmente
alrededor de cada una de las citadas aberturas,

15, El embalaje de envases segfn la Reivindi-
cacibn 1, en él que los medios de acanaladura de dicho porta-
dor de chapa de pldstico comprenden partes que ge extieﬁden
ﬁanto circunferencialmente como radialmente alrededor de co—
da wna de las indicadas aberturas,

16, El embalaje de envases segin la Reivindi-
cacién 1, en el que dichos medios de acaonaladura ostan espacia—-
dos del rfrgen interior de cada una de las citadas aberturas
y el material del interior de los medios de acanaladure es des—
talonado pare permiﬁir la dilataci6n del material en su inte-
rior sin deformacién del material durante el montaje.

17, Il embalaje de envases seglm la Reivindi-
cacién 1, en ol que los referidos medios de acanaladura tie-—
nen una anchura radial meyor que la profundidad de su osbampa—
cibn, |

18. Un embalaje de envases que couprende un
dispositivo portador de chapa de pléstico incluyendo medios de
asidero para por lo menos un emvase o Similaer, estando.cons—
truido dicho dispositivo portador de chapa de pléstico de un
matorial flexible, eléstico y deformable y disponiendo por lo
menos de wa abertura receptora del envase, teniendo cada una
de dichas ahérturas receptoras de envases una configurecién de
seccidn transversal con la que o la insercién axial de wn en-
vase o través de cada una de las mencionadas aberturas el mo—
terial circundonte es estirado para sujetar y acoplar elasti-
camente al envase para resistir a la extraccién del envase, y
wnos medios de acanaladura estempados en el citado portador

de chapa de pléstico en las cercanfas de los mencioncdos me-
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dios de asidero al menos'en una amplitud que incremente la re—
sistencia tensil del material en lo proximidad de dichos me~ |
dios de asidero.

19, ' El embelaje de envases segfin la Reivindi-
caci6n_13, en que los citados medios de asidero\comprenden una
dbertura receptora de los dedos formada en el mencionado por—
tador de chapa de pléstico,

20, Se reivindica por Ultimo, como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de'Utilidad que se solicitas "UIl ENMBALA-
JE DE BNVASES". |

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva que consta de diecinueve péginas mecano-
grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 Septiembre 1969
BERNARDO UNGRIA
P.D. ’
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