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Má M O R I A  D A O O R I P T I V A

que se acompaña a la  solicitud de una patento ae invención por 

veinte anos en Aspada, a favor de los Ares. Don Ricardo Torcal 

Arratia y Don neduan carcía Legarda, resiuentes en áilbao, Ipa- 

rraguirre, n  ̂ 75

p o r

"UN PaOCEDnülKTO IduíA ¿A PREPARACION Y UIILISACION DA ASISTENCIAS 

ELECTRICAS DE CARBONO Y ALÚMINA ÛE EVITAN LAS CABEZAS 0 DORNAS 

METILICAS Y ^A OXIDACION EN idSL'AN IE TRABAJO "

Es sabido que los nomos eléctricos de resistencia para al­

tas temperaturas, no pueden emplear resistencias metálicas, pues 

estas se oxidan y funden, en el mejor ae los casos, con un régimen 

de trabajo inferior a 1.2003 o. Hasta hoy este inconveniente se 

5 ha salvado por dos procedimientos;

IB -  Con el empleo de oarras de carburo de s il ic io  (s i l i t a )  

23 -  Con el emplee de granulados de mezclas variables de 

grafitos y carbón de cok, etc. conocidas industrialmente por 

KRIPTOL.

10 31 primer sistema presenta dos inconvenientes graves: Uno

de ellos, derivado de la  lenta descomposición del carburo o.e s i l i -



i

ció a la temperatura ue trabajo úe la resistencia con sublimación 

del s ilic io  y combustión de este y del ¿¡palito resultante, lo que 

da lugar a la  destrucción rápida u.e la  resistencia. ¿1 otro incon­

veniente estriba en la necesidad de embornar la  oarra de carburo 

5 de s il ic io  con metales lo más resistentes posible a la  oxidación , 

como metal Ronnel aleaciones de cromo-níquel, etc. que en virtud de 

su gran conductibilidad eléctrica, tienen también una gran conducti­

bilidad térmica y exigen por consiguiente un sistema de refrigera­

ción por agua, sumamente engorroso y hasta peligroso.

10 El otro procedimiento presenta los inconvenientes que saltan

a la  vista, puesto que se trata de un grano más o menos fino y solo 

puede emplearse en hornos de solera o enterrando las piezas a ca­

lentar en esta arena, lo cual limita hasta el extremo sus posib ili­

dades de aplicación.

15 La patente objeto de esta memoria trata de salvar estos in­

convenientes, mediante e l procedimiento que se describe de prepara­

ción de resistencias, y que consiste en amasar el grano de tamaño 

conveniente de material conductor no Risible, como gra fito , carbón 

de cok, etc. con una jalea de alúmina coloidal recién preparada,

.20 que le  da plasticidad y cohesión suficientes para el moldeo. Las

resistencias asi preparadas son sometidas a un estufado previo pa­

ra eliminar la  hume ciad sobrante del secado y darles la  rigidez ne­

cesaria y después son encandecidas a .cna temperatura elevada, so­

metiéndolas a la  corriente eléctrica, en virtud de su misma resis- 

25 tencia, con lo cual quedan suficientemente fuertes y listas  para 

su uso. Con el,procedimiento descrito, se consiguen las siguientes 

ventajas:

la . -  posibilidad de obtención de las formas más variadas de 

resistencias debido a la  gran plasticidad del material crudo em- 

30 pleado.

2a.- Posibilidad de variar la  resistencia específica entre



límites extraordinariamente amplios, desde el doble de la  resisten­

cia especifica del gra fito , hasta el in fin ito, sin más que variar 

la  proporción de grafito ó de cok y de alamina coloidal, lo qae 

nos permite fabricar resistencias con sas cabezas o extremos de con- 

8 daotividad saperior a l resto, de ta l modo qae no se calientan al 

paso de la corriente, evitándose así el empleo de las cabezas me­

tálicas a qae antes hamos aladido, con toda sa complicación de re­

frigeración por agaa, etc.

33.- Indestractibilidad de las resistencias en régimen de 

10 trabajo, paesto qae la resistencia asi preparada se cabré bien

pronto,-previa combastión de los gránalos de carbón más saperficia- 

le s- de ana delgada costra protectora de alamina cristalizada, no 

solo infasible sino también imposible de reducir por el carbón sab- 

yacente, y además absolutamente impermeable al aire.

18 N O T A

La presente patente de invención comprende las sigaientes 

relvindicaeiones:

1. -  Procedimiento para la  preparación y utilización de re­

sistencias eléctricas de carbono y alúmina qae evitan las cabezas

20 o bomas metálicas y la  oxidación en régimen de trabajo para altas

temperaturas, caracterizado, porque un granulado más o menos fino 

de carbono es amasado con alúmina coloidal a otro óxido infasible 

e irreductible.

2. -  Procedimiento para la preparación y utilización de re- 

28 sistencias eléctricas de carbono y alúmina que evitan las cabezas o

bomas metálicas y la oxidación en régimen de trabajo, caracteriza­

do porque el material plástico asi obtenido se moldea por colado, 

prensado o cualquier otro procedimiento ae los usaalmente empleados 

en la. industria.

30 3.- Procedimiento para, la  .¡reparación y utilización ae resis-



tenoias eléctricas de carbono y alúmina que evitan las cabezas o 

bomas metálicas y la oxidación en régimen de trabajo, caracterizado 

porque el material moldeado se somete a un estufado previo para e l i ­

minar el agua y dar rigidez a las piezas.

5 4 .- Procedimiento para la preparación y utilización de re­

sistencias eléctricas de carbono y alúmina que evitan las cabezas o 

bomas metálicas y la oxidación en régimen de traoajo, caracteriza­

do porque las resistencias se encandecen por la corriente eléctrica 

aprovechando su propia resistividad para transformar la  alúmina co- 

10 lo idal en alúmina anhidra, y dejar la  resistencia lis ta  para el 

trabajo.

5 .- UN HiOCEDIMIENTO PARA LA BREPA3A0I&N Y UTILIZACION DE 

RESISTENCIAS ELECTRICAS 3E CARBONO Y ALÚMINA QUE EVITAN LAS CABE­

ZAS O 30BN*sS METÍLICAS Y LA OXIDACIÓN EN REGIMEN DE TRABAJO.-  

Ib Según se describe y reivindica en la  presente memoria descriptiva.

Consta esta memoria de cuatro hojas roliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus oaras¡,

Madrid, á lOjie-Marzo ae 1941.
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