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.wPerfeccionamientos en la construcéién de barandas®,
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éggﬁaﬁbﬂ4?Sooiété Industrielle de TRAnsformation des PIASmi-

P, 7 . '.
ques, Societe Anonyme, entidad francesa, residente

en 100, rue de 1'Epine, Tourcoing, (Nord), Francis.

La Presente 1nvenclon se reflere

-?a 1la conbtru001on de barandus metallcas y de elemen—




- 2D

TR AP A

lg invencién a tales elementos ejecutadoslﬁér medi
ﬁde largueros reforzados por mohtantes, estando uhos
y otros realizados por perfiles metilicos, por ejem-
plo perfiles de aleacion ligera.
Se han propuesto yag diversas solu
ciones que utilizah perfiles metalicos de diferentes
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contornos y dimensiones, medios de dijacion mutuos -~

de los elemeuntos adyscentes de naturaleza muy diferen

te y, en cierto:s casos, se han utilizado incluso ele

[a) 3 by v > ’ (3 '
10. mentos fije=dos por simple presion, medio que se deno

. ’ s - - 4 :
Mingra ae aqul en adelasnte fijacion por grapado.

Les diferentes soluciones propues
tas son, o bien complejas y costosas, o bien de mon-
. taje lento y difieil., O bien ciertas soluciones de-

jan subsistir después del montaje perfiles abiertos,
1o gue es particularmente perjudicial pars mantener

el elemento de construccidn en buen estado de iimpig
za y de con:ervseion. o

De modo general, los medios pro-
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20. Puestos implican el empleo de elementos de fijacion

aiiadidos, el uso de herramientss pars el montaje y,
sobre todo, un porcentaje de trabajos de mecznizacidn
¥y de acabaéo costoso, para la ejecuoién de todas 0 -
dg ciecrtas piczas.

25, La presente invencidn tiene por -
objeto regliuar taies eleméntos generglmente -denomi-~
ngdos barandss, de mddo tal que la ensgmbladura, 0,
respectivgnente, el mohtaje ¥y la fijaCién de todos -

los elementos constitutivosqbuedé hacerse répidamente,

-

30. Sin herramienta alguna ni mano de obrg especializada,




. con ayuda de todos los elementos extrusionados, es —
‘decir, de fabricacidn industrigl répida y relativeamen
te econdmica.
Otro objeto de la invencidn con-
5. siste en realizar tales elementos metalicos denomi-
nados barandas, de modo que, despuds del montaje y -
en ausencig de todos 1os elementqs“de fijacidn sepa-
rados, todos los perfiles que forman respectivamente
los lergueros y los tiraentes o monﬁéntes, éon'perfi—
10. les entergmente cerfédos'que realiéan todg clésevde

elementos huecos.

Otro objeto mas del invento con- ?i'

siste en realizar tales elementos de construccion, -

esto es, barandas de todo género, éon gyuda de perfi
15. les debidamente normalizados, en numero relativamente

reducido y susceptible s de formgr combinasciones de

montaje en nimero infinito.
Lgs barandes o elementos equivalen

tes, segun el invento, estén reglizados por la combi
20. ngeion de por lo menos dos largueros bajo la forma, -
de perfiles agbiertos; entre estos dos largueros, unos
montantes o tirantes bgjo la formg de perfiles; con
preferencia cerrados, cuyos extremos gjustan, respec
tivamente, en dichos largueros, entre los indicados
montantes o tirgntes, existiendo unos elementos inter

calares que cierram los sectores de dichos largueros,

estando estos diferentes elementos mutugmente ensainblg
4
dos y solidariuzados por grapado, con exclusion de cual

. . .’
guier otro eleuento de fijaclon acoplado.

30. De esta disposicion resulta que el
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montaje y la solidarizacion de estos
mentos pueden asegurarse rapidsmente y sin ayuda de

herrgmientss. Se consigue igualmente que los largue

ros y los montantes o tirantes se presenten, después

5 o del montgje, bajo la“forma de todos los elementos en
perfiles cerrsdos.,

Finglmente, se 16gra igualnmente -
que los largueros y los montantes o tirantes gqueden
sisteméticamente, 8in trazgado previo ni precauoién -

10. particular, situados en posicidn corrects por el he-
cho wismo del montgje tal como acaba de ser descrito.

Los elementos de construceidn gsi
obtenidos pusuen evidentemeiite completarse por cuagl—
quier disvosicion o elemento adicionagl, utilitario o

15. decorativo. lias varticulasrmente, el largucro supe—
rior est-rs por lo general guarnecido con un pasamanos
0 con cuglquier elemento apropiado.

Las diferentes caracteristicas del

invento gpareceran con mas claridad en lg lectura de

0. ung descripeidn de ejecucidn, hecha con més'detalle,
a continuacidn, a simple titulo de ejemplo, sin carac
ter limitaﬁ}vo glguno, y con referéncia a los plénos
adjuntos, en los cuagles:

Lag figura 1, eSqueméxiZa 1o mas su

25, mariamente posible, en vista en perspectiva despieza- Ch

da, ¥y con corte parcial, el dispositivo de ensgmblg~
durs segun el invento; | 1

Lg figura 2, es una vista seméjag
te g la figura 1, después del montéje; |

30. Lg figura 3, €8 ung vista seméj@g
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A
te g la figura 1, Pero con referenciag !_éx

Epréctica de ung baranda;

‘Lgs figurgs 4 y 5, representan -
un.a Seccién respectivamente, segﬁn '1a l:(nea IV—IV Yy

V-V de 1lg figura 3; _

Lg figursa 6, es_dna vistg en pers
pectiva parcial d; ung baranda confqrme al inventp;_

Les figurss a-y 8 representan, -
respectivemente, wna seccidn segﬁn;;as 1i{negs VII-VII
y VIII-VIII de la figura 65 . | |

' La figura 9, es una varisnte de -
unag barandg reglizada segﬁn la invéncién;tr .

Las figuras 10 y 11 repfésentan,
respectivamente, una seccion segin las lineas X-X y
XI-XI de lg figura 9.

En la formg més genefal, se hg -
esquemagtizado la baranda segﬁn el invento en lgs fi-
gurass 1 y 2. |

En esta representacidn esquematica,
se observa que la baranda estd formada por la combing
cion de dos largueros 1-2 representados aqui bajo la
formg de perfiles en U con sus concgvidades en oposi
cidn; los montantes o tirantes 3 estgn formados por
perfiles cerrzdos, en este caso por perfiles en cajsg
de formg prismética; los intercalares superior e in-
ferior, respectivemente 4-5, representgdos igualmen-
te aqui bajo la forma de sectores perfilados en U, -
con sus concavidgdes en opOSicién, cerrgndo estos -

elementos intercalares los sectores de largueros, -

respectivamente 1-2, delimitados por dichos montan~-
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. “tes 3. Segun una caracteristica del iﬁvento; Toa -
}montantes 3 estan solidarizadoé con los lgrgueros =-
1-2, y los elementos intercalares 4-5 van fijados,
respectivamente, a los indicados largueros 1l-2 por
cualquier medio, siempre que, como medio de fijacidn
principal y muy generalmente‘como medio de fijacidn
dnico, se utilice dicho medio sin que emplee el mis—
mno elementos de fijacién separados, fales como tor-
nillos, pernos, roblones, soldadura, chgveta, cuilag,
etc,., |

10. p
En ung forma preferidas, agun cuasn-

do no exclusiva Ge realizscidn, el medio de fijacidn
- entre los diferentes elementoa yuxtapuestos se haré
por un cefecto de enganche subsiguiente g una deformg
cidn eléstica local de la materia, subsiguiente lg -
15. . , , 2 .
wisma, por su parte, a un elemento de presion. lesul
ta de ello que dé podrén elegir perfiles o gcondicip
namientos locales cualesguiers en si mismos, con tal
de que se obtenga un enganche consecutivo g ung de-
20, formacidn elastica.
.Esta formsg dé fijacién se denomi-
na generalmeunte grapédo.
Tgl egecucidén, de caracter practi
co, se ha representado en detglle en las figuras 3 a
25 ¢ 8. En estg ejecucidén, se vuelven é encontrar los dos
largueros 1-2, los tirantés o montantes 3 y los eleuen
tos intercalares 4~5. -
En esta ejecucién, los largueros
1-2 presentan eihaspecto general déuperfiles en U -~

r

30, cuyas paredes lateragles © estan perfiladas de modo -
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_que presentan, suberiormente, ung nervadura interibr
‘de una forma caracteristica tal que delimitan las ‘=
mismas un estribo'7, un reborde suﬁérior 8 y una pro
longacion inferior~9,~esencialmentéfcaracterizada. -
5.  por una forma de di%posicién frianéglar genersl, for
mando asi un plgho inclinado 10 oriéntado hacig el -
interior y. el fondqldel perfil. ihferiormente, ai-
chas paredes laterales 6 estan perfiladss de maners
que presentan unag nervadurag interiof cu&a fdrmé-eSr—
10, tgl que delimita un estribo 11 y una'superficie ineli

nadg 12 orientada haciag el interior'y hacia la gber-

‘turé del perfil.
| Los montantes'o‘tirantes 3 regli-
zados aqui por perfiles de caja totalmente cerrada,
15 presentan, a una cicrta distancig de sus dos extre-
mos, y sobve cagda caras latersl, una escotadura 13. -
Estas escobudures estan acondicionadss en formg, di-
mensiones y posicidn relativa de tal maners que, cuan
do se gpoyan, por su caras de junta o empalme éobre el
20, fondo de dicho estiibo 11, dichas escotaduras 13 que
dan ajust-ass vor la prolongaeidn inferior de seccidn
de dicposicion triangular 9. Las relgciones entre -
las dimencionss de los elementos asi mutusmente aco-
plados, son tales que los extremos de dichos tirgn-
2. tés o monigntes 3 son capaces de deformsr locgl y -
elasticamente dichas prolongaciones de enganche 9, -
que vuelven g tomar su forma y posicidn iniciales -
cuando guedan frente por frente g dichus escoteduras
13,

¢ 4 o4 -
30, Se reagliza asli un medio de fijg-
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cion simple y eficaz por girspedo, sin ningung herra-

‘mienta ni plexa aiadida. Por otra parte, las piczas

intercolores 4-~5 presentan, en este caso, una.forma -
sustancial en U cuya peared medig 14 se prolonga a uno
¥y oiro lado Ge las paredes extremas 15-16 de modo -
que Torme G0s alas, wontadas gl girve, respectivamen-~
te 17-18, cuyos bordes limiirofes quedan replegados
en 902, de modo gue forugn unos rebordes, respectivg
mente 19-20, paralelos g dichas paredes extremas 15-
16. Los bordes libres de estas ultimas quedan reple
gados hacla el exterior, de modo que forugn dos rebor
des de ceangonche divergentes, resoectivamente 21-22,
cuysa inclinacidn es, por ejemplo, del orden de 4092,
Las diferentes partes constitutivas de estas piezﬁs
intercalares 4-5 estan acondicionadas en forwa, di-
mensiones y posicidn relativa de tal menera que, cuan
do dichos rebordes superiores 19-20 ajustan correcta
mente con lus cares exteriores Gel reborde superior

8 de los lsrgueros, los rebordes de enganche diver~
gentes 21-22 queden gjustgdos entre el fondo del lar
guero y las superficies inclinadas 12 de las nervadu
ras corresypondientes de los:largue?os. Se obtiene -
asi, a wn tiempo, un medio de grapado, una fijacidn
enérgica, un perfecto centrado de las dos alas inter
caolares y gierre completo de los sectores correspon-
dientes de los lgrgucros 1-2. ILstos clementos integ
calares 4-5 pueden, pues, ajustarse y fijéfse Por un

4 . 4
gimple efecto de presion, es decir, tgmbien en ausen

cia de toda herrgmients o pieza de fijacién acopla-

dao
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Se comprendera evﬂdentemente que."

R 4 . ) 4 .
' poGrian obilenerse 1los mismos efectos por un nimero -

indeterminado de perfiles diferentes que reglicen e- .
lementos de cnganche subdiguientes'a ung deformacidn
eléﬁtioa local,

La baoranda asi reglizada puede com
pletarse, eviawentemente poxr cuglesquiers elemento ac
cesorio necesario y Gesegble. De manera general, el
larguero superior 1 sery guarnecido de un Pgsgmanos
23 de cualesquierg forma, dimensiones y materig con-
venientes.,

'S¢ ha representgdo un ejemplo de
reslizacién en los planos anexos, mas particularmen-
te en lsg figures 4 y 5, pudiendo este pasamanos fijar
se lgualmeite por efecto de Trapado, 0, respectivamen
te, por un efecto de grapado consecutivo g una defor
macidén eléstica, a los rebordes longitudinales del -
larguero superior 1,

Por otra parte se pucde concebir

el fijar este cuerpo de maoncras muy numerOst,~sin -

‘que los medios de flJaClOn modlflquen en si el obge-

to de lg 1nvenclon. Por eJemplo, se poara segun se

he repreuentado en las figures 6, 7 y 8, considerar

:un montage de baranda montado al alre. A tal efecto,

se dlspondra de 01erto nimero de puntales de cuales-
quiere dimensiones apropladap, tal ‘como, por ejemplo,
se ha representsdo en 24, puntales'qpe estan firmemen
te fijados al soporte 25 bor'cualquier medio de fijg

. 4 . ' A C
cion esquematizado en este cgso en 26, In estos pun

tales 24 van fijadas, por cualquier medio gpropiado,
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ﬂte del lwrgucro 1nferlor 5 ¥y quedan solidamente flag

das en ella, por eJemplo medlante unas tuercas 28 o

‘por cuglquier otro; medio conocldo en o,

Se podrla 1gualmente, segun se hag
representado mgs espec1almente en las figuras 9, 10
y. 11, utlllZar unag flaaolon mas dlrecta, aplicando -
unos puntales 29 qué atraviesen el lerguero inferior
2 de parte a parteby qae queden sdlidamente f£ijados
a los soportes subyacentes 25. |

Estos dos medios de' montaje‘y de

fijacidn pueden realizarse bgjo fé}més infinitamente

variables, C - »f'

Se rgfiére la iﬁ%encién a cualquier
baranda o construcciones similareé‘bualeSquiera, en
general, segin la invencidn, asi como a cualquier -
parte constitutiva, o respectivauente cuglquier per-
fil en genecral, acondicionsdos con mirss g la reali-
zgcidn de tgles barandas. La invencidn se refiere -
esimismo a toda combingeidn o construccidn, de cual-

quier clase en general, que comprenddn tal baranda,

0 partes constitutivaes esencigles de ésta.

N O T A

Descritsa suficientemente lg natu-
rgleza del invento, asi como la maners de I~ealizarlo
en lg préctica, debe hacerse constar que las disposi
ciones enteriorwente indicadas son susceptibles de -
modificaciones de detglle en cuanto no alteren su -
principio fundsmental. También se hace constar que

el invento corvesponde g unas solicitudes de paten-
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tes presentadas en Francia con fechas 5 de mayo de =

“1.967 y 15 de enero de 1,958, bajo los numeros FV.

105,333 y PV. 136,003, acogiéhdose por lLanto g los =-
beneficios que conceden los Convenios Internascionales
en vigor, siendo lo gue constituye la esencié del re
ferido invento y por lo que se solicita Patente de -
Invencion por 20 afios en Espafia sobre: "PERFECCION A~
MIENTOS EN L4 CONSTRUCCION DE BARANDAS”; caractéri-
zandose por lo siguiente: |

19;- Perfeccionamientos en ia cons

truccidn de barandas, del. tlpo formado por el monta-

. Je de perfiles, caracterluaﬁos porque barsg formar ls

barenda se combingn por 1o menos dos largueros dispo

niéndose entre ellos, unos montantés cuyos extremos
ajustan en los mismos,.separéndosq dichos montagntes,
mediante unos elementos intercalares, igualmente aj@g
tados en dichos lgrgueros, los cuaies Se ensgmblgn -
mutugmente y se solidarizan por enganches consecuti~

L ’ . .
vos a ung deformgclon elastica local, esta éltlma con

,secut1Va, por su parte, a un esfuerzo de presion.

2g - Perfecc1onamientos, segun la

‘reivindicagién 1, caracter1Zados porque los dos lgr-

gueros se reglizan mediardte dos péffiles gbiertos, -
con sus concgvidades mutuamente opﬁestés, reglizando
se los montgntes por unos perfileé;completamente ce-
rrados y zcondicionandose los intercslsres de maners
tal que cierran completamente los gsectores intercalg
res de dichos largueros entre los indiceados montan—

tes, de modo que todos los elementos constitutivos -

de dicha barands se presentan finalmente bajo la for
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mg de perfiles enteramente cerragdos,
z | 38.~ Perfeccionamientos, segﬁh:ia
reivindicacién 1 § 2, caracterizados porque 1osilar-
gueros se reglizan de perfiles metglicos abiertos cu
5. ya seceion presentg un aspecto generél en formg de U,
estando las paredes laterales de este perfil interior
mente acondicionadas de modo que presentan unags nervg
durss de posicion, formas y dimensiones tgles que un
par de nervadurgs forwe ssiento para uno de los extre
10, mos del montente, mientras que el otro par de nerva-

durgs forma, a un tiempo, elewento de enganche y de

fijacién de dicho montgnte, y elemento de centrado -

para las Diezgs intercalares solidarizadas a dicho lar o

- guero entre los montantes.

15. 48,- Perfeccionanientos, segin la
reivindicaeidn 1, 8 2, ceracterizados porgue los mon
tantes presentan, a cierta distsncig de sus extremos
¥y sobre sus dos caras laterales, una escotadura acon
dicionsida en forwa, dimensiones y posicidn relgtiva,

20, de modo que pucden cooperar con lgs norvaduras de en
ganche de los lurgueros.

58,- Perfeccionamientos, segin lg
reivindicaéién 1 § 2, caracterizados porque los ele=-
mentos intercalares se realizan esencialmente de per

25': files metalicos esencialmente en forma de U, cuya pa

red medig se prolonga g uno y otro lado de las pare-
des extremszs, cstando replegados . los bordes limitro-

fes de estgs prolongaciones en 902 y estagndo reple-

gados los bordes libres de dichas cgras extremas hag-~

30, cla el exterior, parg formar unos rebordes inclingdos,
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por ejemplo del orden de los 5082,

- 13 =

68, Perfeccionamientos, segun una
0 Vvarias.de los reivindicgciones precedentes, caracte
rizados, porque los perfiles constitutivos, réspébti
Vamente de los 1a gueros, de los montantes y de las
piezas intercalares, son taleé que, después del mon-
taje, tanto los largueros superibr e inferior como -
los montantes se presentan bajo lg formg de perfiies
en caja prismética enterzmente cerrgda.

%QQ- Perfeccionamientos, segin -
ung de lgs reivindicgeiones precedentes, cagracterizg
dos porque lg baranda se fija al aire en uno de los
punteles solidanente fijados a los soportes subyacen
tes,

88,- Perfeccionamientos, seglin -
una de lzs reivindicsciones 1 a 6, caracterizados -
Dorgue, parg Sit fijacién, la baranda presentg unos -
montantes gpropisdos que atraviesgn de parte a varte
a los largueros inferiores parg ser fijados sdlida~
mente en el sovnorte subyacente.

98,- Perfeccionamientos en la -
construceion Ge barandas; tal y como queda sustancial

mente deserito en la presente Memoria y en los adjun

tos dibujos,
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‘Ests Memorig consta de catorce ho

'jas, escritas s maguina por una sola cara.

B4 MAY. 68

Sociédté Irdustrlelle de TRAnsfor—
mation d  PLASTiques, Société -

Madrid,

£B0 Y MODEY
4: F. Horndndaz Ruly
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