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nio y de polvos de percloratc potasico ligados por una liga
conveniente, como por sjemplo la nitrocelulosa.

Dentro de la ampolls 10 se dispone uns determinada
centidad de material 18 suelto y facilmente combustible, de
forma que ogupe esenclalmente el entero espacio en la parte
oveldal de 1la misma y rodear el filasento de encendido con-
tenido en ella. £l material combustible puede consistir en
una hoja relativamente delgade ¢ en un alembre o cinta de alu-
minio y magnesio o de slimminio o de magnesio, prefiriéndose
el alambre en formg de filamento o de cinta. E1l alambre en
forma de filamento de aluminio emplezdo puede ser del tipo
producido por el método expuesto en la soliclitud de patente
ne., 169.8%8 de loa Estados Unidos, depositada el 19 de Octu-
bre de 1.937.

A1l donse se usa alambre como msterial combustible es
deseable distribuir el mismo lo més vniformemente posible
a través de la parte activa de 1=z ampolla para consegulr asi
1a més eficaz combustion del filamento, Para mantener ficha
distriducién uniforme del filamento en todo momento anterior
al encendido de la lémpara, s¢ ha compreobado que es conve-
niente fijar sl filamento en su posicién dentro de la ampo-
1la de uns uanera similar a la descrita y relvindicada en la
sollcitud pendiente de patente de invencidn de los Estados
Unidos nf, 286,080, depositada el 22 de Jullo de 1.939 por
John He Oram y transferida al cesionario de la presente in-
vencién. Segﬁn la presente invencion la fijacién del filameme
to dentro de 1la ampolla se realiza empleando uns laca termo~
pléstica para el revestimiento protector de l1la& pared interior
de la ampolla. A consecuencia de su naturaleza termoplastice
basta calentar el revestimiento de laca para fijar en su si-
tio el filamento dentro de la ampolla. Bajo la influencia del
calor, la laca termoplastica se pone blanda y pegajosa,ds
forma que las partes del filamento que se encuentrin en con-

- tacto con el revestimiento interior pemetran en el y son fi-

jadas por lo tanto & la pared de la ampolla una vez endureci-
8o el revestimiento. De este modo el filamento resulta pegado
a la pared interior de la ampolla en una pluralidad de puntos,
manteniendo asi efectivamente la aeparncién o distribucidn
wmiforme del filamento en toda la ampolla y asegurando asi la
més eficaz combustidn del filamento asi como caracteristicas
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uniformes de lampara de wagnesio. El calentamiento y su si-
guicnte ablandamiento del revestimiento interior de laca ter—
mopléstica pueden ser producidos por el calor que realiza el
cierre de la ampolla, o bien puede ser producido por une ope-
racidn de calentamiento enteramente Gistinta.

De resultas de la distribucion del material combusti-
ble esencialmente en el entero espaclo dentro de la ampolla la
1émpara de magnesio segﬁn la presente invencidn es més eficaz
y wniforue en la produccién de luz que las lémparas de magne-
sio hasta qui en uso con las clasicas ampollas piriformes. A
consecusncia de la parte estrechg& en forma de cuellokdichas am-
pollas piriformes y del soporte de vidrio que las atravesaba,
el material combustible se encontraba dispuesto 86lo en 1a
parte redondeada o esférica de la ampolla., Por consiguiente,
el gas favorecedor de la comgust16n contenido en el cuello de
la ampolla no era efieazmente utilizado en 1a reaccidn istan~
ténea que producia el relampago ds 1luz actinica por encontmr-
se a clerta distaneia del material combustible. 3in embargo,
en las lamparas segun 1a presente invencién el material combus-
tible se encuentras distribuido uniformemente en el entero vo-
lumsn de gas favorecedor de 1a combustidn en la ampolle de modo
que la entera cantidad de gas favorece eficazmente la combus-
tidn del material combustible y asegura la completa combustion
del mismo. '

ILa ampells conticne asi mismo ung carga de oxigeno o
de gas que contiene oxigemo, de presién conveniente, para fa-
vorecer la combustidn del material combustible 18. La presidn
de dicha carga gaseésa sera varisble, dependiendo del tipo del
gas cmpleado, del tamafio de la ampolla y de la cantidad y tipo
de material combustible contenido en la misua. Para los tama-
fios de ampollas considerados en 1& presente invencidn y em-
pleéndose oxigeno como gas favorecedor de l1la combustion y alu-
minio puro como material combustible, la presién de 1la cargs
gaseosa variara hasta 600 mm, de mercuric o hasta mAs cerca
de una atmésfera. ‘ ‘

la limpara de magnesio representada en la Fig., 2 difie=~
re de la representads en la Fig. 1 g6lo en que es de mayores
dimensiones y puede producir un felémpago de mayor potencim
total. Como 1la lémpara en miniatura representada en la Fig. 2,
esta ldmpars de mayores dimensiones estd también provista de

una ampolla 10' ovhidal o elipsoidal y de una base 12' que en
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Las ampollas esencilalmente ovoldales o eljsobdales em-
pleadas de acuerdo con la invencion para contener las 1émparas
de magnesio pueden hacerse con méas uniformidad ¥ ser conside~
rablemente mis resistentes que las clasices ampollas pirifor-
mes hasta agul empleadas. Segin los métodos actuales de fabri-
cacion de ampollas para 1émparaa, leg ampollase se hacen con
trozos de vidrios fundido cuys parte central es introducide
libremente en un molde en el cual es sopleada luego de 1la misma
forma que aguel. La forma ovoldal de las ampollas segﬁn ia
invencidn se adapta con muchg aproximacién a la Torma de une
de dichos trozos de vidrio, mucho més desde lusgo que 1a clé-
glca ampolla piriforme. Por comsiguientem cuando algﬁn trozo
dc vidrio es por fin soplado sobre las paredes del molde ovoi-
dal, es muy pequefia 1l& deformacidn que se produce. For congie-
guiente, las paredes de dichas ampollas ovoldales son de ese
pesoy esencialmente uniformes en comparacién con lae cldsicas
ampollas piriformes en las cuales es necesaria una considera-
ble deformacidén o dilatacion del vidrio para formar 1as parte
redondeada o esférica de la misma. Es por esta rqzén, entre
otras, gue la ampolla ovoidal es de mayor resistemcia que la
empolla piriforme hasta sgul usada. Otra razén de la DAY OT Tee
sistencia de la ampolla ovoidal es la ausencia de las partes
en forma de curva reversa presentes en la ampolls piriforms,
partes gque unen el cuello y la parte esferica de tales AmpO=-
llas. Es sabido que dichas partes en forma de curva reversa
son uwna fuenté fragilidad en las ampollas que tiemen .ue ser
empleadas para lémparas de magnesio, en las cuales se produce
una considerable presién interna al encenderse la lémpara. In
las lémparas de magnesio segﬁn la invencién, la parte relati-
vapnente pequetia en formd de curva revers& gue une la parte
ovoldael y la breve parte en rorma de cuello de la ampolla es
eficazmente reﬁbrzada por el elsmento 1Z de la base que la roe
dea, eliminzudo asi toda fragilidad de este punto.

A consecuencia de su mayor resistencia, las ampollas
ovoidales segﬁn le invencidn pueden ser cargadas con seguridad
en un grado muy‘superior al hasta aquil posible, permitiendo
asl el uso de ampollas de dimensiones considerablemente menoc-
res para lémparas de igual potencia luminosa. Por lo que se

' sabe, las nés pequefias lénparas de magnesio hasta aqui fabri-

cadas han empleado ampollas cuyos volumenes se elevan aproxie-
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mademente 68-70 cc. la presente invencidn, sin embargo ha he-
cho posible iabricar 1§mparas de magnesio con ampollas de vo-
lumen considerablemente inferior al de las mas pequefias ampo~
1llae hasta aqui empleadas y, en particular, de menos de 60 cc.
Asi, la lampara de magnesio en miniatura representada en la
Fig. 1 emplee una ampolls de un volumen de aproximadamente

26 cc.. Bsta ampolla puede ser cargada con toda seguridad con
aproximadamente 30 miligramos de filamento o cinta de aluminio
de un peso gproximado de l.14 miligramos por metro, con una
carga de oxigeno de una presién de aproximademente 600 mm. de
mercurio. Esta lémpara de mercurio en miniatura produce un re-
lémpago de.aproximadamenta 16,000 unidades luminosas por se-
gundo, 1lo cual constituye una cantidad relativamente grande
de luz para el tamafio de ampolla empleada. For lo que se sa~
be, la mayor potencia luminosa por unidad de volumen de la
ampolla hasta aqui obtenible para lémparas de magnesio ha si-
do Je aproximadamente 400 unidades luminosas por segundo cada
cc. Sin embargo, la potencia luminosa por unidad del volumen
de empolla de la lémpara en miniatura segin la invencicn se
eleva aproximadamente & 640 unidades luminosas por segundo ca-
da ce.Se vera por lo tanto que le lémpara de magnesio en minia-
tura objeto de la invencion posee una potencia luminosa por
unidad de volumen de ampolls considerablemente superior al quse
ge pudo obtener haste aqui.

ILa 1£mpara de magnesio de mayores dimensiones represen—
tada en la Fig. 2 posee una ampolla de un volumen de aproxima-
damente 90 cc. Bsta ampolla puede ser cargada con seguridad
con aproximadamente 60 miligramos del filamento o cinta de
aluminio arriba mencionados y con una carge de oxigeno de
wa presidn aproximadamente 500 Mm. de mercurio. Una tal lam-
para de magnesio produce un rel&mpago de un promedio de apro-
ximadamente $0,000 unidades luminosas por segundo. La potencia
luminosa por unidad de volumen de la ampolla de esta lampara
se eleva aproximadamente 556 unidades luminosas por segundo
cada cc, Atn cuando esta cifra no es tal elevada como la de
1a lémpara de mercuric en miniatura arriba mencionada, sin em-
bargo es considerablemente superior al de la mayor potencia
luminosa por unidad de volumen hasta aqul obtenible (400 uni-
dades luminosas por segundo cada cc.). Desde luego, 1a razon
de la mayor potencia luminosa por unidad de volumen de las
lémparas de magnesio segﬁn 1a invencidn es la eliminacion de
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la parte en forms de cuello de la ampolla piriforme que cons-
tituye un espacio perdido mgyor o menor, juntamente con la ma-
yor carga de la ampolla hecha posible por su mayor resisten-
cla comparada con la de las smpollas piriformes.

En cuvanto al tamafio y a las dimensiones relativas de
las ampollas ovolidales segin la invencidn, la ampolla 10 de

_ la'lﬁmpara de magnesio en miniatura representads en la Fig. 1

es de rorma eseucialmente correspondiente a la de un elipsoi-
de con un eje mayor A de aproximadamente 1-5/8 de pulghda y
un ¢je menor B de aproximadamente 1-11/32 de pulgada. La rela=-
cidn entre ls longitud y la anchura de una ampolla de tales
dimensiones es por lo tanto aproximndamente de 1:21. La parte
11 en forma de cuello es de un didmetro de aproximadamente
1/2 pulgada y de una longitud tal que la longitud total de la
ampolla cerrada es de aproximadsmente 1-7/8 de pulgada. La su-
perficle de la seccidn transversal axil longitudinal o el area
proyectada sobre la linea de base b-b- de unsa ampolla ds dichas
dimensiones es de aproximsdamente 11 cma, mientras que el Vo=
Jumen por encima de la linea de base es, como se dijo was
arriba, de aproximadamente 25 cc. La relacion entre 1a super-
ficie longitudinal proyectada y el volumen de la ampolla ds
por lo tanto de aproximadamente O:44. Ia ampolla 10' de 1la
lﬁmpara de magnesio de mayores dimensiones representada en la
Fig. 2 es también de forma esencialmemte elipsoidal con un
eje mayor C de aproximadamente 2=-31/32 pulgadas y un eje me-
nor D de aproximadamente 1-7/8 de pulgada. Por lo tanto, la
relacidn entre ls Rongitud y la z2nchura de una smpolla de ta-
les diuwensiones es aprcoximadamente 1:68. La parte 11' en iorma
de cuello es de una longitud tal que la longitud total de la
ampolla es de -proximadamemte 3-11/12 de pulgada. La superfi-
cie ds seccidn transversal axil longitudindl o el drea proyec—
tada sobre 1la linea de ls base b~b de una ampolla de tales
dimensiones es de aproximadamente 27,7 cmz, mientras que el
volumen por encims de la linea de base ea de mproximadamente
90 ¢c., como se dijo més arriba. Ia relacidn entre el area
longitudinel proyectada y el volumen de ls ampolla es por
tanto de aproximadamente 0:308,

Mediante el empleo de un sistema perfeccionado de cle-
rre de 1z ampolla 10 ha sido posible eliminar practicamente
el inconveniente constituido por el quemarse del revestimiento
interior protewtor de laca sobre ¢l cuello de la ampolla y las
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partes adyacentes. las Flgs., 3,4 y b ilustran las sucesivas
operaciones implicadas por el cirre de una ampolla segin la
invencién. La ampolla 10, que tiene su entera superficie inte-
rior revestida de una cape de laca protectora g que contiene
su carga 18 de meterisl combustible, esta montada en una posi-
cidn vertical invertida, de forma que su parte 11 en forme de
cuello se extiende hacia arfiba.
La smpolla es sostenida en esta posicién en parte por
medio de un elemento o pantalla 19 que conetituye un soporte, y
ung prteccién contra el calor cowbinado, que rodea el cuello
de 1la ampolle en un punto adyacente a 1a wnidn del mismo con
la parte ovoidsl de la ampolla. En posicidn invertida encima
de la ampolla y en alineacidn con el cuello de 1a wisma, Comwo
representa la Fig. 3, se encuentra montado una montura de fila-
mento, compuesta por el vastago 16, los alambres conductores
14, 16 el filamento 13.y el tubo de escape 20. Esta montura
es introducida en la ampolla hasta que la brida 21 del tubo
16 del v‘stago descansa sobre el borde del cuello 1l de la am-
polla, como se representa en la Fig. 2. Iuego se dirigen unas
llamas de punta aguda 22 sobre el borde del cuello 1l de la
ampolla y el borde de la brids 21 ‘del tubo del'véstago hagta
que el vidrio se ablanda y se junta por_fusién. El clerre es
entonces estirado, segﬁn la préctica conocida, para elimingr
sus tensiones interiores, deapués de lo cual la ampolls es lle-
nada a través del tubo 20 de oxigeno de 1s presidn deseada y
el tubo es cerrado o quitado de la manera corriente, como se
metre en 23 de la Fig, 8. 1la base 12 es cementada entonces
en su sitilo sobre el cuello de la ampolla y el revestimiento
exterior protector de laca es aplicado sobre la ampolla.

En lugar de cerrar la cmpolla 10 mientras se encuentra
en posicién invertida puede ser cerrada cuendo se cncuentra
en posioién vertical, come es corriente en la fabricacidn de
las corrientes lampsras incandescentes.

Graclas al uso de llames 22 de punta aguda sc¢ evitan
por completo todo calentamiente general del cuello de l& ampo-
1la por las llamas de clerre. la proteccién 19 protege la par-
te ovoldal de la ampolla del calor irradiado por las llamas
de clerre 22 e imide que estas Wltimas alcancen dichas partes
de 1a ampolla. La combinacién de las llamas de punta aguda 22
con la proteccién 19 contra el calor localiza asi el calenta-
miento'del vidrio al solo cuello de la ampolla e impide oficaz-
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mente que ¢l revestimiento protecto 1ﬁﬁ§¥iF} €d laca se que-
me en las partes ovoidales de la ampollsa adywcentes al cuello
de la ampolla., De este modo el revestimiento interior protec-
tor de laca se encuentra protegido essencialmente en la entera
par%e ovoidal de la ampolla, es decir en la parte de la ampolls
no rodeads por la base 12. A consecuencia de ello las ampollas
de . lamparas de megnesio. construidas segun la invencién se en-
cuentran mejor protegidas de toda hendidura y  y rotura que las
clésicag ampollas piriformes hasta aqui empleadas en las cué-
les la mayor parte de 1a porcién prolongada y descubierta en
forma de cuello quedaba sin proteccion a consecusncia del he-
cho de guemarse el revestimiento interior de laca que la cu~
bria durante el cierre de la lampara. AUn cusndo uma parte del
revestimiento interior de lacz de la parte 1l en forma de cue=-
1lo de la ampolla 10 es quemads por el calor que realiza el
clerre, esta pévida de resistencia de la ampolla y Ce protec=
cién contra la roture es mas que compensada por el refuerzo
adicional dedo &l cuello de la ampolla por la base 12 que ro=
dea por completo y se ajusta & la superficie del cuello de la
anpolla. De este modo la combinacidn del revestimiento inte-
rior protector de laca sobre la entera superficie interlor de
la parte ovoidal de la ampolla con la base de refuerzo gue ro=-
des por completo el cuello ds 1a ampolla con la bmse de refuer-
20 que rodea por completo el cuello de la ampolla se traduce
en una ampollm de gran resistencism y proteccidn mAxima contra
toda hendidura y rotura. Por consiguiente, estas ampollas pue=-
den con toda seguridad ser cargadas & un grado mayor que las
ampollas que tienen una parte de su superficie interior sin
proteger por un revestimiento de laca y sin sostenter por nin-
gun medio exterior de refuerzo.

las dimensiones extraordinariamente pequefias de la lam-
pars de magnesio en miniatura representada en la Flg. 1 han
hecho posible emplear eficazirente para 1la misma un refedtor 24
esencialmente parabolico de dimensiones relativamente pequefias
y practicas, como muestra la Fig. 6, para producir com 61 un
intenso rayo de lus concentrada. Con una tal combinaciom, 1a
mgyor parte de la potencia luminosa de la iinparl es concentra-
da en el rayo y utilieada por lo tanto en la toma de fotogra-
fia, haciendo posible fotografiar objetos a distancias relati-
vamente grandes. La lémpara en miniatura 10 esté montada centri-
camente alrededor del punto fosal del reflector 24 y a conee~
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cuencia de su pequefiez (que se aproxima mas © menos & uns
fuente luminosa en forma de punta) la mayor parte de les ra—
yos reflejados es vuelta a dirigir esencialments paralela al
eje del reflector, o formando amgulos relativamente pequefios
con el mismo. Ia utiligacion eficas de 1a potemcis luminosa
de la 1ilpara sxplends en uno de estos reflectores concentra-
dores ha hecho posible hacer excelentes fotografias a distan-
cias de 100 pies y hasta con mas los actuales equipos foto-
graficos. Tan extraordinarios resultades han sido hasta aqui
posibles solo conm el auxilio de reflectores de dimensiones re-
lativamente grandes, y por le tanto impracticos,

Al11 donde es deseable obtener una potencia luminosa su-
verior a la obtenible com wna séla lampara de magnesio, se pue-
de agrupar una determinada cantidad de limparas segin la in~
vencidn en un gran reflector y encenderlas simultaneamente.

De este modo se obtiene uma mayor utilizaciom de 1m potencia
luminosa de les diferentes lﬁparu que la posible con una
gran lénparl prevista para la misma potencia luminosa gque la
total de las diferentes l‘nparal. Razdn ds ello es que combi-~
nando la potencia luminosa de varias lamparas las puntas ds
las diferentes lamparas se compensan de forma que 1a punta de
w grupo de lédmparas se verifica con mas uniformidad en el ins-
tante deseado cuando el obturador de la camara se encuentra
en la mitad de su exposicién cue en el c&s0 de una 20la lém-
para de grandes dimensiones prevista para suministrar una po-~
tencia luminosa igual & la potensia luminosa total combinada
de- las diferentes lamparas.

Q=0 Qo= O O Ore Ooe Qe D0
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